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Selectarea planului de referinta (vezi figurile A—E)
Pentru masurare puteti alege intre patru planuri de referintd
diferite:

— marginea posterioard a aparatului de masura resp. margi-
nea anterioara a pinului de masurare 18 depliat in lateral
(de ex. in cazul amplasarii aparatului pe colturi exterioare),

— varful pinului de masurare 18 dat pe spate (de ex. pentru
masuratori efectuate din colturi),

— margineaanterioard a aparatului de masura (de ex. in cazul
masurarii de pe muchia unei mese),

— filetul 21 (de ex. pentru mdsuratori efectuate cu stativul).

Pentru selectia planului de referintd apasati tasta 8 de atatea

ori pana cand pe display va fi afisat planul de referinta dorit.

Dupd conectare, este presetata ca plan de referintd marginea

posterioard a aparatului de masura.

Modificarea ulterioara a planului de referintd pentru masura-

tori deja efectuate (de ex. la afisarea valorilor mdsurate pe lis-

ta valorilor masurate) nu este posibila.

Raza laser permanenta
In caz de necesitate puteti regla aparatul de masuré pe emisi-
une permanentd de raza laser. Apasati in acest scop tasta
pentru raza laser permanentd 2. Pe display lumineaza conti-
nuu indicatorul ,,LASER*.
Nu indreptati raza laser asupra persoanelor sau anima-
lelor si nu priviti directin raza laser, nici chiar de la dis-
tanta mai mare.
Dupaacest reglaj raza laser ramane conectata si intre masura-
tori, pentru masurare fiind necesara o singurd apasare scurta
atastei de masurare 7.
Pentru intreruperea razei laser permanente apasati din nou
tasta 2 sau deconectati aparatul de masura.
Daca se intrerupe raza laser permanenta fn timpul masurarii,
masurarea se va incheia in mod automat.

lluminare display

Pentru conectarea si deconectarea ilumindrii displayului apa-
safi tasta 11. Daca timp de 10 s dupa conectarea iluminarii
displayului nu se apasa nicio tasta, aceasta se va intrerupe,
pentru menajarea bateriilor.

Semnal sonor
Pentru conectarea si deconectarea

B semnalului sonor apésati tasta de co-
mutare a functiilor 3 de atatea ori pa-

+- Eq nd cand pe display apare indicatorul
pentru reglaj sonor. Selectati reglajul
dorit apasand tasta plus 6 resp. tasta
minus 12.

Reglajul sonor selectat este mentinut in cazul deconectarii si

conectdrii aparatului de masura.

Schimbarea unitatii de masura

Puteti schimba oricand unitatea de masura pentru afisarea
valorilor masurate.

Sunt disponibile urmatoarele unitati de masura:

— Masurarea lungimilor: m, cm, mm,

— Masurarea suprafetelor: m?,

— Masurarea volumelor: m®.

Pentru schimbarea unitatii de masura
B apasati tasta de comutare a functiilor

3 de attea ori pana cand pe display
+e- 0000:n va apdrea indicatorul de schimbare a
unitatilor de masura. Prin apasarea
tastei plus 6 resp. a tastei minus 12
selectati unitatea de masurd dorita.

Functii de masurare

Mésurare simpla a lungimilor
Pentrumasurarea lungimilor apasati tasta 4 de atatea ori pana
cand pe display va aparea indicatorul de masurare a lungimi-
lor—.

Pentruvizare simasurare apasati cate
EJ 0 singurd data scurt tasta de masura-

re7.
I Valorea masurata va fi afisata pe ran-

dul de rezultate c.
4,3132m

Tn cazul unor mésurdtori succesive de
lungimi pe randurile valorilor masura-
te a vor fi afisate rezultatele ultimelor mésurétori.

M@surare continua

In cadrul masurérii continue aparatul de masura poate fi
deplasat fata de tintd, in acest caz valoarea masurata actuali-
zandu-se lainterval de aprox. 0,5 s. Puteti de ex. sa va inde-
partati de un perete pana la distanta doritd, In acest timp dis-
tanta curentd putand fi cititd in orice moment la aparat.
Pentru masurari continue selectati mai intai functia de masu-
rare a lungimilor si apasati apoi tasta de masurare 7 atat timp

rare continud. Laserul este conectat iar masurarea incepe
imediat.

3 T LASER Valoara masuratd curentd va fi afisata
pe randul de rezultate c.
B Apésand scurt tasta de masurare 7
o veti incheia masurarea continud. Ulti-

ma valoare masurata va fi afisata pe
randul de rezultate c. O apdsare pre-
lungitd a tastei de masurare 7 deter-

mind reinceperea masurarii continue.

Masurarea continud se intrerupe automat dupa 5 min. Ultima
valoare masuratd ramane afisatd pe randul de rezultate c.

Masurare minim/maxim (vezi figurile F—G)

Masurarea valorii minime serveste la determinarea distantei
celei mai mici pand la un punct de referinta fix. Aceasta este
utild, de ex. la determinarea liniilor verticale sau orizontale.

Masurarea valorii maxime serveste la determinarea celei mai
mari distante la un punct de referinta fix. Aceasta este utila
de ex. la determinarea diagonalelor.

Pentru masurarea simpla minim/maxim selectati mai intéi
functia de masurare a lungimilor si apasati apoi tasta 13. Pe
randul de rezultate c va fi afisat,,min“ pentru mésurarea valo-
rii minime. Pentru masurarea valorilor maxime apdsati din
nou tasta 13, astfel incat pe randul de rezultate sa fie afisat
,max"“. Apdsati apoi tasta de masurare 7. Laserul se conec-
teaza si incepe masurarea.
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Deplasati astfel inainte si inapoi laserul deasupra tintei dorite

(de ex. coltul incaperii, la determinarea diagonalelor), incat
punctul de referinta al masurérii (de ex. varful pinului de
masurare 18) sa ramand intotdeauna fn acelasi loc.
J {574, M Pe randul de rezultate c va fi afisata
B 9676, mn valoarea mdsuratd minimd resp. ma-
= MEMEM - xim3 (dupa functia selectatd). Aceas-
_i_ 3170 | tavafi stearsa de fiecare datd atunci
cand valoarea mdsurata curentda lun-
min | gimii vafi mai mica resp. mai mare de-
267 ﬁ}‘ [l catvaloarea minima resp. maxima de
pana atunci, valoarea masurata cu-
rentd suprapunandu-se peste aceasta. Pe randurile valorilor
masurate a vor aparea valoarea masurata maxima (,,max"),
minima (,,min“) si cea curenta.
Pentru a incheia masurarea minim/maxim apasati scurt tasta
de masurare 7. Masurarea reincepe de la capat dupa o noud a-
pasare a tastei de masurare.
Masurarea minim/maxim poate fi utilizata i la masurarea lun-
gimilor in cadrul altor functii de masurare (de ex. masurarea
suprafetelor). Apasati in acest scop, pentru determinarea
rezultatelor de masurare individuale, tasta 13 o data, pentru
masurarea valorii minime, resp. de doua ori, pentru masura-
rea valorii maxime. Apasati apoi tasta de masurare 7 pentru
conectarea razei laser. Deplasati aparatul de masura astfel in-
cat sé fie masuratd valoarea minima resp. maxid doritd si apa-
sati tasta de masurare 7 pentru preluarea in calculul curent a
valorii minime resp. maxime.
La masurarea temporizata (timer) si in functia de delimitare
(Incadrare) nu sunt posibile masurari minim/maxim.
Masurarea minim/maximum se intrerupe automat dupa
5 min.

Masurarea suprafetelor

Pentru masurarea suprafetelor apasati tasta 4 de atatea ori
pana cand pe display va aparea simbolul de masurare a supra-
fetelor 1.

Masurati apoi consecutiv lungimea si latimea, intocmai cala o

masurare de lungimi. intre cele doud mésuratori raza laser ré-

mane conectata.
4573, . Dupa terminarea celei de a doua ma-
B ; surdtori suprafata este calculatd auto-
3.269:

mat si afisatd pe randul de rezultate c.
Valorile masurate individuale apar pe
randurile valorilor masurate a.

14953m?

Mésurarea volumelor
Pentrumasurareavolumelor apasati tasta 4 de atatea ori pana

cand pe display va aparea simbolul pentru masurarea volume-

lor ().

Masurati in continuare consecutiv lungimea, ldtimea i inalti-
mea, intocmai ca la o mésurare de lungimi. Raza laser ramane
conectatd intre cele trei masuratori.
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Dupa terminarea celei de a treia ma-

surdtori volumul este calculat in mod

34892 . automat si afisat pe randul de rezulta-
te c. Valorile masurate individuale a-

(1) 187,
par pe randurile valorilor masurate a.

1 8[18 7 ﬁ 3 Valorile de peste 999999 m? nu pot
- m’ « afisate, pe display va aparea mesa-

jul ,LERROR* si ,,————". Divizati vo-

lumul care urmeaza a fi masurat in mai multe masuratori indi-

viduale, a caror valori le veti calcula separat si apoi le veti cu-
mula.

EJ 4873w

Masurare indirectd a lungimilor (vezi figurile H—K)
Masurarea indirecta alungimilor serveste la determinarea dis-
tantelor care nu pot fi masurate direct, deoarece traiectoria
razei laser este blocatd de un obstacol sau pentru ca nu este
disponibila o suprafatd tinta reflectorizanta. Se pot obtine re-
zultate corecte numai atunci cand raza laser si distanta cauta-
td formeaza un unghi drept exact (teorema lui Pitagora).
Aveti gija ca punctul de reper la masurare (de ex. marginea
posterioard a aparatului de masurd) sa ramana exact in ace-
lasi loc in timpul efectudrii tuturor masuratorilor individuale
din cadrul unui proces de masurare (exceptie: masurarea tra-
pez).

Raza laser rdméane conectatd intre masuratorile individuale.
Pentru masurarea indirectd a lungimilor sunt disponibile pa-
tru functii de masurare iar in fiecare dintre acestea pot fi de-
terminate diferite distante. Pentru a selecta functia de masu-
rare apasati tasta pentru comutarea functiilor 3 de atatea ori,
pand cand pe display va fi afisat simbolul functiei de masurare
dorite.

a) Masuratoare Pitagora simpla (vezi figura H)
Apasati tasta pentru comutarea functiilor 3 de atéatea ori, pa-
nd cand pe display va aparea simbolul pentru masurare Pita-
gorasimpla J.
Masurati, intocmai ca la 0 masurare de lungime, distantele
»1“si,,2“In aceastd succesiune. Aveti grija ca, distanta,,1“ si
distanta cdutatd ,,E“ s formeze un unghi drept.

4738 Dupd incheierea ultimei masurdtori,

distanta cautata ,.E“ va fi afisata pe

v 9.146: randul de rezultate c. Valorile masura-
r] teindividuale vor apérea pe randurile

- valorilor masurate a.

b) Masuratoare Pitagora dubla (vezi figura I)

Apasati tasta pentru comutarea functiilor 3 de atatea ori, pa-
nd cand pe display va aparea simbolul pentru masuratoare Pi-
tagora dubla ~7. .

Masurati, intocmai ca la 0 masurare de lungime, distantele
»1%, ,2si,,.3“1n aceasta succesiune. Aveti grijd ca distanta
»1“si distanta cautatd ,,E“ sa formeze un unghi drept.

Bosch Power Tools
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J g_l.flzg2 . DypéTnch?ieref\ uIt‘i‘mei mé§ur§tori,
B 123%6 distanta cautata ,,E“ va fi afisatd pe
. M randul de rezultate c. Valorile masura-
“2-\: 3 16170  teindividuale vor aparea pe randurile

valorilor masurate a.

21075m

¢) Masuratoare Pitagora combinata (vezi figura J)
Apasati tasta pentru comutarea functiilor 3 de atétea ori, pa-
na cand pe display va apdrea simbolul pentru masuratoare Pi-
tagora combinata .
Masurati, intocmai ca la 0 masurare de lungime, distantele
W14, ,,2% si,,3" In aceastd succesiune. Aveti grija ca distanta
,»1“sidistanta cautata ,,E“ sa formeze un unghi drept.

J 14697 . Dupd incheierea ultimei masuratori,
B 91743 distanta cautata ,,E“ va fi afisata pe

: M randul de rezultate c. Valorile masura-

28941

teindividuale vor apérea pe randurile
8.909m

valorilor masurate a.

d) Masuratoare trapez (vezi figura K)
Apdsati tasta pentru comutarea functiilor 3 de atatea ori pana
cand pe display va apdrea simbolul pentru masuratoarea tra-
pez L.
Masurati, intocmai ca la 0 masurare de lungime, distantele
.14, ,2si,,3"Inaceastd succesiune. Avetigrija camasurarea
distantei ,,3" sa inceapa exact in punctul final al distantei ,, 1
iar unghiul format de distantele ,,1“ si,,2* cat si cel dintre dis-
tantele ,,1“si,,3" sa fie drept.

J 3624 Dupd incheierea ultimei masuratori,
B 9456 distanta cautata ,,E“ va fi afisatd pe

SRR randul de rezultate c. Valorile masura-
4872: w | teindividuale vor aparea pe randurile
valorilor masurate a.

Mésurare temporizata a lungimilor

Masurarea temporizata a lungimilor este utild de ex. pentru
masuratori efectuate in locuri greu accesibile sau atunci cand
trebuie impiedicate miscarile aparatului de masura in timpul
masurarii.

Pentru masurarea temporizatd a lungimilor, apasati tasta de
comutare a functiilor 3 de atatea ori pana cand pe display va
apdrea simbolul pentru masurarea temporizata a lungimilor
C.

Pe randul valorii mdsurate a va fi afisat intervalul de timp de la
declansare pana lamasurare. Intervalul de timp poate fi setat,
prin apdsarea tastei plus 6 resp. a tastei minus 12, intre 1 s i
60s.
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Apasati apoi tasta de masurare 7 pen-
EJ truaconecta raza laser si a viza punc-
tul tintd. Apasati din nou tasta de ma-
@I 3 surare 7, pentru a declansa masura-
rea. Masurarea va avea loc dupd in-
trervalul de timp selectat. Valoarea
2[[]_ 2[] [l masuratd vafiafisata pe randul de re-
zultate c.
Adunarea si scaderea rezultatelor de masurare cat si masura-
reaminim/maxim nu sunt posibile in functia de masurare tem-
porizatd a lungimilor.
Mésurarea suprafetei peretilor (vezi figura L)
Masurare suprafetei peretilor serveste ladeterminarea sumei
mai multor suprafete individuale care au o indltime comuna.
Tn exemplul din figura trebuie determinata suprafata totald a
mai multor pereti, avand aceeasi inaltime A, dar lungimi dife-
rite B.
Pentru masurarea suprafetei peretilor, apasati tasta de comu-
tare a functiilor 3 de atatea ori pand cand pe display va aparea
simbolul pentru masurarea suprafetelor —/.
Masurati inaltimea camerei A intocmai ca la masurarea lungi-
milor. Valoarea masuratd (,,cst“) vafi afisatd pe randul de sus
al valorilor masurate a. Laserul rdmane conectat.
*JMSER 1457458 Masurati apoi lungimea B, a primului
é perete. Suprafata va fi calculata auto-
19494 . mat si va apdrea pe randul de rezulta-
19494 7

tec. Valoareamasurata alungimiivafi
2804.106m?

afisata pe randul din mijloc al valorilor

masurate a. Laserul rdmane conectat.
EJ“‘““ 14574 5
23676 n

43170 &
lorilor masurate a) se inmulteste cu

629160m? e :
indltimea memoratd A. Suprafata to-

tald va fi afisata pe randul de rezultate c.

Puteti masura oricat de multe lungimi By, care se aduna auto-
mat si se iInmultesc cu inaltimea A.

Premisa unui calcul corect al suprafetei este ca lungimea ma-
surata (in exemplul nostruinaltimea camerei A), sé fie aceeasi
la toate suprafetele partiale.

Pentru repornirea masurarii suprafetei peretilor cu o noua
ndltime a camerei A apasati de trei ori tasta 16.

Mésurati acum lungimea B, a celui de-
al doilea perete. Valoarea masurata
individuala afisatd pe randul din mij-
loc al valorilor masurate ase adunacu
lungimea B;. Sumacelor doud lungimi
(,,sum*, afisata pe randul de jos al va-

Functia de delimitare (incadrare) (vezi figura M)

Functia de delimitare serveste la marcarea unei distante defi-
nite (valoare de delimitare), care apoi sa poata fi masurata
sau introdusd in aparat. Aceasta functie este utila de ex. la
marcarea distantelor de fixare pentru peretii despartitori din
elemente prefabricate.

Pentru functia de delimitare apasati tasta de comutare a func-
tiilor 3 de atatea ori pand cand pe display va aparea simbolul
functiei de delimitare 1.
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Valoarea de delimitare poate fi reglatd dupa cum urmeaza:

— Pentruaintroduce o valoare cunoscuta, apasati tasta plus
6 resp. tasta minus 12 atat timp pand cand valoarea dorita
va fi afisatd pe randul de sus al valorilor masurate a. Daca
seapasaprelungit tasta plus 6 resp. tastaminus 12 valorile
se succed continuu. Laserul nu este incd conectat.

— Pentru masurarea valorii de delimitare, apasati tasta de
masurare 7 o datd, scurt, pentru vizare si din nou, scurt,
pentru masurare. Dupd acesta raza laser riméne conecta-
ta.

— Valoarea de delimitare masurata sau introdusa poate fi co-

rectatd prin apdsarea tastei plus 6 resp. a tastei minus12.
Dupd stabilirea valorii de delimitare apasati prelungit tasta de
masurare 7, pentru a incepe masurarea.
Pentru delimitare, deplasati acum aparatul in directia dorita.
Pe randul de rezultate c va fi afisatd continuu valoarea masu-
ratd curentd a intregului tronson de masurare. Pe randul de

sus al valorilor masurate a va ramane afisata in continuare va-

loarea de delimitare selectata.

Pe randul din mijloc si pe randul de jos al valorilor masurate a
este afisat factorul (,,x*), de céte orieste cuprinsd valoarea de
delimitare in tronsonul de masurare si diferenta (,,dif*) dintre

unmultipluintreg al valorii de delimitare si tronsonul de masu-

rare.

Dacd tronsonul de masurare total este mai mic decat multiplul

intreg, atunci vor fi afisate valoarea negativa a diferentei si cel

mai apropiat multiplu in ordine crescatoare al valorii de deli-

mitare.

Deplasati aparatul de masurd pand cand pe randul din mijloc

al valorilor masurate a va aparea multiplul dorit al valorii de

delimitare iar pe randul de jos al valorilor masurate a valoarea

diferenteivafide, 0,0 m“. Marcati apoi punctul de referinta al

masuratorii.

Exemple:

a) Diferenta pozitiva:

7,4m=(12x0,6m)+0,2m

s J W0 p00s- Intr-un tronson de masurare de 7,4 m

valoarea de delimitare de 0,6 m este

7= 12 # | cuprinsd de 12 ori. n plus, tronsonul

% i 02008  de masurare mai cuprinde si un rest

de 0,2 m. Scurtati distanta dintre a-
1.400m

b) Diferenta negativa:
7,0m=(12x0,6m)—0,2m
TR 06005 Intr-un tronson de mésurare de 7,0 m
: 1 mai lipsesc 0,2 m, pentru ca valoarea
®

re cu valoarea diferentei de 0,2 m, si
marcati apoi lungimea.

x ' dedelimitare de 0,6 m séfie cuprinsd
% i ~0.200%7| n acesta de12 ori. Mariti distanta

dintre aparatul de masura si punctul
/000m

de plecare cu 0,2 m si marcati apoi
lungimea.
Puteti interupe functia de delimitare printr-o scurtd apasare a

tastei de masurare 7. Puteti reporni de la capat functia de de-

paratul de masura si punctul de pleca-

Romana| 197

limitare printr-o apasare prelungita a tastei de masurare 7 (cu
aceeasi valoare de delimitare).

Functia de delimitare se intrerupe automat dupa 5 min. Pen-
tru a parasi functia mai devreme apasati una din tastele pen-
tru functii de masurare.

Lista ultimelor valori masurate
Aparatul de masurad memoreaza ultimele 30 valori masurate si

calcularea acestora, afisandu-le in ordine inversa (mai intai a-
pare ultima valoare masurata).

J B2E5:5 Pentruaccesarea masuratorilor me-
B 10245 morate apasati tasta 15. Pe display a-
d M| pare rezultatul ultimei masurdtori,
4327, indicatorul pentru lista valorilor ma-

16 surate d cat si un contor pentru nume-
3 rotarea masuratorilor afisate.

27 6881 m Dacd, laonoudapasare atastei 15nu
se mai pot accesa alte masuratori memorate, aparatul de ma-
surd comuta inapoi in ultima functie de masurare. Pentru a pa-
rasi lista valorilor masurate apdsati una dun tastele pentru
functii de masurare.
Pentru a sterge valoarea afisata curentd de pe lista valorilor
masurate, apasati scurt tasta 16. Pentru a sterge intreaga lis-
td a valorilor masurate, tineti apasata tasta pentru lista valori-
lor masurate 15 si apasati scurt in acelasi timp tasta 16.

Stergerea valorii masurate

Intoate functiile de masurare, puteti sterge ultima valoare ma-
suratd, printr-o scurtd apasare a tastei 16. Apasand scurt, de
mai multe ori tasta, veti putea sterge din memorie valorile ma-
surate, n ordine inversé a determindrii lor.

In functia de masurare a suprafetei, la prima apésare scurtd a
tastei 16 se sterge ultima valoare masurata individuald, la a
doua apdsare se sterg toate lungimile By, la a treia apasare se
sterge naltimea camerei A.

Adunarea valorilor masurate

Pentruaadunavalori masurate, efectuati maiintai o masurare
oarecare sau selectati o valoare inregistrata din lista valorilor
masurate. Apasati apoi tasta plus 6. Pentru confirmare, pe
display va aparea ,,+*. Efectuati apoi 0 a doua masurare sau
selectati alta valoare inregistratd din lista valorilor masurate.

J QiS5 Pentruaflarea sumei celor doua mé-
B + surari apasafi tasta de rezultate 5.

Calculul va fi afisat pe randul valorilor

:[ 21321 | masurate a, sumavaaparea pe randul

de rezultate c.
Dupa calcularea sumei, la acest rezul-

3697 2 M tatse pot adduga si alte valori masu-
rate sau valori inregistrate din lista valorilor masurate, daca
Tnainte de masurare se apasa tasta plus 6. Adunarea se inche-
ie prin apasarea tastei de rezultate 5.

Indicatii pentru adunare:

— Lungimile, suprafetele si volumele nu pot fi adunate intre
ele. Dacd de ex. se adund o lungime cu o suprafata, la apa-
sarea tastei de rezultate 5 pe display va aparea pentru
scurt timp mesajul ,ERROR*. Dupd aceasta aparatul de
masura comutd in functia de masurare activa inainte de a-
pasarea tastei.
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— Seadunade fiecare datd rezultatul unei singure masuratori
(de ex. volumul), iar la mdsurarile continue, valoarea ma-
surata afisatd pe randul de rezultate c. Nu este posibild a-
dunarea valorilor masurate individuale de pe randurile va-
lorilor mdsurate a.

— Lamasurarea cu tempeorizare a lungimilor si in functia de-

limitare, adunérile nu sunt posibile, iar la comutarea in a-
ceste functii, adundrile deja incepute vor fi intrerupte.

Scéderea valorii masurate

J 19772 Pentru scaderea valorilor masurate a-
B _ pasati tasta minus 12, pe display apa-
re pentru confirmare ,—*. In continu-

I 13200 arese procedeaza analog sectiunii

+#Adunarea valorilor mdsurate”.

124043m

Instructiuni de lucru

Indicatii de ordin general

Lentila receptoare 26 si orificiul de iesire a radiatiei laser 27
nu trebuie sa fie acoperite in timpul masurdrii.

Nu este permisa miscarea aparatului de masura in timpul ma-

surdrii (cu exceptia functiilor de mésurare continué, méasurare
minim/maxim i a functiei de delimitare). De aceea, asezati pe
cat posibil aparatul de masura pe o suprafata tare, de oprire

sau de sprijin.

Influente asupra domeniului de masurare

Domeniul de masurare depinde de conditiile de luminozitate

si de calitdtile de reflexie ale suprafetei tinta. Pentru o mai bu-

navizibilitate a razei laser in timpul lucrului in mediu exterior
sin caz de radiatji solare puternice, folositi ochelarii optici

pentrulaser 31 (accesoriu) si panoul de vizare laser 32 (acce-

soriu), sau umbriti suprafata tinta.

Influente asupra rezultatului masurarii
Din cauza fenomenelor fizice, nu este exclus ca la masurarea

pe diferite suprafete sd se ajunga la masuratori eronate. Prin-

tre acestea enumeram:

— suprafetele transparente (de ex. sticla, apa),

— suprafetele tip oglinda (de ex. metal lustruit, sticld),

— suprafetele poroase (de ex. materialele de izolatie),

— suprafetele structurate (de ex. tencuiala rugoasd, piatra
naturald).

Dacd este cazul, folositi pe aceste suprafete panoul de vizare

laser 32 (accesoriu).

In afara de acestea, masuratorile eronate sunt posibile si pe

suprafete tintd vizate oblic.

Deasemeni straturile de aer cu temperaturi diferite sau refle-

xii receptionate indirect pot influenta rezultatele masurarii.

M@surare cu pin de masurare (vezi figurile B, C, F si G)
Utilizarea pinului de masurare 18 este adecvatd de ex. pentru
masurarea din colturi (diagonala spatiald) sau locuri greu ac-
cesibile precum sinele de jaluzele.

Apasati dispozitivul de blocare 1 al pinului de masurare pen-
trua deplia resp. a plia pinul sau pentru a modifica pozitia
acestuia.

Pentru masuratori efectuate de pe colturi exterioare trageti
pinul de masurare in lateral, iar pentru masuratori efectuate
de pe marginea posterioara a pinului de masurare, trageti pi-
nul spre spate.

Setati in mod corespunzator planul de referintd, pentru masu-
ratori cu pin de masurare, apasand tasta 8 (pentru masuratori
cu pin de masurare lateral, masurare de pe marginea posteri-
oard a aparatului de masura).

Alinierea cu nivela cu buld de aer

Nivela cu buld de aer 14 permite o ajustare orizontala simpla
a aparatului de masurd. Cu ajutorul acesteia suprafetele tinta
pot fi vizate mai usor, in special in cazul distantelor mai mari.
Nivela cu bula de aer 14 in combinatie cu raza laser nu este
adecvatd pentru nivelare.

Vizarea cu luneta telemetrica (GLM 250 VF)
(vezifiguraN)

Linia de vizibilitate a lunetei telemetrice si raza laser sunt pa-
ralele intre ele. Astfel este posibild o vizare precisd la distante
mari, atunci cand punctul laser nu mai este vizibil cu ochiul li-
ber.

Pentru vizare priviti prin vizorul 10 al lunetei telemetrice.
Aveti grija ca obiectivul 25 lunetei sé fie neacoperit si curat.
Indicatie: la distante mici punctul de vizare real si punctul de
vizare marcat nu se suprapun.

Vizarea cu reper ajutdtor de aliniere (vezi figura O)
Reperul ajutdtor de aliniere 24 poate usura vizarea la distante
mai mari. In acest scop priviti de-a lungul reperului ajutétor de
aliniere de pe latura aparatului de masura. Raza laser este pa-
raleld cu aceasta linie de vizibilitate.

Utilizarea stativului (accesoriu)

Utilizarea unui stativ este necesara in special in cazul distan-

telor mai mari. Puneti aparatul de masura cu filetul de 1/4" 21
pe placa de schimbare rapidd 30 a stativului sau a unui stativ
foto uzual din comert. Fixati-l prin insurubare cu surubul de fi-
xare al placii de schimbare rapida.

Ajustati in mod corespunzator planul de referinta pentru ma-

surare cu stativ apasand tasta 8 (filet plan de referinta).

Defectiuni — cauze si remedieri

Cauza Remediere

Indicatorul de avertizare pentru temperatura (i)
clipeste, masurarea nu este posibila

Aparatul de masura se situeazain - Asteptati pana cand
afara limitelor temperaturii de aparatul de masura
functionare dela—10 °Cpanala revinelatemperaturade
+50 °C (in functia de masurare  lucru

continua, pandla +40 °C).

Apare indicatorul de avertizare pentru baterii
descarcate (f)

Tensiunea bateriilor incepe sa
scada (mai este inca posibila
masurarea)

Schimbatibateriileresp.
acumulatorii
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Cauza Remediere

Indicatorul de avertizare pentru baterii descarcate (f)
clipeste, masurarea nu este posibila

Tensiunea bateriilor este prea Schimbatibateriile resp.

scazuta acumulatorii
Afisajele ,,ERROR" si ,,————— “ apar pe display
Unghi prea ascutit intre raza laser Mariti unghiul dintre
si tinta. raza laser si tintd

Suprafata tintd reflectd prea Folositi un panou de

puternic (de ex. oglindd) respectiv vizare pentru laser 32

preaslab (de ex. material negru), (accesoriu)

sau lumina ambianta este prea

puternica.

lesirea radiatiei laser 27 respectiv Stergeti cu o lavetd

lentila receptoare 26 este aburitd moale iesirea radiatiei

(de ex. din cauza unei schimbdri  laser 27 respectiv lentila

rapide de temperatura). receptoare 26

Valoarea calculatd este mai mare  Impartiti calculul in

de 999999 m/m?/m?. etape intermediare

Afisajul ,ERROR" clipeste in partea de sus a displayului

Adunare/scédere de valori Adunati/scadeti numai

masurate avand unitati de masurd valori masurate avand

diferite aceleasi unitdti de
masura

Rezultatul m&surdrii nu este plauzibil

Suprafata tintd nu reflectd clar (de Acoperiti suprafata tinta

ex. apa, sticld).

lesirea radiatiei laser 27 respectiv Tineti descoperita

lentila receptoare 26 este iesirea radiatiei laser 27

acoperita. respectiv lentila
receptoare 26

Obstacol pe traiectoria razei laser Punctul laser trebuie sa
fie situatnintreigime pe
suprafata tinta.

Afost reglat un plan referintd Alegeti un plan de

gresit referintd potrivit pentru
masurare

Aparatul de masura fsi monitorizeaza
functionarea corecta pentru fiecare mésu-
rare. Dacd constatd un defect, pe display
mai clipeste numai simbolul alaturat. In
acest caz, sau dacd defectiuneanuaputut fi
inldturatd prin masurile de remediere enu-
merate mai sus, trimiteti aparatul de masura prin disdtribuito-
rul domuneavoastrd, centrului de aisistentd service post-van-
zari Bosch.

Verificarea preciziei aparatului de masura

Puteti verifica precizia de masurare a aparatului dupa cum ur-

meaza:

— Alegeti o distantd de masurare care nu se modificd in timp,
de aprox. 1 pana la 10 m (de ex. latimea incaperii, deschi-
derea usii), a carei lungime o cunoasteti cu exactitate. Dis-
tanta masuratd trebuie sé fie situata intr-o incintd, suprafa-
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xie bund.
— Masurati aceastd distantd de 10 ori consecutiv.
Abaterea masuratorilor individuale de la valoarea medie poa-
te fi de maximum 1,5 mm. Inregistrati aceste masuratori
pentru ca ulterior sa puteti compara precizia acestora.

Intretinere si service

Tntretinere si curatare

Depozitati si transportati aparatul de masura numai in geanta
de protectie din setul de livrare.

Pastrati intotdeauna curat aparatul de masura.
Nu cufundati aparatul de masurd in apa sau in alte lichide.

Stergeti-l de murddrie cu o lavetd umedd, moale. Nu folositi
detergenti sau solventi.

Intretineti in special lentila receptoare 26 cu aceeasi grija cu
care trebuie intretinuti ochelarii sau lentila unui aparat foto-
grafic.

In caz de reclamatji si comenzi de piese de schimb va rugam
sd indicati neapdrat numarul de identificare format din

10 cifre, conform placutei indicatoare a tipului aparatului
dumneavoastra de masura.

Expediati aparatul de masurd in vederea repararii, ambalat in
geanta sa de protectie 28.

Asistentd clienti si consultanta privind utilizarea
Serviciul de asistenta clienti va raspunde la intrebari privind
repararea i intretinerea produsului dumneavoastra cat si pie-
sele de schimb. Gasiti desenele de ansamblu si informatii pri-
vind piesele de schimb si la:

www.bosch-pt.com

Echipa de consultantd Bosch va raspunde cu placere laintre-
bari privind produsele noastre si accesoriile acestora.

Tn caz de reclamatjii si comenzi de piese de schimb va rugdm
sa indicati neaparat numarul de identificare compus din

10 cifre, conform placutei indicatoare a tipului produsului.
Romania

Robert Bosch SRL

Centru de service Bosch

Str. Horia Macelariu Nr. 30—34

013937 Bucuresti

Tel. service scule electrice: (021) 4057540

Fax: (021) 4057566

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

Tel. consultantd clienti: (021) 4057500

Fax: (021) 2331313

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

www.bosch-romania.ro

Eliminare

Aparatele de masurd, accesoriile si ambalajele trebuie
directionate catre o statie de revalorificare ecologica.

Nu aruncati aparatele de masura si acumulatorii/bateriile in
gunoiul menajer!
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Numai pentru tarile UE:

Conform Directivei Europene 2012/19/UE
aparatele de mésura scoase din uz $i, con-
form Directivei Europene 2006/66/CE,
acumulatorii/bateriile defecte sau consu-
mate trebuie colectate separat si dirijate ca-
tre o statie de reciclare ecologica.

Sub rezerva modificarilor.

bbvnrapcku

YKa3aHus 3a 6e3onacHa pabota

3a fla paboTuTe 6e30MacHo 1 CUrypHo C n3-
mepBartenHus ypea, Tpsbsajanpoyeteten
cnasBarte BCUYKM yKa3aHusi. AKO 3MepBa-
TE/HUAT ypea He 6bAe 3Mnon3BaH cbobpas-
HO HaCTOALLWTE yKa3aHWsi, BrpageHnTe B
Hero 3alyTHU MexaHn3mm morar fja 6vgar
yBpefeHu. Hukora He ocTaBsiiTe npegy-
npeauTenHuTe Tabenku no n3mepsaTeHus
ypea fa 6baT HeueTneu. CbXPAHABAMTE TE3U YKA-
3AHWNA HA CUTYPHO MACTO W NPU NMPOOAXBA/3AE-
MAHE HA UBMEPBATE/THNA YPELATU I'IPE,L'LABAI7ITE 3A-
E[IHO CHETO.

BHMMaHMe — aKo 6bAAT U3Non3BaHu1 PasnyHm OT Npu-
Be/leHnTe TYK Npucrnoco6/1eHns 3a 06CNyXBaHe um
HacTpoiliBaHe N ako ce U3MbAHABAT APYTY npoLieay-
pu, TOBa MOXe fja By U3n0Xm Ha onacHo 06/ib4BaHe.
\3mepBaTenHusT ypes ce AocTaBs ¢ npegynpeanTen-
HaTabenka (0603HaueHe ¢ Ne 19 Han306paXKeHNeTo Ha
“3MepBaTeNHUS ypef, Ha cTpaHuLaTa ¢ purypure).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635 nm

I_Laserstrahlung -l
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2 _]

AKO TEKCTBT Ha NpeaynpeauTenHara Tabenka He e Ha
Baluus e3uK, Npeau nyckaHe B eKcnyioatauys 3asnene-

Te BbPXY Tabenkara BKOUEHUS B OKOMMNNEKTOBKaTa

CTUKEP C TEKCT Ha Bawums e3uk.
He HacouBaiiTe la3epHWA b4 KbM Xopan
YXVBOTHY V1 BHMaBaiiTe fia He nornegHe-
Te HeMocpeLCTBEHO CPeLLy NasepHus
JTbY UNW CPELLYY HEroBO OTpaXkeHue. Taka
MOXeTe Aa 3acrenuTe xopa, fja NpUYnHUTE
TPYZ0BY 310MONYKW UK A3 NPeAu3BuKare
yBpeX/aHe Ha ounTe.

AKO Nla3epHUSIT TbY NoMagHe B 04MTE, M 3aTBOPETE
Bb3MOXHO Hali-6bP30 M OTAPbMHETE [/1aBara cu OT Na-
3EPHNA TbY.

He 13BbpLLBaliTE U3MEHEHNS N0 1a3EPHOTO 060PY/ABa-
He.

He n3non3sgaiite ounnarta 3a HabaBaHe Ha nasep-
HUS TbY KaTo NpeAnasHu paboTHW ounna. Teau oumnna
CNyXaT 3a No-[06poTO Hab/toAaBaHe Ha Na3epHus by, Te
He NpeAnasBar oT Hero.

He u3non3Baiite ounnara 3a HabntojaBaHe Ha nasep-
HUSI JTbY KaTO CTbHYEBM 04Ia UK OKaTo yyacTeare B
YIMYHOTO ABUXeHMe. OunnaTa 3a Hab/tojaBaHe Ha Na-
3€PHVS /TbY He OCUTypsiBaT 3alluTa OT yNTpaB1oneToBuTe
JTBYY 1 OTPaHMYABAT Bb3NPUEMAHETO Ha LIBETOBETE.
[onyckaiite u3MepBaTeNHUAT ypes fa 6bie PEMOHTH-
paH camo 0T KB/IMMLMPAHU TEXHULM 1 CaMO C U3-
rnon3BaHe Ha OpUrMHa/IHU pe3epBHM YacTu. C ToBa ce ra-
paHTVpa 3ana3BaHeTo Ha (hyHKLMIUTe, OCUrypsiBalLy 6e3-
0MacHOCTTa Ha M3MepBATENHUS YPeS,.

He ocTaBsiiTe aeua 6e3 npsik Haa30p Aa paboTaT ¢
13MepBaTeNHNA ypes. Morat HEeBOJHO Ja 3acnensT apy-
T xopa.

He pa6oTeTe ¢ u3MepBaTe/HNs Ypes B cpesa c Nosu-
LLieHa 0MacHOCT OT EKCN/03WN, B KOSITO MMa fiecHo3ana-
JIMMM TEYHOCTW, ra30Be UK NpaxoBe. B u3mepBarenHus
ypeZ Morar fia Bb3HUKHAT UCKPW, KOUTO Aa Bb3NaMeHsT
npaxa i napure.

OnwucaHme Ha NpoayKTa 1 Bb3MOX-
HOCTUTE MY

Monsi, 0TBOpeTe pa3rbBallara ce CTpaHuLa ¢ urypuTe Ha
13MepBaTeNHns yped 1, JOKaTo YeTeTe PbKOBOACTBOTO, 1 0C-
TaBeTe 0TBOpeHa.

MpeaHasHaueHve Ha ypeaa

13MepBaTeNHuAT ypes e NpeaHasHaueH 3a uaMepBaHe Ha
PasCTOAHNSA, FbKIHN, BUCOUMHH, OTCTOSIHIAS 11 33 U3UMCTISI-
BaHe Ha MM10LLY 1 06EMI. VI3MepBaTeNHIUAT YPes e NOAXOAALY
33 M3MepBaHe B 3aTBOPEHM MOMELLEHIS 1 Ha OTKPHTO.

TexHnyeckun OaHHN

Lindopos nasepeH ypen 3a U3MepBaHe Ha pa3cTosaHUs GLM 150 GLM 250 VF
KatanoxeH Homep 3601 K72 000 3601K72100
OnTn4eH MePHUK - [
[lvanasoH Ha M3mepBaHe 0,05—-150m» 0,05—-250m*»
TOYHOCT Ha 3MepBaHe (0BMKHOBEHO) +1,0mm® +£1,0mm®
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LindhpoB. nasepeH ypes 3a n3mepBaHe Ha pa3cTosHUs GLM 150 GLM 250 VF
MUHUMaTHO feneHne Ha ckanara 0,1 mm 0,1 mm
Pa60TeH TeMnepaTypeH A1anasoH -10°C...+50°C% -10°C...+50°C%
TemnepatypeH Anana3oH 3a CbXxpaHsBaHe -20°C...+70°C -20°C...+70°C
OTHOCHTENHA BNAXKHOCT Ha Bb3[yXa, Makc. 90 % 90 %
Knac nasep 2 2
Tun nasep 635 nm, <1 mwW 635nm, <1 mwW
[lnameTbp Ha nazeprus by (npu 25 °C), npuén.
— HapascrosHue 10 m 6 mm> 6 mmP
— HapascTosHue 150 m 90 mm® 90 mmP
Barepun 4x1,5VLR03 (AAA) 4x1,5VLR03 (AAA)
AKymMynaTopHu 6atepum 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
lMpoAbMKUTENHOCT Ha paboTa ¢ batepuu, Npuo/.
— E[VHNYHY n3MepBaHns 300009 300009
— HenpekbcHaTo M3MepBaHe 5hE) 5h8
Maca cvrnacHo EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
[abapuTHM pasmepn 66x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Bug sawmra IP 54 (3awuteH o1 NpoHnKBaHe  |P 54 (3aLuTeH oT NpoHUKBaHe
Ha npax 1 Ha Boga npu Ha npax 1 Ha Boga npu
HanpbCKBaHe) HanpbCKBaHe)

A) KonkoTo no-ao6pe otpassisa (41chy3HO OTPAXKeHHE, He OFNEAATHO) NOBLPXHOCTTA HA NPEAMETa, A0 KOWTO M3MepBaTe 1 KOMIKOTO € N0-KOHTPACTHO
N1a3epHOTO NETHO CMPSIMO OKO/HATA CBET/IMHA (BbTPELLHM MOMELLEHNS, 3aTbMHsIBaHE), TONIKOBA N0-TO/ISIM € 06XBATHT Ha ypesa. Mpyu He6naronpusTHI
YCN0BYst (Hanp. “3MepBaHe Ha 0TKPUTO NPY CUHA CIbHYEBA CBET/IMHA) MOXE Aa CE HA/IO)M M3MO0/3BAHETO Ha CBETN00TPAXATENHa M0YKA.

B) Mpu HebnaronpuATHI YCNOBIA, Hanp. CUHa CTbHYeBa CBETIMHA MM NOLLIO 0TPa3ABaLLa NOBLPXHOCT MaKCUMANHOTO OTKNOHEHWe e 20 mm Ha
150 m. Mpy GnaronpusTHY YCNOBUS OTKNOHEHWETO e B pamkiTe Ha +0,05 mm/m.

C) B pexxum Ha HenpekbCcHATO M3MepBaHe MakcumasnHara paboTHa Temneparypa e +40 °C.
D) LLInpounHaTa Ha nasepHata IMHUA 3aBUCY OT FPanaBoCTTa Ha NOBBLPXHOCTTA U OKO/HUTE YCNIOBUS.

E) C akyMynatopHu 6atepuu ¢ HOMUHaNHO HanpexeHue 1,2 V e Bb3MOXHO U3BbPLLBAHETO Ha NO-MaKo N3MepBaHus, 0TKoNKoTo ¢ 6atepun 1,5 V. Mo-
coyeHara npo/bLMKNTENHOCT Ha paboTa c 6aTepiy ce 0THACA 10 U3MePBaHE C U3K/IOUEHN OCBET/IEHIE Ha ANCNNEN 1 3BYKOBA CUTHAN3aLMA.

3a eHO3HAYHOTO AEHTUMLIMPAHE Ha Balns n3MepBaTeneH ypeg Cnyxm cepuitHust Homep 20 Ha Tabenkara my.

306pa3eHn enemeHTm 16 ByTOH 33 BK/IOYBAHE/U3K/IOUBAHE 11 38 U3TPUBAHE Ha

HoMepUpaHETO Ha eNEMEHTHUTE Ce OTHACH O M306PaKEHIETO namerra

Ha U3MepBaTeNHIs YPes Ha CTpaHMLaTa C UrypuTe. 17 Xanka 3a KauLlka 3a HoCeHe

1 3acTonopsBaHe Ha ONOPHIS LWNET 18 OnopeH wudrt
2 ByTOH 3a NOCTOSHEH N1a3EPEH TbY 19 Mpepynpeputenta rabenka 3a nasepHus by
3 ByTOH 33 CMSiHa Ha pexiuMa Ha paboTa 20 CepueH Homep
4 ByTOH 3a U3MePBAHE Ha AbMKUHY, ML 1 0GeMI 21 Pes@osv otsop 1/4
5 ByTOH 32 M34MCABaHE Ha pesynTata 22 THe3po 3a Gatepuute
6 ByToH 3a Ch6upate 23 PbKOXBaTKa 33 3aCTONOPABAHE HA THE30TO 3a Garepum
7 ByTOH 32 8JHOKPATHO W HEMPEKbCHATO 13MepBaHe 24 MepHuk
8 ByTOH M360p Ha OTNpaBHa PaBHUHA 25 TIpo3sopye Ha OnTUYHUA MepHUK (GLM 250 VF)
9 [ucnneit 26 Mpuemalya newa
10 Okynsp Ha onTUYHUS MepHUK (GLM 250 VF) 27 QTBOp 3a la3ePHUA by
11 ByTOH 3a OCBET/IEHNETO Ha ANCTIENA 28 pepnasHa YaHTa
12 ByTOH 3a U3BaX/aHe 29 Xanka 3a oka4yBaHe
13 ByTOH 32 U3MepBaHe Ha Hali-Maniko 1 Haii-ronsmo pas- 30 Cravs*
CTOsHME (MUHUMYM/MAKCUMyM) 31 Ouuna 3a HabNIofABAHE HA Na3ePHIS fTby*
14 ivéena 32 la3epHa MepuTenHa niova*
15 ByTOH 3a CNNCHKA C M3MEPEHM CTOMHOCTM * 306paseHuTe Ha rypuTe Uim onncaHn B pbKOBOACTBOTO 3a
eKcnnoarauusa 4ONbAHUTE/THU I'IPIIICI'IOCO6I'IEHVIR He Ca BK/IIOYEHN B
OKOMM/IeKTOBKaTa.
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EneMeHTV Ha aucnnes
a Pef0Be 3a u3MepeHnTe CTOMHOCTM
b Ykasaren 3arpewka,ERROR”
¢ Pep3apesynrara
d VHAMKATOP 3a CCHKA C 3MEepeHU CTOMHOCTM
e OYHKLM 3a U3MepBaHe
i 3MepBaHe Ha JbIKIHN
I M3mepBaHe Ha nowy
=7  WN3mepsaHe Ha 06emMm
-3 HenpeKbCHaTo n3MepBaHe
min
max /3amepBaHe MUHIMYM/MaKCMyM
] EQHOKDATHO U3MepBaHe o Teopemara Ha Mutarop
[IByKpaTHo 3MepBaHe o Teopemara Ha Murarop
KoM61HMpaHo n3MepBaHe no Teopemara Ha Mutarop
3mepBaHe Ha Tpanel

3N

©  OyHKumA Talimep
7  V13mepBaHe Ha nnoLyTa Ha CTeHu
T OyHKuws 3a TpacupaHe

f CumBon 3a u3toLLeHm batepun

g OTnpaBHa paBHWHA 33 U3MEPBAHETO

h NasepbT e BKIOUEH

MpeaynpeaunTeneH CUMBON 3a TeMenparypa

MoHTUpaHe

MocTtaBsHe/cMmsHa Ha 6aTepunTe

3a paboTa c 3MepBaTeHuA ypey, Ce Npenopbysa U3non3sa-
HETO Ha ankaHo-MaHraHoBY 6aTepyK UK Ha akyMynatop-Hu
Garepun.

C akymynatopHu 6atepuu 1,2 V morar fa 6bar M3BbpLUEHN
No-Masko N3MepBaHus, OTKONKOTO ¢ 6atepun 1,5V (oTHacs
Ce 11 32 NPOAL/KUTENHITE N3MEPBAHMS.

3a 0TBapsiHE Ha rHe340T0 Ha 6atepunTe 22 3aBLPTETE PHKOX-
Barkara 23 10 no3uuns “g v M3gbpraiiTe rHe3A0TO Ha bate-
pumTe HaBbH.

Mpy nocTaBsiHe Ha 0BUKHOBEH UNW aKyMyNaTOPHU GaTepum
BHWMaBaliTe 3a NpaBuaHaTa UM NOASIPHOCT, CTPaHa Ha rHes-
[0T0 3a barepuu.

OT MOMeHTa, B KOWATO NpefynpeAnTeNHNAT CUMBON 3a baTte-
pUM = Ce NOSIBM 3a NPLB MbT Ha AUCTI/es, Ca Bb3MOXHM Haif-
Masiko olle 100 eauHUYHU n3MepBaHus. PyHKUMsATa Henpe-
KbCHATO U3MePBaHe Ce U3K/0UBa aBTOMATUYHO.

Korato npegynpeanTenHnaT CMMBO/ 3a 6aTepui = 3anoyHe
Jamura, 6atepunTe, pecn. akyMynaTopHuTe 6atepum Tpsi6ea
Jia 6bar 3aMeHeHI. He e Bb3MOXHO N3BbPLUBAHETO Ha 13-
MepBaHus.

BuHaru cmeHsiiTe BCUUKM 6atepuu, pecn. akyMynatopHuTe
6aTepun eJHOBPEMEHHO. V13non3Baiite camo 6atepum unn
aKyMynaTopHu 6atepum Ha eanH NPOU3BOANTEN U C €HAKbLB
Kanaupmrer.
Korarto HsiMa ia U3non3sare n3mepsarenHus ypes npo-
[B/DKUTENHO BPEME, U3BaXKAaliTe 6aTepuuTte, pecr.
aKkymynatopHuTe 6atepuu. Mpy NPoAbMKUTENHO CbXpa-
HsIBaHe B ypefja 6atepuuTe v akyMysiaTopHUTe 6atepun
Morar fja KopoauparT v fia ce caMopaspessT.

PaboTa c ypeaa

lMyckaHe B ekcnnoarauus

Mpepana3sBaiite M3mMepBaTeHNA NPMBOP OT OBNTAXKHSABA-
HE W AMPEKTHO NomnajaHe Ha CTbHYEBY TbUM.

He n3naraiite uamepBarenHus ypes Ha eKCTpEMHU
TEMMNepaTypu UK Ha roNeM1 TEMMEPaTyPHI Pa3NKIA.
Hanp. He ro ocTaBsiiiTe MPOALMKUTENHO BPEME B aBTOMO-
6. Mpy ronemm TemneparypHI Pasnnki, MsPBO OCTaBsii-
Te U3MepBaTeNHUs Ypes AOCTaTbYHO BPEME Ja Ce Temne-
pupa, v cneg ToBa paGoTeTe C Hero.

11365rsaiite CUNHW yLapy BbPXY N3MepBaTe/HUA YPes.
Cnep, CUAHN BLHLLHN MeXaHW4YHU Bb3aeiicTBIA TpsbBa Aa
13BbPLUMTE NPOBEPKA Ha TOYHOCTTA Ha M3MepBaTeHus
ypea, npeav Aa NpoAb/MKUTE Aa ro 13nonssare (BUXTe
L,IpOBEpKa Ha TOUHOCTTa Ha 3MepBarTenHus ypes”,
cTpanmua 209).

BkntouBaHe v U3k0YBaHe

He ocTaBsiiTe ypeaa BKNOUEH 6€3 Haf30p; e Kato
npuKnounTe paboTa, ro U3KoUBaiTe. [pyrv nmua mMo-
rar Zia GbiaT 3acneneHu ot 1asepHIs fby.

3a BK/II0YBAHE Ha 3MepBaTeNHus ypes nmate cnegHute

Bb3MOXHOCTU:

— HartnckaHe Ha 6yTOHa 3a BK/IOYBaHe/u3KtouBaHe 16: 13-
MepBaTeHUAT ypes Ce BK/04Ba B PeXVM Vi3mMepBaHe Ha
OBDKUHN. J1a3epHUAT TbY He Ce BK/IOYBA.

— KpartkoTpaiiHo HaTuCkaHe Ha 6yToHa /3mepBae 7:
BK/IIOYBAT Ce U3MePBATeNHUAT ypes 1 na3epsT. 3mepsa-
TENHUAT YPe e B pexum /3mepBaHe Ha Ab/KMHU.

— TIPOALMKMTENHO HATUCKaHE Ha ByToHa 3mMepBaHe 7:
BK/IIOYBAT Ce 3MepBaTeHUAT ypes 1 na3epsbT. M3mepsa-
TENHWAT YPES, € B PEXVM HEMPEeKbCHATO N3MepPBaHe.

He HacouBaiiTe na3epHus b4 KbM XOpa U XXUBOTHU;
He rnefaiiTe CpeLLy N1a3epHus by, CbLLO W OT FoASIMO
pascTosiHue.

3an3KoYBaHe Ha U3MepBaTe/HNA ypes HaTUCHETe NPOAbI-

MTENHO ByTOHA 3a BK/KOUBHE/W3K/I04YBaHe 16.

AKO B NPOAbMKEHNE HANpr6.. 5 min He 6bAe HaTUCHaT GYTOH

Ha u3MepBatenHua ypey, 3a npefAnassaqe Ha 6arepunte ot

13TOLaBaHe M3MePBATENHUAT ypes ce U3K/0YBa aBTOMaTUY-

HO.

[py aBTOMATMYHO M3K/IOUBAHE Ce 3ana3Bar BCUUKY 3anuca-

HY CTOWHOCTW.

N3mepBaHe

Cnef, BK/tOYBaHE N3MEPBATENIHUAT ypes BUHArN € B PeXxum
3MepBaHe Ha b/MK1HA UNN HENPeKbCHaTO n3MepBaaHe. Mo-
XeTe Aa BKUMTE APYrit PEXUMN YPe3 HATUCKAHE Ha CbOT-
BETHWA OYTOH (BUXTeE ,,PexnMu Ha u3mepBaHe",

cTpaHnua 203).

Cnef BkNKoUBaHe 3a 0TNPaBHa paBHWHA aBTOMATUYHO Ce YC-
TaHOBSIBA 3a{HNAT pb0 Ha M3MepBaTenHusa ypesd. Moxerte aa
CMeHuTe OTNpaBHaTa PaBHHA Ype3 HaTUCKaHe Ha ByToHa
«OTnpaBHa paBH1Ha» 8 (BIKTE ,1360p Ha 0TNpaBHa paBHUHA
(BuxTe courypn A—E)“, ctpaHuua 203).
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CrbrkuTe Cnef n3bopa Ha (hyHKLMSA Ha U3MepBaHe 1 0Tnpas-
Ha paBHWHA Ce U3BbPLUBAT YPE3 HATMCKAHETO Ha ByToHa 13-
MepBaHe® 7.

MogapaBHeTe 136bpaHaTa OTNPaBHa paBHUHA Ha M3MepBaTes-
HWA ypes CrpsMOo IMHUATA, OT KOATO UCKaTe fja U3MepBare
(Hanp. cTeHa).

3a BK/II0YBAHE Ha 1a3ePHNSA TbY HATUCHETE KPaTKOTpaiiHo by-
TOHa «3MepBaHe» 7.

He HacouBaiiTe Na3epHIst MY KbM XOPa U XUBOTHM;
He rNefaiiTe cpeLLy Na3epHust by, ChLLO W OT FoIIMO
pascTosHue.

HacoueTe na3epHus by KbM LieieBaTa NoBbPXHOCT. 3a CTap-
TUpaHe Ha 3MepBaHeTO HaTUCHETE OTHOBO GYTOHA 7 KpaTKo-
TpaiiHo.

Ipy HENPEKbCHATO BK/TKOUEH Ta3EPEH /TbY N3MEPBAHETO 3a-
noyBa BefHara cnefj MpBOTO HaTUCKaHe Ha 6yToHa 3mepBa-
He 7. Mpu pexum HenpekbCHaTO M3MepBaHe U3MEPBAHETO
3anoysa BefHara c/ief, BKloYBaHe Ha pexuma.

3mepeHara cToiiHOCT ce M306pa3siBa Ha Ancnies 061KHOBe-
HO B pamkuTe Ha 0,5 S 1 He NO-KbCHO 0T 4 S. MpogbmkuTen-
HOCTTa Ha U3MEepPBAHETO 3aBWCU OT Pa3CTOSAHWNETO, CBET/INH-
HWTe YCNOBWSA 1 OTPaXaTeHUTE CBOCTBA HA MOBbLPXHOCTTA,
[0 KOATO Ce Mepy. KpasT Ha n3MepBaHeTo ce 0603Ha4aBa CbC
3BYKOB CUrHan. Cnep NpukouBaHe Ha U3MepBaHeTo flasep-
HUAT TbY CE U3KNK0YBA aBTOMATUYHO.

Ako npu6n. 20 s cnef Haco4YBaHe Ha ibya He Obje N3BbpLLE-
HO M3MepBaHe, 3a NpefnasBaHe Ha barepunTe Na3epHNAT by
Ce U3K/MIYBa aBTOMATUYHO.

M360p Ha oTnpaBHa pasBHKHA (BUXTE urypu A—E)

3a M3mepBaHmMsATa MOXeTe fja n3bupare MeXay YeTupm pas-

JINYHW OTNPABHN PABHUHN:

— 3a/Hus pbb Ha M3MepBaTeNHNA ypes, pecn. NpeaHus pro
Ha OTBOPEHWS HACTPaHW ONopeH WudT 18 (Hanp. npu Ao-
nypaHe O BLHLUIHW bIAN),

— Bbpxa Ha OTBOPEHWS Ha3ag, onopeH wudt 18 (Hanp. npn
“3MepBaHe OT brm),

— npegHus pbb Ha M3MepBaTenHusa ypes (Hanp. npu nvep-
BaHe 0T pbba Ha Maca),

— pe36oBus 0TBOP 21 (Hanp. 3a U3MepBaHe ChC CTaTuB).

3a 1360p Ha 0TNpaBHa paBHWHa HaTUCHeTe GYTOHa 8 Hekon-

KOKPaTHO, 10KaTO Ha gucnnes 6bae 1306pa3eH CMMBONA 3a

XenaHata oTnpaBHa paBHUHa. Cneg BKNKYBaHe Ha U3MepBa-

TeNHWA ypes 0TNpaBHa pPaBHUHA € BUHATM 3aHUAT Pb6.

MpomsHa Ha 0TNpaBHaTa PaBHIHA 32 BEYE N3BbPLLEHN U3-

MepBaHus (Hanp. Ha U306pa3eHy CTOMHOCTY B CIUCHKA C 13-

MepBaHusTa) He € Bb3MOXHa.

ocTosAAHEH Na3epeH /by

[p¥ HeO6XOANMOCT MOXETE Aa BK/IHOUNTE M3MEPBATENHUS

ypes B PeX1M Ha NOCTOSHEH Na3epeH /ibY. 3a LieNTa HaTucHe-

Te 6yTOHa 2. Ha gncnnes ce nosssiza cmMeonsT ,,LASER".
He HacouBaiiTe nasepHns by KbM X0pa Uan XXNBOTHY;
He rnefaiiTe CpeLLy N1a3epHuUs fTby, CbLLO W OT FOASMO
pascTosiHue.

PV TO3W PEXMM Na3epHUAT /TbY 0CTaBa BKKOYEH CbLLO 1

MeXzy OTAeNHWUTe M3MepBaHus, 3a M3MepBaHe e Heobxoau-

MO eHOKPAaTHO KPaTKo HaTiCKaHe Ha 6yToHa ,M3MepBaHe" 7.
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3an3KNKYBaHE Ha NOCTOSHHMS Na3ePEH /TbY HATUCHETE OTHO-
BO 6YTOHA 2 W/W U3KMKOYETE N3MEPBATENHUS YPEq,.

AKO NOCTOSIHHUSIT Na3epeH by GbAe U3KNKUEH N0 BPEME Ha
13MepBaHe, T ce NPUK/I0YBA aBTOMATUYHO.

OcBeT/neHune Ha gucnnes

3a BK/I0YBaHe 1 N3K/I04YBaHe Ha OCBET/IEHWETO Ha aucnes
HaTucHete 6yToHa 11. Ako 10 cekyHA cnej BKMOYBAHETO Ha
OCBET/IEHNETO Ha Aucnnes He 6bAe HaTUCHAT BYTOH, 3a Npes-
nasBaHe Ha 6atepunTe OT U3ToLLaBaHe TO Ce N3KNK4Ba aBTo-
MaTWy4HO.

3BYyKOBa CUrHaNM3aLMs

3a BK/H04YBaHE 1 M3K/IOYBAHE Ha 3BY-
B KOBaTa CUrHaM3aLys HaTUCHeTe He-

KO/IKOKPATHO GYTOHA 3a CMsiHa Ha pe-
+44- E(] XuMa 3 0KaTo Ha A1cnes ce nosieu

CYMBO/TLT 38 BK/TIOYEHa 3BYKOBA CHT-
HanmM3auus. Upes HatuckaHe Ha 6yTo-
Ha 3a cb6upaHe 6, pecn. 3a U3Baxpa-
He 12 n3bepete xenaHara HaCcTpoii-
Ka.

136paHara HacTpOiika 3a 3ByKOBaTa CUrHaNM3aLWA Ce 3aras-
Ba NPY U3KNIOYBAHE 1 BK/IOYBAHE HA N3MEPBATE/HUA YPeq.

CMsiHa Ha MepHaTa eauHuLA
3a1306pasfBaHe Ha 3MepeHuTe CTOHOCTI MOXETE /ja CMe-
HATE MEPHIUTE eNHMLN MO BCAKO BPEME.
MoxeTe fja n3bupate Mexay cneHuTe MEPHN eAUHULK:
— N3MepBaHe Ha [ib/XXuHA: m, cm, mm,
— W3MepBaHe Ha naow: m?,
— U3MepBaHe Ha o6em: m®.
3a cMsHa Ha MepHarTa euHuLa HaTu-
B CHeTe (PYHKLMOHaNHA 6yTOH 3 He-
KONKOKPATHO, [I0KaTo Ha AuCnes ce
+e- 00006 1306pa3i CUMBO/TLT 3a MEPHa eHM-
ua. C HatnckaHe Ha 6yToHa 3a Cbou-
paHe 6, pecn. Ha 6yToHa 3a U3BaX/a-
He 12 n3bepere xenaHata MepHa
enHNLA.

Pexxumu Ha nsmepBsaHe

OG6MKHOBEHO M3MEPBaHE Ha Sib/KNHY

3a n3MepBaHe Ha Ab/MKNUHN HaTUCHETE 6yTOHa 4 HeKOsKo-
KpaTHO, IoKaTo Ha gucnnes ce M306pa3|/1 CUMBONBT 3a U3MeEpP-
BaHe Ha Ab/DKUHN .

[PV HAaCOYBaHE Ha TbYa 1 MPY 3Mep-
E} BaHe HaTICKaiATe M0 BEHBX KDATKOT-
paiiHo GYTOHa «M3MepBaHe» 7.
I 13mepeHata CTOMHOCT ce n306pass-
Ba Ha pefa 3a pesynrarac.
Ll 87 3 PV HEKONKOKPATHM MocNe/joBaTer-
. 2 || B W3MEPBaHISA Ha IbMKVHN PE3yTa-
TUTE Ha NOCAEHTE U3MEpBaHIS Ce NOKa3BaT Ha pejoBeTe 3a
M3MepeHM CTOMHOCTA a.
HenpekbcHaTo n3mepBaHe

Mpy HenpekbCHATO M3MepBaHe U3MEPBATEHUAT ypes Moxe
nabbvge npemecTBaH CNPAMO Lienesara T04Ka, Kato nsmepe-

Bosch Power Tools

1609 92A 1YW | (18.3.16)




OBJ_BUCH-947-007.book Page 204 Friday, March 18, 2016 1:16 PM

204 | Buarapcku

HaTa CTOIHOCT ce akTyanuaupa Bcekn 0,5 s. Hanpumep mo-
XETe la ce OTfaneumnre o1 CTeHa Ha XXeNaHoTo pascrosHue, Te-
KYLLIOTO Pa3CTOAAHUE CE BUX/ja HENPEKbCHATO.

3a HenpeKbLCHATO M3MepBaHe MbPBO 13bepeTe pexumMa 13-
MepBaHe Ha {b/KUHN U Ciefl TOBa HATUCHETE HEKONKOKPATHO
6yToHa i3mepBaHe 7 joKaTo Ha Au1Cnes ce NosiBi CUMBO/TLT
-3 33 HENPEeKbCHATO N3MepBaHe. JlasepbT ce BK/oUBa U 13-
MepBaHETO 3anoysa BefHara.

i J [k AKTyanHaTa u3mMepeHa CTOHOCT ce
n306pa3ssBa Ha pe/a 3a pesynrarac.
CE CnupaHeTo Ha HenpeKbLCHaTOTO U3-
A MepBaHe Ce U3BbPLLUBA C KpaTKoTpaii-

HO HaTuCKaHe Ha 6yToHa u3mMepBaHe
2[1 1 2[] 7. MocnefHo n3mepeHara CTonHOCT
" m ce n306pas3siBa Ha pefja 3a pesynrara
C. [poabMKMTENHO HaTUCKaHe Ha BY-
TOHa M3mMepBaHe 7 ctapTupa HenpeKbCHAToToO M3MepBaHe oT-
HOBO.
HenpekbCcHATOTO N3MepBaHe Ce U3K/HYBa aBTOMATUYHO
cneg 5 min. MocnefHo n3MepeHaTa CTOMHOCT 0CTaBa Ha pefia
3a pesynTarac.

/3mepBaHe MUHUMYM/MakcuMyMm (BUXTe mrypu F—G)
PexumMbT 3a 13MepBaHe Ha MUHIMYM ClyXM 3a ONpegensiHe
Ha Haif-KbCOTO Pa3CTosHME OT OnpeseneHa ToUKa 0 06eKT.
Toii MOXe Aa Ce 13M0N13Ba Harp. 3a onpejensHeTo Ha BepTu-
Kanu U Xopn3oHTanu.

PeXuMbT Ha M3MepBaHe Ha MakCUMyM CTyXM 3a onpejensHe
Ha Han-rofiAMoTO Pa3CTosHME OT ONPefieneHa To4Ka 40 06eKT.
Toii € nofie3eH Hanp. 3a ONPeSeNsHeTo Ha AnaroHam.

3a eiNHNYHO 3MepBaHe MUHUMYM/MaKCUMyM MbPBO u36e-
peTe pexuMa /i3mMepBaHe Ha [ib/DK1HA U CNej, TOBa HATUCHeTe
6yToHa 13. Ha pepa 3a pesynrata ¢ ce n3obpassisa ,,min“ 3a
13MepBaHeTo Ha MUHIUMYMa. 3a U3MepBaHe Ha MakCUMyM Ha-
TUCHeTe GyToHa 13 OTHOBO, Taka Ye Ha pefja 3a pesynrara aa
ce u3o6pasu ,,max" Cnep roBa HatucHete 6yToHa i3mepBaHe
7. Na3epbT ce BKNHOYBA 1 M3MEPBAHETO 3aMoyBa.
MpemecTBaiTe nasepHUs MbY HaNpeg-Ha3ag Nno NoBbPXHOCT-
Ta, 0 KOAITO M3MepBare (Hanp. NPOCTPaHCTBEHUS bIbA NPK
ONpefensiHeTO Ha AnaroHan), Taka Ye oTnpaBHaTa Touka Ha
13MepBaHeTo (Hanp. Bbpxa Ha 0nopHUs WudT 18) aa He npo-
MeHsi N03MLusATa CH.

{5743 Hapejac pesynraracce u3o6pasnsa
B 9676, " MWHUMasHaTa, Pecr. MakcMMasHara
= MEMEM - cToliHOCT (B 3aBMCUMOCT OT M36paHa-
aKTyasHO N3MepeHaTa oTceyka e no-
2 67 ﬁ}‘ m MaJ1Ka, Pecrl. Mo-To/siMa OT TeKyLlaTa
CTOIHOCT. Ha pefioBeTe 3a U3MepeHH-
Te CTOHOCTY a Ce U3NMUcBaT MakcumanHara (,max*), MHu-
3a 3aBbpLLBAHE Ha M3MEPBAHETO MUHUMYM/MaKCUMYM HaTU-
CHeTe KpaTkoTpaiiHo 6yToHa 3mepBaHe 7. [oBTOpPHO HaTuC-
13mepBaHeTo MUHUMYM/MaKCUMYM MOXe fia 6b/ie M3BbPLL-
BaHO 11 B PaMKMTE Ha Aipyri (pyHKUMM (Hanp. U3MepBaHe Ha

m
_i_ 3172w | 7adyHkuus). Ta ce npomens, korato
MWHUMa/Ha, Pecr. MakcumanHa
manHara (,,min®) v TekyLyata CTOiHOCT.
KaHe Ha byTOHa 13MepBaHe CTapTipa n3mepBaHeTo 0THOBO.
naowm). 3a uenra npu U3BbLPLIBAHE Ha CbOTBETHUTE EUHNY-

HU N3MepBaHns HaTcHeTe 6yToHa 13 eJHOKPATHO 3a U3Mep-
BaHe Ha MUHIMYM, pec. iBYKPaTHO 3a U3MepBaHe Ha Makcu-
MyM. Cneg, T0Ba 3a BK/OUYBAHE Ha la3ePHIA by HATUCHETE
6yToHa 3mepBaHe 7. MpemecTeTe U3MepBaTenHns ypes, Ta-
Ka Ye fjauMmepuTe xenaHara MUHUMaIHa, pecrn. MakcumanHa
[B/KUHA, W HAaTUCHETE BYTOHa VI3MepBaHe 7 3a npremaHe Ha
MUHUManHaTa, Pecr. Ha MakcuMasHaTa CTOMHOCT 3a TeKyLL0-
TO U34UCNEHNE.

[p¥ 0TNOXeEHO BbB BPEMETO N3MEPBaHe Ha fb/KVHA U NpK
(hyHKLMsITa TpacypaHe He € Bb3MOXHO N3MEepPBaHEeTo Ha
MUHUMYM/MaKCUMYM.

V13MepBaHeTo Ha MUHUMYM/MaKCUMyM Ce U3K/0YBa aBTOMa-
TUYHO cneg 5 min.

V13mepBaHe Ha nioLy,
3a n3mepBaHe Ha N/0LL HaTUCHETe HEKONKOKPATHO OyToHa 4
[l0KaTo Ha A1Cnnes ce 1306pasn CUMBO/TLT 3a U3MepBaHe Ha
nnow .
Cneg ToBa M3MepeTe NOCNef0BaTENHO AbMKNHATA U LLMPOYM-
Hara, Taka, KakTo U3MepBare Ab/KuHa. [la3epHNAT by 0CTa-
Ba BK/IIOYEH MeXAY ABETE N3MepBaHNS.

J 4573000  Criep npukiouBate Ha BTOPOTO 13-
B 3969 MepBaHe NioLLTa ce U34ncnsBa asTo-

LMLEM \aTYHO 1 ce M306pa3siBa Ha pefaa 3a

pesynrtara c. OT4eNHUTE N3MepeHn
CTOWHOCTY Ce N306pa3sBar Ha pedo-

14953m? ™"

/13mepBaHe Ha 06eM

3a 13mMepBaHe Ha 06eM HaTCHETE HEeKONKOKPATHO 6yToHa 4
[0KaTo Ha Ancnnes ce n306pas CUMBONLT 3a U3MepBaHe Ha
obem(—).

Cneg, ToBa U3MepeTe Nocnef0BaTenHo Ab/MKUHATA, LUMPOYn-
HaTa 1 BIUCOUMHATa, Taka, KaKTo 3mepBare Ab/mkuHa. Jlasep-
HUAT TbY OCTaBa BK/HOYEH MEX[y M3MepBaHmsATa.

L8737 CnepnpukitouBsate Ha TpEToTo u3-
B ] MepBaHe 06eMBT Ce U34UCABA aBTO-
34892 n

MaTWU4HO 1 Ce 1306pa3sBa Ha peaa 3a
@ 10873 » pe3syntata c. OTaeNHuTe U3MepeHN
CTOIHOCTY Ce M306passBart Ha peso-
18&876 3 BeTe a.
- m CToliHOCTH, NO-TONeMM OT
999999 m® He Morar ja ce n3obpa-
34T, Ha fICMNen ce nosieasar cumsonute ,,.ERROR™ n

————". Pazfenete n3mepsaHns 06em Ha 4actu, KOuTo Mo-
eTe fja onpeenuTe NOOTAENHO U Cief ToBa Aa ChoepeTe.

VIHAVPEKTHO M3MepBaHe Ha Lb/MKuHa (BUXTe

urypun H—K)

VIHAVPEKTHOTO N3MepBaHe Ha JbMKUHY CNYXM 33 onpeaens-
He Ha Pa3CTosHWA, KOWUTO He MoraT fja 6bar M3MepeHu Herno-
CPEeACTBEHO, Thid KATO MMa NPENSTCTBUE N0 MbTS HA /TbYa U
HSIMa NOBbPXHOCT, KOAITO /i rO 0Tpas3siea. [paBuaHu pesyn-
TaTW Ce NOJ/Ty4aBaT caMo aKo Ce CrasBar CTPUKTHO HeobXoau-
MUTE NPV TOBa M3MEepBaHe Npasu brm (Teopema Ha MuTa-
rop).
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BHUMMaBaliTe oTnpaBHaTa paBHWHA (Hanp. 3afHWAT Pbo Ha 13-
MepBarTeHus ypes) Npu BCUYKM OTAENHW U3MepBaHus, Ciy-
eLL 33 MHANPEKTHOTO ONPeLeNsiHe Ha Ab/KMHATA, fa 0CTa-
He HempoMeHeHa (M3KNYEHNE: N3MepBaHe Ha TpaneL).
Mexay OTAeNHNTe U3MePBaHIS Ta3ePHUAT /TbY 0CTaBa BKIIHO-
UeH.

Ha pa3nonoxeHe MMa YeTMpy pasnnyHi HaumHa (pyHKLIM)
33 MHAVPEKTHO U3MEePBaHe, C KOUTO Morart Aa 6baar U3mepe-
HU {b/DKVIHU NPU Pa3NMYHY YCnoBist. 3a M360p Ha thyHKLMSTa
3a M3MepBaHe HaTUCHETE HEKONKOKPATHO (DYHKLIMOHATHNS
BYTOH 3, LOKATO Ha AUCNes ce NOSBY CUMBOJTLT 33 KenaHaTa
(hYHKUVS Ha M3MepBaHe.

a) EaHokpaTtHO n3mepBaHe no Teopemara Ha lNurarop
(BvxTe dourypa H)
HaTucHeTe HEKONKOKPATHO (PYHKLUMOHANHWS BYTOH 3 A0KaTO
Ha Aucnnes ce Nokaxe CUMBONBT 32 e4HOKPATHO 13MepBaHe
no Teopemara Ha MNurarop ..
M3meperte otceykuTte ,, 1 1 ,,2* B Ta3n N0CNEAOBATENHOCT,
KaKTo HOPMasIHO Ce N3MePBaT AbMKNHU. BHUMaBalTe brbbT
MeXay otceukara,,1“ 1 TbpceHara otceuka ,,E“ fa e npas.
J {73825  Cnep npuknioyBaHe Ha nocnejHoTo
B 9146 13MepBaHe [b/HKNHaTA Ha TbpceHata
SHNEM . gTceyka,E“ ce 306passBa Ha pefa
3apesynrarac. OTaeNnH1Te U3MepeHn
CTOWHOCTY Ce NOKa3BaT Ha pefoBeTe

1824m ~

b) [IBykpaTHO M3MepBaHe o Teopemara Ha lurarop
(BvxTe chur. 1)
HatucHeTe HeKONKOKPATHO (YHKLMOHaTHNS 6YTOH 3 fJOKaTO
Ha Aucnnes ce nokaxe CUMBO/BT 3a iBYKPATHO U3MepBaHe
no Teopemara Ha Mutarop . .
M3mepere otceykure 1%, ,,2* 1 ,,3" B Ta3u nocne-
[l0BATE/NHOCT, KaKTO HOPMa/HO Ce U3MePBaT AbMKUHN. BHU-
MaBaiiTe brbILT MEXAY 0TCeUKaTa ,,1“ M TbpceHata oTceuka
»E faenpas.
J 97329, Criednpukntoysaxe Ha nocnejHoTo
B 12376 13mepBaHe Ab/HKNHaTa Ha TbpCeHara
. M orceyka,E" ce n3o6passBa Ha pefa
16170« 3a pesynrtarac. OTAenH1TE U3MePeHn
CTOWHOCTY Ce NOKa3BaT Ha pefoBeTe

21075m *

) KombrH1paHo n3mepBaHe Nno Teopemara Ha Nnurarop
(Bw>xTe chur. J)

HatucHeTe HeKONKOKPATHO (hYHKLMOHATHUS 6YTOH 3 fJOKaTO
Ha Aucnnes ce nokaxe CUMBO/BLT 3a KOMOUHMPaHO U3MepBa-
He no Teopemara Ha MuTarop .

M3mepere otcevkure 1%, ,,2* 1 ,,3" B Ta3u nocne-
[10BaTE/HOCT, KAKTO HOPMA/THO Ce U3MEPBAT Ab/KUHN. BHU-
MaBaiiTe bIb/TbT MEXAY 0TCeukata ,, 1" 1 TbpceHara oTceyka
»E“ flae npas.
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J 14697 ., Cnep, NpyK/oYBaHe Ha nocnegHoTo
B 91743 “3mMepBaHe [ib/KNHATA Ha TbpCeHara
: M orceuka ,E" ce u3o6pa3ssBsaHa pesa
QJ 28941 ., sapesynrarac. Otgentute usmepenm

CTOIHOCTM Ce NMOKa3Bar Ha PeaoBeTe
8909m °

d) N3mepsaHe Ha Tpanew, (BuxTe dur. K)

HaTucHeTe HEKONKOKPATHO (YHKLUMOHANHNSA BYTOH 3 A0KaTO
Ha A1cnnes ce nokaxe CUMBO/TLT 3a U3MEPBaHe Ha TpaneL,
e

M3mepere otceykute 1%, ,,2* 1 ,,3" B 1a31 no-
CNefjoBaTeNHOCT, KaKTo HOPMAJTHO Ce U3MepPBaT Ab/DKUHN.
BHVMaBaiiTe U3mMepBaHeTo Ha 0Tceykara,,3“ 4a 3anoyHe To4-
HO OT KpaliHaTa To4Ka Ha OTceukara ,, 1 1 brauTte mexay
oTceykute 1“1 ,,2, KakTo n Mmexay ,,1“ 1 ,,3" aa ca npasu.

J 362425 CnesnpukniouBaHe Ha nocnejHoTo

B 9456 “3MepBaHe AbMKNHATA Ha TbpceHaTa
- SN grceuka,,E* ce 3o6passBa Ha pesa
2 4872: m | 3apesynrarac. OtgenHuTe uamepeHn

CTOWHOCTY Ce NOKa3BaT Ha peposete
4356m °

OTNOXeHO BbB BPEMETO M3MEPBaHe Ha [b/MKNHM
OTnOXeHOTO BbB BPEMETO M3MepBaHe Ha AbMKNHM nomara
Hanp. Npy U3MepBaHe Ha TPYAHOAOCTbIHN MEeCTa UK Korato
Tps6Ba Aa 6bae M36ArHaTo HEBOMHO NPEMECTBAHE Ha U3Mep-
BaTe/HUA YPes No BpeMe Ha M3MepBaHe.
3a 0T/I0XEHO BbB BPEMETO M3MepPBaHE Ha {b/KMHA HaTUCHE-
Te HEKO/IKOKPATHO (DYHKLMOHaNHKS 6YTOH 3 JOKaTO Ha
Acnnes ce nokaxe cUMBOLT .
Ha pefia 3a n3mepeHa CTOMHOCT a Ce N306pa3siBa MHTepBaTbT
0T BpeMe 0T CTapTupaHe Ha U3MepBaHeTo 0 (PaKTUYecKoTo
13mepBaHe. C nomoLLTa Ha 6yToHWTe 3a CbbupaHe 6, pecn. 3a
13BaxaaHe 12 BpeMeBusT MHTEPBa MOXe Aa 6bje HaCTPOeH
mexay 1sun60s.

Cnep ToBa HaTUCHETE byTOHa 3mep-
EJ BaHe 7, 3a fia BKNKUUTE NazepHns

JTbY 11 ia FO HACOYNTE KbM CbOTBETHA-
@I 2 T1aTOUKA. HaTUCHETE NOBTOPHO GyTO-
Ha i3mepBaHe 7, 3a fa craptupare
o6patHoTo 0T6pOsBaHe. CaMoTo U3-
2‘11 2[] [l wvepsane ce nssbpuBa cren nstnya-
He Ha n3bpaHus nHTepBsan. 3wve-
peHaTa CTOMHOCT Ce 1306pa3sBa Ha pefa 3a pesyntara c.
[py 0TNOXEHO N3MEepPBaHe He € Bb3MOXHO CbOMpaHe 1 13-
BaX/aHe Ha pe3ynTatn oT U3MepBaHETo, KakTo U U3MepBaHe
Ha MUHUMYM/MaKCUMYyM.
OnpegensiHe Ha N/OLLM Ha CTeHw (BvxTe dour. L)
13MepBaHETO Ha N10LL, Ha CTEHM CYXM 33 ONpeaensHe Ha 06-

L@ N/I0LL, CyMa OT HSIKOJIKO OTAE/THO U3MEPEHN M/IOLLM, UMa-
LUK 06LLa BUCOUMHA.
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Ha n3o6paseHus npumep TpsbBsa 4a 6bae onpegeneHa o6La-
Ta MNOLL Ha HAAKOMKO CTEHU, KOWTO AT eAHaKBa BUCOUMHA A,
11 Pa3NIMYHN Lb/DKUHM B.

3a BK/tOYBAHE B PEXMM V3MepBaHe Ha NoLL, HaTUCHeTe He-
KONKOKPATHO oyHKLMOHANHWS BYTOH 3, I0KATO Ha Ancnnes
ce NosiBM CMMBONA 3a M3MepBaHe Ha rnot /.

3mepeTe BIUCOYMHATA HA MOMELLLEHMETO A MO CTaHAaPTHMS
HauWH 3a M3MepBaHe Ha Ab/MKUHN. /i3MepeHaTa CToiHOCT
(,,cst) ce n306pa3snBa Ha ropHKs pef a. flazepbT ocTasa
BK/THOYEH.

B J e 14574 &t Cnep ToBa U3meperte AbnxuHara B,
Ha TbpBaTa cTeHa. MnoLuTa ce u3mep-
19494 . Ba aBTOMATMYHO 1 Ce U306passBa Ha
19494 %™  pena 3a pesynrara c. MsmepeHara
[bMKMHA CE M3NUCBA Ha CPEAHNA pen

28[l 1 []ﬁ m 9 a. /lazepbT O0CTaBa BK/IOYEH.

# J MR 1574 Gt Cnep ToBa u3meperte AbixuHara B,
Ha BTOpaTa CTeHa. ManucaHara Ha
23676 . CPEeLHMA Pef a eAMHNYHA CTOMHOCT
43170 5™ ce no6aes kbM B,. Cymara Ha fBeTe
OBMKUHN (,SUm*, n3nucaxa Ha Jo-
9 JHWA pef a) ce yMHOXaBa C npefBa-
6291 ﬁ[] IM& purenHo sanameteHara BucoumMHa A.
O6Lara noLL ce M3NNUCBa Ha pefa 3a
pesynrarac.
MoxeTe Aa u3mepsare NPon3B0sEH 6POI LOMBAHUTENHY AbN-

KUHN BX' KOWTO aBTOMAaTN4HoO ce ,qoﬁasm KbM Cymata n cnep
TOBa Ce YMHOXaBar C B/CouMHaTa A.

MpeanocTaBka 3a KOPEKTHOTO ONPeAENsHe Ha NOLLKUTE e
MbpBaTa M3MepeHa AbMKuHa (B pasrieaHus npumep BUCO-
yMHaTa A) Aia e 06LLia 3a BCUUKM NOBbPXHOCTH, YMSITO MO, U3~
MepBare.

3a HOBO 3MepBaHe Ha M/10LL, Ha CTeHa C HOBa BUCOUMHA A Ha-
TUCHETe TP NbTW ByTOHA 16.

dyHKUMA Tpacupare (BUXTE curypa M)

OyHKUMSATA TPACUPAHE CYXM 32 HAHACSHE Ha 3afafieHa OT-
ceuKa (CTOHOCT 3a MapKupaHe) , KOSITO MOXe UK i 6ble 13-
MepeHa, WK BbBefeHa pbyHO. Ts nomara Hanp. npy Mapku-
paHe Ha pasCTOSHMS 3a MPErpagHU CTEHN NPY CyXO CTPOUTEN-
CTBO.

3a fja BKtouuTe hyHKLMsATa TpacupaHe, HaTUCHETE HEKOMKO-

KpaTHO (DyHKLMOHaNHWA ByTOH 3, AOKATO Ha Aycnes ce nos-

BI CUMBO/TLT 32 (hyHKUusiTa Tpacupane £1.

CroifHocTTa 3a MapkupaHe Moxe Ja 6b/ie HacTpoeHa no cnes-

HWUTE HAYMHK:

— 3a[aBbBefeTe U3BECTHA BU CTOWHOCT, HaTUCHeTe 1 3a-
ApbXTe 6yTOHa 3a ChbbmpaHe 6, pecn. 6yToHa 3a 3Baxaa-
He 12, AOKaTO XenaHara CTOHOCT Ce U3MNULLE Ha FopHUSA
peq 3a U3MepeHu CTONHOCTY a. MNPy NPOABMKUTENHO Ha-
TCKaHe Ha byToHa 3a cbbupaHe 6, pecn. Ha 6yToHa 3a U3-
BaXzaaHe 12, CTOHOCTTA Ce MPOMEHS HeMpeKbCHaro. fla-
3ePHVAT /TbY BCE OLLLE He Ce BK/HYBA.

— 3au3MepBaHe Ha CTOMHOCTTa 3a MapKupaHe HaTucHeTe
e/IUH MTbT KPaTKOTPaiiHO 6yToHa /13mepBaHe 7 3a npefBa-

PpUTENHO HAacOuBaHe W CNef, ToBa NOBTOPHO 3a N3MepBaHe.
Cnefi T0Ba Na3epHUAT /TbY 0CTaBa BK/HOYEH.

— VI3mepeHara unu BbBeeHa CTOHOCT MOXe fia 6be Kopu-
rMpaHa 4pes HaTUCKaHe Ha ByToHa 3a cboupaHe 6, pecn.
6yToHa 3a u3BaXaHe 12.

CneflyCTaHOBSIBAHETO Ha CTOMHOCTTA 32 MapKMpaHe HaTucHe-
T€ NPOALMKMUTENHO 6yTOHA VI3MepBaHe 7, 3a ja 3arouHeTe
13MepBaHeTo.

3a [Jla 3aMoyHeTe TPACHUPaHETO, MPEMECTETE U3MEPBATENHUS
ypef B enaHara nocoka. Ha pefia 3a pesynrara c ce u3o6pa-
3fBa TekyLLaTa CTOMHOCT Ha O6LLaTa u3MepBaHa oTceuka. Ha
TOPHMS pef a NPogbXasa fia CToW U3bpaHara CToHOCT 3a
MapKupaHe.

Ha cpefHust pef 1 Ha JONHWS pef a Ce U3NUCBAT MHOXUTENST
(,,x*), KONKO MbTU CTOIHOCTTA 3a TPacMpaHe ce HaHacs B 06-
LiaTa M3MepBaHa 0Tceyka 1 pasnukara (,,dif*) mexay
LLeN104MCIEHOTO KPaTHO Ha CTOHOCTTA 3a MapKupaHe 1 061ua-
Ta U3MepBaHa oTcevka.

Ako obLLaTa u3MepBaHa 0TCeYKa e Masko No-Maska oT Lieno-
UMC/IEHO KPATHO Ha CTOMHOCTTA 3a MapKUpaHe, Ce U3nncea
oTpULaTeNHa Pa3/nKa v CefBaLLoTO KPaTHO Ha CTOMHOCTTa
3a MapKupaHe.

lpemecTBaliTe U3MepBaTENHUS YPeS, 0KATO Ha CPefHUS
pes a ce NosiBY XEeNaHoTo KPaTHO Ha CTOHOCTTa 3a Mapkupa-

He v pa3nukara Ha JonHua peg a crade ,0,0 m“. Cnef toBa
MapKupaiiTe Toukara.
Mpumepu:
a) MonoxuTenHa pasnuka:
74m=(12x0,6m)+0,2m
# J W) p0ps- Ha 06LLa oTceyka ot 7,4 m cToiiHoCT-
é Ta 3a MapkupaHre ot 0,6 m ce HaHacs
F 12 ® | 12nbn. OcseH T0Ba 06LaTa OTCEUKA
%_._ 02003 wma ocrarsk o1 0,2 m. CKbCeTe pas-
CTOSIHUETO MEXAY U3MepBaTenHus
ypea v HayanHata To4Ka Ha u3mepBa-
7 ll[][] Il +ec0,2mucnestosa mapkupaiite
ObDKMHATA.
b) OtpuuartenHa pasnuka:
7,0m=(12x0,6m)—0,2m
*JL"SER 0600 Ha 06wa otceyka ot 7,0 m He gocTu-
rar 0,2 m, 3a a Ce HaHece CTOHOCT-
= 12 " Ta3amapkupaHe o1 0,6 m 12 nutu.
% _._ -020087 veenuuere pasCTosHUETO MeXAy n3-
MepBaTe/H1s ypes 1 HayaaHata Tou4-
Ka Ha u3mepsaHe ¢ 0,2 m v cnef tosa
7 [][][] Il wvapkmpaiite gumxuHara.
C KpaTKoTpaiiHo HaT1CKaHe Ha 6yToHa V13mepBaHe 7 npekbe-
Bare (DyHKLusATa TpacupaHe. MpoAb/IKUTENHO HATUCKAHE Ha
6yTOHa 3mepBaHe 7 cTapTipa (hyHKUMsTa TpacupaHe oT1-
Hauano (ChC chluaTa CTOMHOCT 3a MapKupaHe).
DyHKLMATA TPACUPaHE Ce U3K/TI0YBA aBTOMATUYHO Clef
5 min. 3a n3nu3aHe o1 PyHKLMATA NPESM TOBA HATUCHETE
€[VH 0T BYTOHNTE 3a YHKLMKTE 33 U3MEpBaHE.

CnncbK Ha nocnegHUTe U3MepeHn CTOHOCTM

13MepBaTeNHuaT ypes 3anametsisa nocnesHute 30 nsmepe-
HM CTOHOCTM W U3UNCIEHUTE C TAX BEIMYMHIA U T NOKA3Ba B
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06paTHa nocnegoBaTeNHOCT (Hait-Hanpeg nocnesHo u3Mepe-
HaTa CTOIHOCT).

J G245 3au3BKBaHe Ha 3anameTeHuTe CTov-
B 10245 HOCTW Hat1cHeTe 6yToHa 15. Ha guc-
94 nned ce n306passBa NocnesHo U3me-

4327: | penara croiiocT v cuMBonLT 3a cnn-

16 CbKa C U3MEPEHM CTOIHOCTM d, KaKTo

DTG8BL 3 e

AKO Npy CnefiBaLLio HaTUCKaHe Ha 6yToHa 15 HaMa apyru 3a-
naMeTeHu CTOMHOCTY, 3MepBATENHUAT ypes Ce NPeBK/oYBa
OTHOBO Ha NocneaHaTa U3noni3BaHa (hyHKLMS 3a U3MepBaHe.
3a 1U3n13aHe 0T CMNUCHKA C U3MEPEHM CTOMHOCTM HATUCHETE
e/lMH oT GyTOHWTE 3a (DyHKLMUTE 33 U3MEpBaHE.

3a fla n3TpueTe TekyLyo NokasBaHara CTONHOCT, HaTUCHeTe
KpaTkoTpaiiHo 6yToHa 16. 3a fa M3TpMeTe LIENNs CIMCHK CbC
3anameTeH CTOHOCTY, 3aApbXTe HaTUCHAaT GyTOHa 3a Cnu-
CbKa CbC 3anaMeTeHu CTORHOCTM 15 1 e AHOBPEMEHHO HaTU-
CHeTe KparTkoTpaiiHo 6yToHa 16.

/13TprBaHe Ha U3MepeHun CTORHOCTU

Upes KpaTKoTpaitHO HaTiCKaHe Ha 6yToHa 16 MoxeTe fa
M3TPUETE NOCNEAHO U3MEPEHATA CTOHOCT BbB BCUMKI PEXU-
MM Ha M3mMepBaHe. Ypes MHOroKpaTHO KpaTkoTpaiiHo Hatuc-
KaHe Ha 6yTOHa Ce M3TpKBaT B 06paTHa Nocnef0BaTeNIHOCT U3-
MepeHnTe Npesau ToBa CTOMHOCTH.

BbB (hyHKLMsITA I3MepBaHe Ha oL NPy MbPBOTO KPaTKo-
TpaliHo HaTUCKaHe Ha 6yToHa 16 ce 13TpuBa nocnesHo n3me-
peHata CTOMHOCT, NPK NOBTOPHO — BCUYKM AbMKUHM By, npy
TPETO — BUCOYMHATA HA MOMELLEHMETO A.

Cb6upaHe Ha U3MepeHun CTOMHOCTH

3a fja cubmpare 3MepeHn CTONHOCTH, MbPBO U3BbPLLETE
NPOW3BO/IHO N3MEepBaHe Uu n3bepeTe CTOMHOCT OT CANCHKA
C n3MepeHu cToiHocT. Cnep ToBa HaTUCHETe ByTOHa 3a Cb-
6upaHe 6. 3a NOTBBLPX/EHWE Ha AUCN/es ce NosBsABa CMBO-
6T ,,+. Cnep T0Ba N3BbPLLETE BTOPO U3MepBaHe uin n3be-
peTe Apyra CTOAHOCT OT CMINCHKA C U3MEPEHM CTOMHOCTM.

J QRIS 3avsBbpLIBAHE HA AEICTBUETO HATU-
B + CHeTe 6yTOHa 3a pe3ynrar 5. U3uuc-
NeHaTa CTOMHOCT ce M3MMCBa Ha pefa

:[ 21327+ ¢ 13MepeHH CTOHOCTY & CymaTa Ha

pena 3a pesynrar c.
Cnef n3uncnsiBaHe Ha cymara KbM pe-

3697 2 m 3yntatamorar Ja 6bar 406aBsHN HO-
B/ M3MEPEHM CTOWHOCTW MW CTOWHOCTY OT CACHKA C U3Me-
PEHM CTOMHOCTM, KaTo 3a LienTa npeay U3MepBaHeTo ce HaTu-
CKa 6YTOHBT 3a CboMpaHe 6. CboupaHeTo ce 3aBbpLuUBa C Ha-
TUCKaHe Ha 6yToHa 3a pe3ynTar 5.

YkasaHus 3a cbbupaHe:

— [pu cvBrpaHeTo He MorarT Jja Ce CMecBarT CTOHOCTH 3a
[B/DKUHK, NIOLLM M 06emMu. AKO Hanp. 6b/ie HanpaseH onuT
3a CbOMpaHe Ha ib/MKWHA 1 NOLL, NPY HATUCKaHe Ha byTo-
Ha 3a pesy/nTar 5 Ha Aucnies 3a KpaTko ce U3nucsa
,ERROR*". Cnef T0Ba U3MepBare/iHUAT ypes ce Bpblya B
nocnejHo u3non3saHara hyHKLWA 3a U3MepBaHe.

— [lo6ass ce BMHArM pe3ynTarsT OT e4HO M3MepBaHe (Hanp.
CTOIHOCT Ha 06eM); NPV HEMPEKLCHATO M3MepPBaHe Ce f0-
6aBs n3nucaHarta Ha pefja 3a pesynrara ¢ CTOHOCT.
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CyMUpaHeTo Ha OTAENHN U3MEPEHN CTOMHOCTM OT pefoBe-
T€ a CTOIHOCT. CyMUPAHETO Ha OTAENHN U3MEPEHM CTOHO-
CTV OT pefjoBeTe.

— [1py OTNOXEHO BbB BPEMETO M3MEPBAHE Ha AbMKMHA U
npu TpacupaHe He e Bb3MOXHO ChOupaHe, Npyu NPeBKY-
BaHe KbM Te31 (hYHKLMW EBEHTYaNHO 3aN0YHATO CymMmpaHe
Ce NpeKbCBa.

M3BaxjaHe Ha pe3ynTatu oT U3mMmepBaHeTo

19772 3avssaxaaHe Hansmepexi CTOlHO-
B o CTW HaTnCHeTe byTOHa 3a N3BaXJaHe
12, 3a NoTBbLPX/AEHME Ha AuCnes ce
:[ 1327: | nosBsBa cuMBONLT . HaunHbT Ha
= pa6ota e aHanoruyeH Ha ,Croupare
1 2 llll5 Ha M3MEPEHM CTOIHOCTM".
YKasaHus 3a pa60Ta
061wy yKasaHns

[No Bpeme Ha 13mMepBaHe npuemallara neta 26 v 0TBOPbT 3a
U3XOAALLNA Na3epeH by 27 He TpsAbBea Aa 6bAar 3aKpuBaHu.

Mpy N3BbLPLUBAHE Ha U3MEPBAHE Ype/bT He TPSAGBA a CE Npe-
MECTBa (C U3KHUEHINE Ha (PYHKLMNTE HENPEKBCHATO U3Mep-
BaHe, U3MepBaHe Ha MUHUMYM/MaKCUMyM 1 Tpacupaxe). 3a-
TOBA M0 Bb3MOXHOCT Z0Nupaiite M3MepBaTenHus ypes KoM
34paBa OMopHa NOBbPXHOCT.

dakTopy, BAUSIELLM BbPXY AUana3oHa Ha n3MepBaHe
[lnanasoHbT Ha 3MepBaHe 3aBUCK OT CBET/IMHHITE YC/IOBUA
11 OTpaxaTe/H1Te CBOCTBA HA NMOBLPXHOCTTA, [0 KOSTO Ce
13MepBa. 3a no-406pa BUAUMOCT Ha 1a3epHSA by Npu pabo-
Ta Ha OTKPUTO M NPU CU/IHA C/TbHYEBA CBET/IMHA N3M0N3BaliTe
cneyymanHuTe ounna 31 (He ca BK/IOUEHM B OKOMM/IEKTOBKA-
Ta) 11 OTPa3sBalla MepuTeaHa nnoyka 32 (He e BKNtoUeHa B
OKOMM/NEKTOBKATA), UM 3aCeHYeTe MOBLPXHOCTTA, 0 KOSITO
13mepaare.

daKTopy, BAUSIELLM BbPXY TOYHOCTTA HA M3MEPBAHETO

Bb3 0CHOBA Ha NON3BaHNTE NPY U3MEPBAHETO (hN3NUECKN

edpeKTI He MoraT fia 6baT M3K/OUEHN Bb3HUKBALLY TPELLKM

MpY M3MEPBAHETO [0 Pa3NNYHK NOBLPXHOCTM. B TOBa UMcno

B/M3AT:

— NPO3payHM NOBbPXHOCTM (Hanp. CTbKNO, BOAA),

— 0TpassiBaLLy NOBbPXHOCTM (Hanp. NOAMPaHN METATHN
npeameTu, CTbkNo),

— MOPECTM NOBbPXHOCTY (Hanp. N30M1aUMOHHY MaTepuan),

— MOBBLPXHOCTY C rpanasa cTpyKTypa (Hanp. rpy6a Masunka,
€CTECTBEH KaMbK).

Ipyn HEOBXOAMMOCT NPU N3MEPBAHE [0 TaKMBa NOBbPXHOCTH

13M0o/13BaliTe 0TpassiBalla MepuTenHa nnouka 32 (He e BK/O-

yeHa B OKOM/IEKTOBKAT).

OcBeH TOBa FPELLHY NOKa3aHWs MoraT fja ce Nonyyat npu u3-

MepBaHe [0 NOBLPXHOCTH, KOUTO Ca NOZ brb/.

TOYHOCTTa Ha M3MepPEHaTa CTOHOCT MOXE Ja Ce MOBNKSIE Cb-

LL{0 TaKa OT HAJIMYMETO Ha Bb3AYLUHM CIOEBE CbC CUMEH FPan-

€HT Ha TeMMepatypara U1 UHAUPEKTHY OTPKEHMS.

Bosch Power Tools
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V13mepBaHe ¢ onopeH WwudT (BuxTe purypun B, C, Fn G)
113n0n3BaHeTO Ha OMopeH WyT 18 e NoAxoAALLo Hanp. 3a
13MepBaHe OT bW (Hanp. AuaroHan Ha noMeLLeHve) um
TPYAHOZOCTBIHN MECTa KaTo LUMHM 3a LOpU.

3a fja u3BaguTe Unm npubepete oNopHUS WMAT, pecn. 3a a
NPOMEHUTE NO3NLMATa MY, HAaTUCHeTe ByTOHa 3a 3aCTONOpPS-
BaHe 1.

3a M3MepBaHe 0T BbHLLHW I/ Pa3TBOPETe OMOPHMA NPT
HaCTpaHu, 3a U3MepBaHe 0T 3aH1A Pb6 Ha ONOPHUA LT ro
3aBbpTeTe Ha3af.

Mpy n3mepBaHe C ONOPHNA WNT n3bepeTe CbOTBETHATA OT-
npaBHaTa paBHUHa Upe3 HaTUCKaHe Ha 6yToHa 8 (3a n3mepBa-
HWS C Pa3TBOPEH HACTPaHM OMOPEH LLUT — OT 3aHK1A PBb Ha
13MepBarTeNHusa ypes).

HusenupaHe ¢ nnéena

Jnbenata 14 no3BonsBa NECHOTO XOPU3OHTANHO HACOYBAHE
Ha n3mepBaTeNH1A ypes. Taka Toii MoXe NeCHO Aa ce Hacouu
KbM NOBBPXHOCTH, KOUTO Ce HAMUPAT Ha roISIMO Pa3CTOSHYE.
JIn6enata 14 n nazepHUST by He ca NOAXOAALLO CPEACTBO 3a
HUBENMpaHe.

HacousaHe ¢ ontnuHus MepHuk (GLM 250 VF)

(BwxTe dmrypaN)

Bu3upHaTa IMHMA Ha ONTUYHWUAT MEPHUK € YCTOope/Ha Ha Nia-
3epHust TbY. ToBa N03B0/1SIBA NPELM3HOTO HACOUBaHE JOpU 1
NPV rofiemM1 PascTosHNA, KOraTo la3epHaTa T04Ka He MOXe fia
Ce BUZM C HEBLOPBXEHO OKO.

3a HacouBaHe norneAHeTe npe3 okynsapa 10 Ha ONTU4HMS
MepHUK. BHMaBaiiTe Npo3opeLibT 25 Ha ONTUYHUA MEPHUK
[fia e CBOOOAEH 1 HICT.

YnbTBaHe: Ha Masku pa3cTosHuA eiiCTBUTENHATa 1 yKa3aHa-
Ta OT MEpHWKa LienieBa TOUKM He CbBnagar.

HacousaHe ¢ MepHyKa (BuxTe durypa O)
C nomoLLTa Ha MepH1Ka 24 Moxe Aa 6b/ie yNecHeHo HacouBa-
HETO Ha rofieMun pascTosHNs. 3a LieNnTa nornesHeTe yenopes-
HO Ha MEPHMKa OTCTPaHM Ha 3MepBaTeNnHua ypeq,. SlasepHu-
AT 1bY € YCrope/eH Ha Ta3n BU3NPHa JIMHKSA.

PaboTa cbC CTaTUB (AOMBAHUTENHO NpUCocobaeHne)
113non3BaHeTo Ha CTaT1B € He0OXOAVMMO 0COBEHO NPU N3Mep-
BaHe Ha rofiemMu ibMkuHN. Kato nsnonssare otBopa ¢ pesba
21 3axBaHeTe ypefjia KbM Noukata 3a 6bp30 3axsaLlaHe Ha
cratvea 30 unv 06MKHOBEH CTaTUB 3a (poToanaparu. 3aterte-
Te ro C BIHTa 3a 3aCTONOpsBaHe Ha nnoykara 3a 6bp30 3axsa-
LyaHe Ha CTaTuBa.

lMocTaBeTe CbOTBETHO OTNPaBHaTa PaBHIHA 3a 3MepBaHe
ChC CTaTVB Ype3 HaTucKaHe Ha byToHa 8 (0TnpaBHa paBHUHA
pe360oBy 0TBOP).

peLky — NPUYMHN 38 Bb3HUKBAHE 1 HaYMHY 3a
OTCTpaHABaHEeTo M

MpuunHa OrcTpaHsaBaHe

MpeAynpesvTenHUaT cMBON 3a Temnepatypa (i) mura,
He e Bb3MOXXHO N3BbPLLBAHETO HA U3MEPBAHNS

/3mepBatenHuaTypef e u3BbH  M3vakaiite, fokato
[LOnyCcTUMUS TEMMepaTypeH Temneparypara Ha
[vmanasoH 3apabotaor—10 °C Ao u3mepBaTenHus ypes

+50 °C (B pexum Ha He- [OCTUTHE fLoMyCTUMUA
NPeKbLCHaTO M3MepBaHe 0 paboTeH AnanasoH
+40 °C).

Ha aucnnes ce n3obpasssa cmMBONLT 3a batepumte (f)

HanpexeHwneTo Ha 6atepunte Ha-  3ameHeTe batepuute,
MansiBa (BCe OLLE € Bb3MOXHO W3- PECT. aKyMynaTOpHUTE
MepBaHe) 6arepun

MpepynpeautenHuaT cumson 3a 6arepuunte (f) mura, Hee
Bb3MOXHO N3BbPLUBAHETO Ha U3MEPBaHUs

Hanpexenneto Ha 6atepunte e 3ameHeTe batepuute,
He0CTaTbuHO pecr. akymynatopHuTe
6arepum

Ha gucnnes ce nosisasar ,,ERROR" vt ,,—————

BrobT MEXAY Na3ePHNS MY W Lie- YBEUYETE brbia MexXay
NieBata noBbPXHOCT € TBbP/AE OC-  N1a3ePHIAS TbY U LieneBa-
THP. Ta NOBbPXHOCT

LleneBara noBbpXHOCT OTpassiBa  V3non3Baiite oTpaxa-
TBbPAE CUIHO (Hanp. ornefano), TenHata nnoyka 32 (ao-
pecn. TBbpAe cnabo (Hanp. YepeH MbAHUTENHO NPUCNOCO-
nnar), W1 OKONHaTa CBETMHA e GNieHue)

TBbPZAE CUMHA.

/I3XOAAWMAT OTBOP 3a Na3epHus  M36bpLueTe n3xoaawums
by 27 pecn. npuemalara nella  0TBOP 3a 1a3epHUA by
26 ca 3anoTeHn (Hanp. B pesyntar 27 pecn. npuemaliara

Ha pA3Ka TemnepatypHa npoMs-  nela 26 ¢ Meka Kbpna

Ha).

I13uncneHara CTOIHOCT € no-rons- PasaeneTe usumcneHme-
Ma o1 999999 m/m?/m?. TO Ha OT/JE/HM CTBIKN

B ropHara yacT Ha gucnnes mura cbobuieHmeTo ,,ERROR

OnuT 3a chOMpaHe/msBaxdaHe Ha CboMpaiite/u3Bax-
CTOIHOCTM € pa3/INyHN MEPHU [faiite camo CTONHOCTI C
eMHNLM efiHaKBa pa3MepHOCT

Pe3yntarsbT 0T U3MepBaHETO € HefOCTOBEPEH

LleneBata NoBbPXHOCT He 0Tpass- [okpwiite Lenesara
Ba M0 NOAXOAALL HAUMH 3a NOBBbPXHOCT
€[JHO3HAYHO M3MEpPBaHe (Hanp.

BOZHA MOBbPXHOCT, CTHK/0).

N3x0aAWNAT OTBOP 3a la3epHinsi  OCBOGOAETE U3XOAALLMS
b4 27 pecn. npuemallara newa  oTBOp 3a 1a3epHus by

26 ca nokpuTy. 27 pecn. npuemaliara
Nella 26

MpensTcTBuMe N0 MbTA Ha nasep-  Lisnata nasepHa Touka

HWS TbY TpsbBa Aa nonagHe Ha
MOBBPXHOCTTA, 10 KOATO
Cce n3mepBa.
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MpuunHa OtcTpaHsBsaHe

136paHa e rpeluHa oTnpaBHa pas- M36epete oTnpasHa

HUHA paBHWHa, NOAX0AALLA 32
113BbPLLBAHOTO N3Mep-
BaHe

13MepBaTeNHUAT ypes CIEAM KOPEKTHOTO
CM (hYHKLMOHMPaHE NPY BCSKO M3MEPBaHe.
AKo 6be ycTaHOBEH NPO6/IeM, Ha gucnnes
3anoyBa /ia M1ra nokasaHusT BCTPaHU CUM-
BO/1. B TaKbB CAlyyali U B Cnyyaii, ue noco-
YeHWTE NMO-rope MepKM He OTCTPAHSAT
Bb3HUKHANA NPO6/IeM, 3aHeceTe U3MepBarTe/HIis ypes Ha
Baluus ThProBeL, U B 0TOPU3NPaH CEPBI3 38 ENEKTPOMH-
CTPYMEHTU Ha BoLu.

MpoBepKa Ha TOYHOCTTa Ha U3MepBaTE/HUA Ypes,

MoseTe fja npoBepuTe TOYHOCTTa Ha 3MepBaHe Ha ypesa,

KaKTo cnepsa:

— W136epeTe HenpoMeHsiLLa Ce OTCeYKa C bMKUHA Mexay 1 1
10 m, 41ATO TOUHA Ab/KMHA BM e M3BeCTHa (Hanp. Wupo-
YMHa Ha CTasl, 0TBOP Ha BpaTta W T.H.). Mi3mepBaHata Abn-
XXWHa TpA6Ba Aa € B NOMeLLeHve, a NOBbPXHOCTTA, A0 KOS-
TO Ce U3MepBa, Ja e rnafika 1 oTpasasalla Joope.

— W3meperte gbaxuHara nocnegosarenHo 10 mbtu.

OTK/OHEHWETO Ha EANHNYHITE U3MEPBaHNA OT CpefHaTa

CTOWHOCT He TpsibBa fa HagBuLWaBaT +1,5 mm. 3anuweTe n

3anaseTe U3MepeHuTe CTOHOCTH, 3a ja MOXETe fia CpaBHUTe

TOYHOCTTa HA U3MepBaTeNHUA ypes No-KbCHO.

MoaabpXKaHe v cepsn3

MoaabpyKaHe 1 NouncTBaHe

CbXpaHsiBaiiTe 1 NpeHacsiiTe ypea camo BbB BK/KOYEHaTa B
OKOMM/EKTOBKATA NPeAna3Ha YaHTa.

Moaabpxaiite M3MepBaTeNHNA ypes BUHATM YNCT.

He notonsBsaiite n3mepBaTeNHNs ypes BbB BOAA UK Apyru
TEYHOCTU.

36bpcBalite 3aMbpcABaHNATA C MeKa, IeKO HaBNaXHeHa
Kbpna. He n3nonssaiite nouncTBaLLM NPenapaTit unm pastso-
puTenu.

OTHacsiiTe ce cneumanHo KbM npremaliara netya 26 cbe Cb-
LLOTO BHUMAaHWE, C KOETO Ce OTHACATE KbM O4nia unn 06eKTs
Ha (hoToanapar.

Mons, npu Nopbyka Ha pe3epBHI YacTy 1 KoraTo uMare Bb-
NnpocK BUHary nocouBaiite 10-LuthpeHns KatanoxeH Homep,
13nucaH Ha TabesnkaTa Ha 3MepBaTenHus ypes.

[pu HEO6X0AMMOCT OT PEMOHT NPeAOCTaBAATE U3MepBaTen-
HUA ypeq B YaHTaTta 28.

CepBI/I3 N TeXHNYeCKu CbBeTU

OTroBOpy Ha BbNPOCHTE CV OTHOCHO PEMOHTA M MOAAPbXKATA
Ha BaLums npofyKT MOXeTe Aa Noay4uTe OT HalLWs CEPBU3EH
oTAeN. MOHTaXH YepTexm 1 MH(OpMAaL| 3a pe3epBHY Yac-
TV MOXETE fja HaMepuTe CbLLO Ha afpec:
www.bosch-pt.com
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EK1MbT Ha BOLL 33 TEXHUYECKY CHBETU U MPUOKEHNS LLiE OT-
TOBOPM C Y0BO/ICTBME HA BLNPOCKTE BI OTHOCHO HaLLNTe
NPOAYKTU 11 JOMbJHUTENHUTE NPUCMIOCOB/IEHNS 3 TSX.

Monsi, Npu BbAPOCH 1 NPY NOPbYBAHE Ha PE3ePBHI YaCTy BU-
Harv nocoysaiite 10-LudpeHus KatasioxeH HoMep, 3nncaH
Ha Ta6efnkaTta Ha ypesa.

Pob6ept bow EOO/ — Bbnrapus

Bow Cepsu3 LieHTsp

apaHLMOHHM 1 N3BbHrapaHLMOHHI PEMOHTU
6yn. Yeprn Bpbx 51-b

FPI Busnec LeHtbp 1407

1907 Codhus

Ten.: (02) 9601061

Ten.: (02) 9601079

®akc: (02) 9625302

www.bosch.bg

bpakysaHe

|/|3MepBaTel1HI/1ﬂ ypea, AonbAHUTeNHUTE I'IpVICI'IOCOﬁ/'IeHI/Iﬂ n
OnakoBKuUTe TpﬂﬁBa na 61;,an NOAN0XEHW Ha EKONornyHa npe-
paboTKa 3a yCBOABaHE Ha CbbPXALLUTE Ce B TAX CYPOBUHM.
He n3xsbpnsiite uamepsarenHn ypeau n akyMynatopHm bate-
pun/6atepun npu 6UTOBMTE OTNaAbLM!

Camo 3a cTpaHu oT EC:

CbrnacHo EBponeiicka anpekTtisa
2012/19/EC n3mepBarenHu ypeau 1 cb-
rnacHo EBponeiicka Anpektmea
2006/66/EO akymynaTopHW U1 06UKHO-
BEHM batepuu, KOWUTO He Morar Jja ce n3-
nos3gar noseye, Tpsi6Ba fa ce cbbmpar or-
[AenHo u fia 6bjart nof/1araHu Ha noaxoAsila
npepaboTka 3a 0noI30TBOPSABAHE Ha Cb-
[AbpXalLuTe Ce B TAX CYPOBUHU.

NpaBara 3a U3MEHeH!s 3ana3eHu.

MakeZloHCKK

Be36eHOCHMN HanoOMeH!

CwTe ynatcTea Tpeba Aa ce npounTaar v aa
ce BHMMaBa Ha HIB, 3a ja MOXKe 6e36eHO 1
6e3 onacHoCT ja paboTuTe Co 0BOj MepeH
ypea. [lokonKy MepHIOT ypef He ce
KOPUCTU COTNAcHO NPUOXKEHUTe
VIHCTPYKLK, MOXKe Jia Ce HapyLum
thyHKLMjaTa Ha BrpafieHnTe 3alUTUTHM
MexaH13Mu1 BO MepHuoT ypes,. He ja
OLLTETYBajTe O3HaKaTa 3a npefynpeAyBarbe Ha MepHUOT
ypeg. JOBEPO UYBAJTE M OBUE YNATCTBA U
NPEJALETE ' 3AEAHO CO MEPHUOT YPEL,.

BHUMaHMe — [IOKONKY KOPUCTUTE APYTY ypeay 3a
noJecyBatbe W paKyBatbe OCBEH OBie HaBeAEHNUTE U
MOMHAaKBY MOCTanku, 0Ba MOXe Aa floBefe A0 onacHa
WM3MI0KEHOCT Ha 3payetbe.

Bosch Power Tools
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MepHWOT ypef ce ncnopayyBa o HaTnue 3a
npegynpesysate (03Ha4EHO Ha NPUKa30T HA MEPHUOT
ypef Ha rpadmukara ctpaHa co 6poj 19).

He rv kopucTeTe nacepckuTe 04Mna Kako o4nna 3a
COHLIE UM NaK Bo c006paKajoT. /lacepckute ounna He
[fiaBaar LenocHa UV-3awwtura u ro Hamanysaar
npeno3HaBareTOo Ha 6ou.
MepHuOT ypes cmee fja ce nonpasa camo O/ CTpaHa Ha
KBa/IMOMKYBaH CTPY4EH NePCOHaN Co OPUIUHANHN
pe3epBHM 1enoBu. Camo Ha T0j HaUMH Ke 61geTe CurypHu
BO 6e36eHOCTa Ha MEPHIOT Ypeg.
He rv octaBajTe felara ia ro Kopucrar 1acepckuot
_I MepeH ypef, 6e3 Haa3op. Moxe Aa rv 3acnenart fpyrure
ML Nopagu HeBHUMaHWe.
He paboTeTe CO MEPHMOT ypes BO OKONMHA Kafe MocToun
0MacHoOCT 0/ EKCN/I03Kja, Kafe MMa 3ananvsu
TEYHOCTU, rac uu npawnHa. MepHuoT ypes co3zasa
CKPU, KOW MOXKe fia ja 3ananar npasTa win napeara.

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635 nm

I_Laserstrahlung
nicht in den Strahl blicken
| Laser Klasse 2 _

[LOKO/IKY TEKCTOT Ha Ha/lenHMLaTa 3a npeaynpedysare

He e Ha BaLLWOT ja3uK, Bp3 Hero 3aneneTte ja

Ha/lenH1LaTa Ha BalLMOT jasuK Npes Npeara ynotpeoba.
He ro HacouyBajTe acepckmoT 3paK Ha
JILA WA XKUBOTHM 1 HE NOTNeaHYBajTe
[VPEKTHO BO HETO /N Herosara
pednekcuja. Taka MOXe fa rv 3acnenute
NMuaTa, Aa Npeu3BrKare Hecpekn nim fa
T1A OLUTETUTE QuUTE.

Onwc Ha Npon3BOA0T M MOKHOCTa

Be MO/MMe OTBOPETE ja Mpek/oneHara CTpaHmLia co Npukas
Ha MEPHUOT yped, U ApXeTe ja 0TBOPEHa 0/eKa ro uuTare
yNaTcTBOTO 32 ynoTpesa.

YnoTpeba co cooaBeTHa HaMeHa

MepHUOT ypes e HaMeHeT 3a Mepekbe Ha OAfaNIe4eHOCT,
[O/DKMHU, BUCWHM, PacTojaHuja 1 3a NpecMeTyBatbe Ha
MOBPLUVHN 1 BONyMeHW. MEpPHMOT Ypef, € HaMeHeT 3a
Mepete BO BHATPELLEH U HaAABOPELLEH NPOCTOp.

[LOKO/IKY 1acepCKMOT 3pak I0Cree 0 0unNTe, BeHall
Tpe6a fja rv 3aTBOPUTE 1 fja ja TPrHETE Fnasata of
IACEPCKMOT 3paK.

He BpLUETE HUKAKBY NPOMEHI Ha TaCePCKUOT ypes,
He rv KopucTeTe lacCepCKUTE OUM/a Kako 3alLTUTHI
o4mna. Jlacepckute ounna cyxar 3a nogo6po
npeno3HaBatbe Ha 1acepcKUOT 3paK, HO He 3alUTUTyBaar
01 /TaCEPCKOTO 3payethbe.

TeXHUYKM NoaaToLm

[vrutaneH nacepckn MepeH ypeg Ha AaneuvHa GLM 150 GLM 250 VF
Bpoj Ha fen/aptukn 3601K72000 3601K72100
LlenHa ontuka - °
MepHo none 0,05-150m» 0,05-250m"
TOYHOCT NPY MeperbeTo (TMMNYHA) +1,0mMm® +1,0mm®
Hajmana eguHuLa Ha npukas 0,1 mMm 0,1 mm
Temneparypa npv pa6ota —-10°C...+50 °CY —-10°C...+50°CY
Temnepartypa npu cknaguparbe -20°C...+70°C -20°C...+70°C
penaTt1BHa BIaXXHOCT Ha BO3AYXOT MakKC. 90 % 90 %
Knaca Ha nacep 2 2
Tun Ha nacep 635 nm, <1 mwW 635nm, <1 mwW
[njameTap Ha nacepcky 3pak (npu 25 °C) okony

— B0 10 M pacTojaHue 6 mmP) 6 MM
— B0 150 M pacTojaHue 90 Mm® 90 MmP)
Barepuu 4x1,5VLR03 (AAA) 4x1,5VLR0O3 (AAA)
Barepucku kenumn 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
Pok Ha Tpaetbe Ha baTepujara okony

— EfVHEuHN Mepetba 300009 300009
— KOHTUHy"paHo Mepetbe 54F) 545
TexwuHa cornacHo EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kr 0,24 kr
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[urvtaneH nacepcku MepeH ypes Ha faneunHa GLM 150 GLM 250 VF
[umensun 66 x120 x 37 Mm 66 x120x 37 Mmm
Bug Ha 3awtnTta IP 54 (3awTunra og npas n IP 54 (3awTuta of npas u

npckarbe Ha BoJa) npckatbe Ha Boga)

A) [lomeToT Ke Guge noronem, JOKOKy 1acepckoTo CBET/0 NoA06POo ce Bpaka o NOBpLUMHATA Ha LienTa (KOHTPOHO, He pethiekTpaYki) 1 OKONKY
nacepckara To4ka e MoCBeT/a BO 0HOC Ha OKO/THOTO OCBET/YBakbe (BHATPELLHV MPOCTOPU, campak). Mpy HEMOBOMHM YCOBU (Ha M. 32 Mepetbe BO
HaABOPELLEH MPOCTOP CO jako COHYEBO 3payetbe) MOXHO € Aa e NOTPebHO, Aa ja ynotpebuTe LienHata Tabna.

B) Mpu HENOBONHM YCNOBM KaKO Ha Mp. jako COHYEBO 3payerbe UK NOBPLUMHA CO foLLa pediieKcuja, MakCMMaHOTO oTCTanyBatbe U3HecyBa +20 MM
Ha 150 m. pu HeNoBOHYM YCNOBY Ce NPecMeTyBa BvjaHie of +0,05 Mm/M.

C) Bo thyHKLpjaTa KOHTUHYMpaHO Mepetbe, MakcumanHaTa pabotHa TemMnepartypa n3Hecysa +40 °C.
D) LLupuHara Ha nacepckara MHIja 3aB1CY 0 COCTaBOT Ha MOBPLUMHATA W YC/OBUTE HA OKOMMHATA.
E) Co 1,2-BoNTHI GaTepucku Kenum ce BO3MOXHM NOMaKy Mepetba 0TKoNKY co 1,5-BonTHN Gatepun. Hae;eHMOT POK Ha Tpaetbe Ha baTepujata ce

0fiHeCyBa Ha Mepetba 6e3 0CBeT/yBatbe Ha EKPaHOT U TOH.

CepuckuoT 6poj 20 Ha creLmdmKaLoHaTa NaoyKa Cayxm 3a jacHa aeHTUdKaLyja Ha BalMOT MEPEH yped.

MinycTpauyja Ha KOMMOHEHTK

HymepupareTo Ha CIMKITE CO KOMMOHEHTU Ce OfHECYBa Ha

MP1Ka30T Ha MEPHUTE anapaTi Ha rpacuyKara CTpaHuLa.
1 Bnokupatbe Ha YuBHjaTa-rpaHnyH1K

Konye 3a nocrojaH nacepcku 3pak

Konue 3a npomeHa Ha (hyHKUmjaTa

Konye 3a Meperbe Ha JOMKNUHI, MOBPLLMHI 1 BOYMEH

Konue 3a pesynrar

Konye Mnyc

Konye 3a Meperbe 1 KOHTUHYMPaHO Mepere

Konue W360p Ha pethepeHTHO HNBO

EkpaH

MpebapyBay Ha LienHata ontuka (GLM 250 VF)

Konye 3a ocBeTnyBatbe Ha ekpaHoT

Konye Munyc

Konye 3a Meperbe Ha MUHUMYMOT 1 MakCUMyMOT

Nnéena

Konye 3a n1ctara Ha U3MepeHu BpeaHoCTH

Konye 3a BK/yuyBatbe-1CKTyuyBatbe 1 Konue 3a

6puLere Ha MemopyjaTta

17 [pxau 3a BpBKara

18 Yuswja-rpaHNuHUK

19 Harnuc 3a npegynpesyBatbe Ha flacepot

20 Cepwucku 6poj

21 1/4"-HaBoj

22 [perpaga 3a 6atepuja

23 Konye 3a 3aKnyyyBatbe Ha Nperpajara Ha 6atepumn

24 Tomarano npu n3pamHysare

25 Mpo3opye Ha LienHata ontuka (GLM 250 VF)

26 [puemHa neka

27 W3ne3 Ha nacepcknoT 3pak

28 3awTntHaTalHa

29 BpBsKa3aHocete

30 Cramus*

31 Jlacepcku ounna*

32 LlenHaTabna 3a nacepor*

* OnuiuaHata onpema npuKaxaHa Ha CIMK1Te He e fieN of,
CTaHAapAHMOT 06eM Ha 1Cnopaka.

© 00 ~NOO U WN
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EnemeHTV Ha NpukasoTr
a PepoBu co M3mepeHata BpefHOCT
b Mpwka3s3arpelwka,ERROR"
¢ Peposy co pesyntar
d VHaukatop Ha iMcTaTa Ha U3MepeHm BPeAHOCTU
e MepHu hyHKLK
i Mepetbe Ha JO/KNHN
I Mepetbe Ha NOBPLUNHY
=7  Mepetbe Ha BONyMeH
4 KOHTUHYMpaHo Mepetbe
min
max Mepetbe Ha MUHUMYMOT/MaKCMYMOT
%] EfUHEuHo MNUTaropuHo Meperse
"% [iBOjHO MUTaropuHo Mepetbe
24 Kom6uHupaHo MuTaropnHo Mepetse
£} TpanesHo meperse
O dyHKumja HaTajmep
¥ Mepetbe Ha SULH MOBPLUMHI
T OyHKumja Ha TpacHparbe
MpenynpeayBarbe 3a 6atepujata
PethpeHTHO H1BO Ha MepeHeTo
BknyueH nacep
MpegynpeayBarbe 3a Temneparypara

o Q =

MoHTaxa

CraBatbe/MeHyBake Ha batepuu

3a paboTa co MEPHNOT Ypef ce npernopadysa KOPUCTEHE Ha
a/IKaIHO-MaHraHcKm barepuu.

Co 1,2-BoNTHu 6aTepuu ce BO3MOXHM NOMasIKy Mepera
OTKO/IKY €0 1,5-BoTHM 6aTepum.

3a 0TBOpakbe Ha Nperpajara 3a 6arepum 22 capreTe ro
KOMUYeTO 3a 3aK/ydyBarbe 23 BO Nno3uunja g 1 U3BneveTe ja
nperpagara 3a 6arepuu.

IMpv BMeTHYBaHETO Ha 6aTepunTe, BHUMAaBajTe Ha TOUHUTE
MO/0BM CNOPEe] CMKNTE BO Nperpagara 3a batrepuu.

[lokonky o3Hakara 3a 6arepuja™— ce ojasu npsnar Ha
€KpaHoT, BO3MOXHY Ce yLuTe Hajmanky 100 egnHeuHu
Meperba. PYHKLMjaTa KOHTUHYMPaHO Mepetbe e
[leaKTnempaHa.
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[lokonky o3HakaTa 3a 6atepuja— Tpenka, Mopa Aa ce
3ameHar barepuute oaH. 6atepuckute Kenmn. He Moxe fa ce
13BPLLUM MEPEHHE.

CeKorall 3aMeHyBajTe rv cute Gatepun ofeaHall. Kopuctete
camo 6arepu Of eieH NPOU3BOANTEN U CO UCT KamnauuTer.

[lOKO/Ky He CTe ro KopucTe/ie MEpPHUOT ypef, NoBeKe
BpeMe, U3BafeTe rv 6atepunTe o Hero. JoKOMKy ce
MOZONIO BpEMe CKIaanpaHi, 6atepunte Moxe Aa
KOPOAMpaAT 1 [ia Ce UCTpasHar.

ynotpe6a

CraBatbe BO ynotpe6a

3alTuTeTe ro MEPHUOT YPEeA 04 BNara u NPeKTHO
W3M10)KyBarbe Ha COHYEBM 3paLiy.

He ro n3noxyBajTe MepH1OT ypes, Ha EKCTPEMHN
Temneparypy WM ocuunaL i Bo Temneparypara.
Hanp. He ro octaBajTe 401ro0 Bpeme Bo aBTOMOGUNOT. Mpu
rofiemu ocLMnaLMM B Temneparypara, ocTaBeTe ro
MEPHMOT ypes HajnpBo fa Ce aknumaTuaupa, Npeg Aa ro
CTaBuTe BO ynotpeba.

1136erHyBajTe rv ygapuTte 1 npeBpTyBamara Ha
MepHUOT ypea. Mo CUAHM HaABOPELLHM BAnjaHWja Ha
MepHUOT ypes, Npef Aa ro ynotpebure 3a pa6ora,
CeKorall U3BpLLETe KOHTPONa Ha TOYHOCTa (BUAN
L,MpOBepKa Ha TOYHOCT Ha MEPHVOT ypef', cTpaHa 218).

BknyuyBare/1cKnyyyBare
He ro ocTaBajTe BKIy4YeHUOT MepeH ypes 6e3 Haa3op 1
MCKNyYeTe ro no ynotpebara. [jpyruTe amLa MOXe fa ce
3acnenar Of, 1acepcKuoT 3pakx.

3a BkydyBarbe Ha MEPHVOT ypeq r'v uMare cnefHuse

MOXHOCTH:

— [puTNCHETE Ha KOMYETO 3a BKITyuyBatbe-UCK/yuyBatbe
16: MepHKOT ypes Ke ce BKy4n 1 ce Haofa BO PyHKLMja
Ha Mepetbe Ha OMKNHW. JlacepoT Hema fja ce BKITyuu.

— Kpartko nputuckarse Ha kon4yeTo Mepetse 7: MepHuot
YPef 1 naceport Ke ce Bkyyar. MepHUOT ypef ce Haofa BO
(hyHKLMja Meperse Ha fOMKUHN.

— [lonro nputuckarbe Ha konyeTto Mepere 7: MepH1oT ypeq,
11 lacepoT Ke ce BK/yyaT. MepHWOT ypey ce Haofa BO
(hyHKUMja KOHTUHYMPaHO Meperbe.

He ro HacouyBajTe 3paKoT CBET/IMHA Ha LA U
XXMBOTHU W He NOrNefjHyBajTe AMPEKTHO BO HEro, Aiypu
HW 0[] rofiema of,ja/Ie4eHoCT.

3a lcknyyyBarbe Ha MepPHUOT ypes NPUTUCHETE J0Aro Ha

KOMYeTo 3a BKNYyuyBare-UCKnyuyBare 16.

[loKonky oKony 5 M1H. He Ce NPUTUCHE HUEHO KOMYe Ha

MePHUOT ypeg, T0j Ce UCKNy4yBaaBTOMATCKY 3apaju 3alutnTa

Ha 6atepunte.

[Mpu aBTOMATCKOTO UCKIYYyBarse, Ce 3afpXyBaar cute

3a4yBaHV BPeHOCTH.

Mpouec Ha Mepetse
Mo BKNYy4yBakETO, MEPHMOT YPe[ CeKoralll ce Haofa Bo

(PYHKUWMja HA MEPEH-E HA SOMKUHM OfH. KOHTUHYMPaHO
Mepetse. [pyrute MepHn yHKLMM MOXe fia F'y NoCTaBuUTe Co

NPUTUCKaHE Ha OAHOCHNTE KOMUMHba 32 PYHKLUM (BUAN
»MepHU thyHKUmMM", cTpaHa 213).

Kako pechepeHTHO H1BO 3a MepeHE, M0 BKIYHyBaHETO, &
136paH 3aH1OT pab Ha MePHUOT ypes. Mo NPUTUCKakbE Ha
KonyeTo PechepeHTHO HUBO 8 MOXe fia ro NPOMeHUTe
pedepeHTHOTO HUBO (BUAM ,Bupatbe Ha pedhepeHTHO HNBO
(Buaym cnukun A—E)“, cTpaHa 212).

[Mo n360poT Ha MepHaTa (PyHKLWja 1 pechepeHTHOTO HUBO, Ce
BpLLAT CUTE NOHATaMOLLHU YEKOPH CO MPUTUCKaHEe Ha
KonyeTo Mepetse 7.

locTaBeTe ro MEPHNOT ypes co M36paHo pethepeHTHO HUBO
Ha CcaKaHara MepHa inHmnja (Ha np. sug).

3a BK/yuyyBarb-e Ha 1acepCKMoT 3paK, KPaTko NPUTUCHeTe Ha
KonyeTo Mepete 7.

He ro HacouyBajTe 3paKoT CBET/IMHA Ha L NN
XKVWBOTHM W He NOT/IeiHYBajTe AMPEKTHO BO HETO, AypH
HV 0Z, ronema o4Janey4eHocT.

HacouyeTe ro 1acepckmoT 3paK KOoH LienHata noBpLumnHa. 3a
aKTUBMPaH-E Ha MePEeTo, 04HOBO NPUTUCHETE KPaTKO Ha
Konyeto Mepere 7.

Mpu BKTy4eH NOCTOjaH NaCepCKM 3pak, MepPeH:eTo 3anouHysa
BE/HaLLl N0 MPBOTO MPUTUCKakE Ha KonueTo Mepetbe 7. Bo
(hyHKLMjaTa KOHTUHYMPAHO MEPEtsE, MEPEHETO 3anoYHyBa
BE/IHalLLl N0 BK/TyuyBakbe Ha (oyHKLMjaTa.

Boo6uyaeHo, M3MepeHaTa BpeAHOCT Ce NojaByBa BO POK 07
0,5 ¢, a HajaouHa no 4 c. BpemeTpaereTo Ha MEPEHETO
3aBMCM 0f} PaCTOjaHMETO, CBETIOCHMUTE YCI0BM U
pechnekT1BHMTE CBOjCTBA Ha LieNHaTa noBpLUMHa. KpajoT Ha
Meper-eTo Ke ce MPUKaXKE CO CUrHaeH ToH. 10 3aBpLuyBatbe
Ha MepereTo, NacepCKIoT 3pak aBTOMATCKM Ke Ce UCKIyuN.

Aokonky no okony 20 . N0 BU3NPAHETO HE Ce U3BPLLIN
Mepetse, 1acepcKuNoT 3pak aBTOMATCKM Ce NCKTy4yBa 3apagu
3alTuTa Ha barepuure.

Bupatrbe Ha pethepeHTHO HIBO (BMAM CMkn A—E)

3a MepereTo MOXe fia u3bepeTe YETUPK PasnyH

pedepeHTHN HUBOA:

— 337HWOT pab Ha MEPHNOT ypes OfH. NpeaHNoT pab Ha
CTPaHWYHO OTBOPEHATa YMBHMja-TPaHNYHKK 18 (Hanp. npu
CTaBatbe Ha HafiBOPELLHN arnm),

— BPBOT Ha HaHa3ag, CK/IoneHaTa YnBmja-rpaHnyHnK 18
(Hanp. 3a Mepetbe of arnm),

— MpegH1oT pab Ha MepHKOT ypes (Hanp. Npu Mepeke,
NoYHyBajKu1 0f efleH pab Ha Maca),

— HaBojoT 21 (Hanp. 3a Mepetba Co CTaTuB).

3aun360op Ha pedhepeHTHOTO HUBO, NPUTHCKAjTE rO KONYETO 8,

[0fleKa He ce NpUKaxe CakaHoTO petiepeHTHO HUBO Ha

eKpaHoT. o CeKoe BK/TyuyBarbe Ha MEPHWUOT yped, 3a4H1OoT

pab Ha MEpHWOT ypes e MPETX0AHO NOCTaBeH Kako
pedhepeHTHO H1BO.

[JononHuTtenHa npomeHa Ha ped)epeHTHOTO HUBO Ha BeKe

13BPLLEHNTE Mepetba (HaMp. NPV NpUKaxXyBakbe Ha

13MepeHNTe BPEAHOCTM BO ICTaTa Ha U3MepeH BpeAHOCTH)

He e MOXHa.
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lMocTojaH nacepcku 3pak
IMo noTpe6a MepHWOT ypes MOXe Aa ro npedpnTe Ha
NOCTOjaH lacepcku 3pak. Mputoa NPUTUCHETE Ha KONYETO 3a
NOCTOjaH flacepcku 3pak 2. Ha ekpaHoT HenpeKMHaTo CBeTU
npukasot,LASER*.
He ro HacouyBajTe 3paKoT CBET/IMHA Ha IULLA UK
YXMBOTHU W1 HE NOTNefHyBajTe AMPEKTHO BO HEro, Aypu
HV 0[] rofiema of,ja/Ie4eHoCT.
JlacepckuoT 3paK BO 0Baa NOCTaBKa, 0CTaHYBa BK/TyYeH 1
nomery Mepetara, a 3a Mepete, NoTPe6HO € camo efHaLL
KPaTKO /12 ro NpUTUCHETE KonyeTo Mepetse 7.
3a 1CKNy4yBakse Ha NOCTOjaHNoT NacepcKm 3pak, 04HOBO
NPUTUCHETE ro KOMNYETO 2 UK UCK/YYETe r0 MEPHUOT ypes.
[loKoNKy NOCTOjaHNOT nacepeKi 3paK ce UCKy4m 3a Bpeme Ha
MepereTo, MepereTo aBTOMATCKM 3aBpLUyBa.
OcBeTnyBake Ha eKpaHoT
3a BK/yuyBarbe W UCK/yYyBakbe Ha OCBET/TYBaHbETO Ha
€eKpaHoT NpuTucHeTe Ha konyeto 11. flokonky 10 c. no
BK/Ty4yBabEeTO Ha OCBET/YBaHETO Ha EKPaHOT He ce
NPUTUCHE HEKOE KoMYe, TOj Ce UCK/yYyBa 3apaju 3aLlTinTa Ha
Garepuute.

CurHaneH ToH

oo

3a BK/yuyBatbe 1 UCKNYy4yBakbe Ha
CUrHa/HUOT TOH NPUTUCKajTE Ha
KOMYeTo 3a NPOMeHa Ha thyHKumja 3,
[I0f1eKa Ha eKPaHOT He Ce Mojasu
npuKas3 3a nocTaByBatbe Ha TOHOT. Co
npuTUCKatbe Ha Konueto MNayc 6 ogH.
MwuHyc 12 ja n3bupare cakaHata
nocTaBKa.

Mpu UCKyYyBarbe U BKydyBatbe Ha MEPHUOT ypeg,
136paHaTa NocTaBKa 3a TOH OCTaHyBa 3a4yBaHa.

MeHyBate Ha MepHaTa eanHNLa

MepHara euHuMLa 3a NPVKa3 Ha U3MepPeHNUTe BPeAHOCTU

MOXe a ja MPOMeHWTe BO 61710 Koe BpeMme.

Ha pacnonaratbe rv umare ciefiH1Te MEpHI eAVHULN:

— Mepetbe Ha JOMKNHIA: M, CM, MM,

— Mepetbe Ha NOBPLUMHY: M2,

— Mepetbe Ha BonyMeH: M3,
3anpomeHa Ha MepHaTa efnHMILa

B NPUTUCKajTe ro KONYeTo 3a NpoMeHa
Ha (hyHKLMja 3, OfieKa Ha EKPAHOT He

+eo- 00005 ce nojaBy NPUKa30T 32 MepHa
eanH1La. Co NpuTUCKatbe Ha KonyeTo
Mnyc 6 oaH. MuHyc 12 ja nsbupare
cakaHata MepHa eguHuLa.

MepHu hyHKLK

E/IHOCTABHO MepeHE Ha 0MKIHN

3a Mepetbe Ha OMKNHN NPUTICKA]TE Fo KOnYeTo 4, AofeKa
Ha eKPaHOT He Ce MojaBy NPUKA30T 3a MEPEHbE Ha
LOMKUHN .,
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3a Lenere 1 Mepetbe NpUTcHeTe
B e/lHaLll KPaTKo Ha KOM4EeTo Mepeke 7.
3mMepeHata BpeAHOCT Ke ce
MpUKaxe BO Pe/ioT CO pesyrar C.
Mpu Mepetbe Ha NoBeKe AOMKNHI
ll 87 32 m €/IHO N0 APYTO, Ke Ce NpuKaxar
. pe3ynTatuTe Of MoCNeAHNTE Mepetba
BO Pe/iOBY Kafje e NpuKaxaHa n3mepeHara BPefHoCT a.
Mepetbe Ha BpeMeTpaete
[pY KOHTUHYMPAHOTO Mepetse, MEPHUOT ypes MOXe
penatuBHO Ja ce ABWXW KOH Lie/Ta, Npu LWTO N3MepeHaTa
BPEAHOCT Ke Ce axypupa Ha cekoun 0,5 ¢. Hanp. Moxe fa ce
OfJanieunTe Ha HeKOe pacTojaHie Of SUA0T, 8 MOMEHTAIHOTO
pacTojaHue cekoraLl Ke 6uze YuTInBo.
3a KOHTHYMPaHO Mepetbe HajnpBo n3beperte ja thyHKLupjaTa
Mepekbe Ha JOMKMHI 1 0Toa NPUTUCKa]Te Ha KON4eTo

Mepetbe 7 fofieKa Ha EKPaHOT He Ce NojaBM MPUKA30T ¥ 33
KOHTUHYWPaHO Mepetbe. /1acepoT Ke Ce BKIYUN 1 MEPEHETO

Be/HaLL Ke 3anoyHe.
AKTyerHaTa U3MepeHa BpegHoCT Ke

#E T LASER
é] ce NpuKaxe BO pefjoT Co pesy/rar C.
T Co KpaTKo NPUTUCKaHE Ha KoN4yeTo
L Mepetse 7 3aBpLueTe ro
KOHTUHYWPAHOTO MEPEH-E.
2 ll 1 2[] lMocneaHata M3MepeHa BpeHOCT Ke
2 m ce NpuKaxe BO pefjoT Co pesy/rar .
Co [0Nro NpUTUCKaHEe Ha KOMYETo
Mepetbe 7 KOHTUHYMPaHOTO Mepetse CTapTyBa O4HOBO.
KOHTUHYMPaHOTO Mepetbe aBTOMATCKM Ce UCKYy4yBa No
5 MuH. MocneaHata u3MepeHa BpeaHOCT Ke Ce NPUKaxe Bo
peforT co pesyntarc.

Mepetse Ha MUHUMYM/MaKcuMyM (BUay cnmkn F—G)
MepereTo Ha MUHUMYM CyXXM 3a COOMLLTYBatbe Ha
HajKPaTKOTO pacTojaHue of eaHa iKCHa pedhepeHTHa TouKa.
Toa nomara Hanp. NPy COONLUTYBakbE Ha BEPTUKa/IN U
XOPU30HTa/IN.

MepereTo Ha MakC1MyM ClyXW 3a COOMLUTYBakE Ha
HajroneMoTo pacTojaHue of efHa thKCHa pepepeHTHa
TOYKa. Toa nomara Hanp. Npy COOMNLUTYBaKE Ha AujaroHanm.

3a ejHOKPaTHO Mepetbe Ha MUHUMYHOT/MaKCUMyMOT
HajnpBo 136epeTe ja hyHKLmjaTa 3a Mepetse Ha AOMKUHI 1
noToa NpuTuUCHeTe ro konyeto 13. Bo pedoT co pesynrar ¢ ke
Cce npuKaxe ,,min“ 3a Mepere Ha MUHUMYMOT. 3a MEpPEt:e Ha
MakCMMyMOT OHOBO NPUTUCHETE o KonyeTo 13,Taka LWTo Ke
Ce npuKaxe ,,max™ Bo pefot co pesynrar. [lotoa nputMcHeTe
ro konyeto Mepetse 7. Jlaceport Ke Ce BK/yu 1 MEpPer-eTo Ke
3anoyHe.

[iByxeTe ro nacepoTt Npeky Lienta HaBamy-Hatamy (Ha np. og
aro/oT Ha NPocTopujaTa Npu OfpeyBarse Ha AujaroHanu),
TaKa LWTO pechepeHTHaTa TO4Ka Ha Mepetse (Ha np. BPBOT Ha
unBMjaTa-rpaHNyHUK 18) cekorall Ke CTOM Ha MCTOTO MECTO.
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J {5785 m=  Bo penot co pesynarc (BO
B 9676, mn 3aBWUCHOCT 0f M3bpaHaTa PyHKupja)
= MEMEM e ce npuKaXe MUHMMaNHaTa OfH.
_i_ 3171w | vakcumanHara uamepera BpeaHocT.
Taa Ke ce npenuLLe cekorall Kora
min |~ MOMEHTanHara u3mMepeHa BpefHoCT
267 ﬁ}‘ [l vagnomkuHara e nomana ogH.
noroniema of goceratiHara
MaKcuUMasHa Of{H. MUHUMaHa BpeaHOCT. Bo pefiosuTe co
M3MEPEHN BPEJHOCTM a Ke Ce NojaBar MakcuMaHata
(,,max"), MuHumanHara (,min“) 1 akTyenHata u3mepeHa
BPEeAHOCT.
3a 3aBpLUyBatbe Ha MEPEH-ETO Ha MUHUMYMOT/MaKCUMyMOT
NPUTUCHETE KPaTKo Ha KonuyeTto Mepetse 7. Co 0HOBO
NpUTUCKabE Ha KonyeTo Mepere, MepereTo 3ano4HyBsa of
MoYeToK.
MepereTo Ha MUHIMYMOT/MaKCMMyMOT MOXe fia ce
ynotpe6u 1 npu Mepetbe Ha JOMKIHN CO APYTUTe MepHU
(DYHKLMN (Hanp. Mepetse Ha NOBPLUMHK). 3aT0a Npu
Of{HOCHOTO OfipeflyBatbe Ha NOeANHEUHNTE U3MEPEHN
BPEAHOCTM MPUTUCHETE o KonyeTo 13 1 Toa: efHall 3a
Mepetbe Ha MUHUMYMOT OfH. [1Ba NaTi 3a Mepetbe Ha
Makcumymor. MoToa npuTMCHeTe ro konyeto Mepetbe 7 3a
BK/y4yBakb€ Ha 1aCepCKNOoT 3pak. [IBVKeTe ro MepHUoT
YPeg, 3a ja Ce n3Mepar MMHMMaHaTa OfH. MakcumanHata
BPEAHOCT 1 NPUTUCHETE Ha KonueTo Mepetse 7 3a
npe3emarbe Ha MUHUMaTHaTa OfH. MakcuMasHata BpefHOCT
BO TEKOBHaTa NpecMeTka.
[Py BPEMEHCKM OZ/I0KEHO MEPEHE Ha J0MKNHI 1
(byHKUpjaTa Ha TpacKparbe He Ce BO3MOXHN Mepetba Ha
MUHUMYMOT/MaKCUMyMOT.
MepereTo Ha MUHUMYMOT/MaKCUMyMOT Ce UCKNydyBa
aBTOMATCKU Mo 5 MUH.

Mepetbe Ha NoBpLUNHK

3a Meperbe Ha NOBPLLMHY, NPUTUCKAJTE Fo KONYeTo 4 fofeka

Ha eKPaHOT He Ce N0jaBu NPUKa3oT 3a Mepetbe Ha

noBpLUNHW .

Ha Kpaj, u3meperte ja fJo/mKMHATa U LUMPUHATA 4HO N0 ApYro

KaKo Kaj Meper-eTo Ha JO/MKMHN. [ToMery ABETe Mepetba,

NacepCKu1oT 3paK 0CTaHyBa BKIy4eH.

J #5732 [os3aspluyBakse Ha BTOPOTO

B 3969 Mepere, NoBpLLMHATA aBTOMATCKM
NS ce npecMeTyBa U Ke Ce NpuKaxe BO

PefoT co pesynTar C. NoeAuHeHuTe

13MepeHm BPeHOCTI CTOjaT BO

1 ll 953 m 9 pefoBuTe CO N3MEPEHI BPEAHOCTH a.

Mepetbe Ha BonyMeH
3a Mepetbe Ha BOMYMeH, NPUTUCKa]Te Fo KONYeTo 4 fofiexa Ha

€KPaHOT He Ce NojaBy NPUKa30T 3a MEPEHE Ha BONYMEH ().

Ha kpaj, U3MepeTe ja JO/KMHaTa, LUMPUHATA M BUCUHATA 8HO
10 APYro Kako Kaj MepereTo Ha AoMKMHM. Momery TpuTe
Mepetba, NacepCcKIoT 3paK 0CTaHyBa BK/YUEH.
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Mo 3aBpLUyBarbe HA TPETOTO MEPeHbEe,
BO/lyMEHOT aBTOMATCKM Ce

34392 npecmeTyBa 1 Ke ce NpUKaxe BO
PefioT Co pesynTar C. NoeAuHeuHnTe

(1) 187,
N3MepeHU BPEAHOCTY CTojar BO

3 pefoBuTe CO M3MEPEHN BPEAHOCTU a.
]. 8&87 ﬁ m BpegHocTUTe Hag 999999 M3 He

MOXe [la Ce MPUKaxar, Ha eKpaHoT ce
nojasysaar ,,ERROR" n ,,————". BonymeHuTe Lo Tpeba Aa
M U3MepuTe, MofeneTe 1 Ha noeavHeUHN Mepetsa, 3a
Of/Ie/HO f1a Ce NpecMeTaaT 1 perucTpupaar HUBHUTE
BPEAHOCTU.

EJ 4873w

VIHAMPEKTHO Mepetse Ha [OMKNHM (Buan cinkm H—K)
VIHAMPEKTHOTO Mepete Ha AOMKUHN CYXU 3a OfjpedyBare
Ha pacTojaHuja, Kou He Tpeba AMPEKTHO fa ce u3mepar,
61aejKku MMa NPeyKy B TEKOT Ha 3paKOT UM HeMa LienHa
NOBPLUMHA KaKo pedpiiekTop Ha pacnonararse. To4HN
pesynTatu Ke ce NOCTUrHaT Jypi OTKaKO TOYHO Ke ce 3aapXu
6apaHu1oT Npas aro npu O4HOCHOTO Mepetbe (MuTaropuHa
TEOpPEMA).

BHWMaBajTe pedhepeHTHaTa TOUKa Ha MepereTo (Hanp.
33/IH1OT pab Ha MEPHNOT Ype) fia CTOM TOUHO Ha UCTOTO
MECTO Npu CuTe NoeANHEYHN Mepetba 3a BPEME Ha MEPHUOT
npotec (UCKy4voK: TpanesHo Mepete).

Momefy noeuHeYHNTe Mepersa, 1acepeKuoT 3pak 0cTaHyBa
BK/Ty4eH.

3aNHAVPEKTHO Meperbe Ha JOMKIHK, Ha pacronararbe Bu ce
UeTUpy MepHM thyHKLMK, CO KOU MOXE Aa Ce oapesar
pa3nyHu Tpacy. 3a M3bop Ha MepHata (hyHKuuja
NPUTUCKajTe Ha KONYeTo 3a NpoMeHa Ha thyHKumja 3, fojeka
He Ce NpuKaxe 03HaKaTa 3a cakaHata MepHa (yHKuMja Ha
eKpaHoT.

a) EaHocTaBHO Meperbe co KopucTere Ha lMitaropa (suam
cnvka H)
MpuTnCKajTe ro KonyeTo 3a NpoMeHa Ha thyHKumja 3, foaeka
Ha eKPaHOT He Ce MojaBy NPYKA30T 3a eAMHEYHO [TUTaropuHo
Meperbe ]
M3mepere rv Tpacute ,,1* 1 ,,2" Kako Npu Mepetrbe Ha
LOMKUHK, N0 0BOj pegocnes. BHMMaBajTe nomery Tpacara
1“1 bapaHara Tpaca ,.E* fja nocton npas aron.
J {73850 Mo 3aBpuuyBakbe Ha MocnesHoTo
B 9146 Mepetbe, Ke Ce MpUKaxe pesyntatot
SANEM - 33 GapaHaTa Tpaca ,,.E“ BO pefoT co
pesynrar c. lMoeAnHeyHuTe
13MepeHM BPeAHOCTI CTOjaT BO
peaoBuTe CO MU3MEPEHN BPEAHOCTU a.

1 820m

b) [1BojHO MuTaropunHo mepete (Buan cnmkal)
MpuTnCKajTe ro KonyeTo 3a NpoMeHa Ha thyHKumja 3, foaeka
Ha eKPaHOT He ce N0jaBy NPUKa30T 3a BOjHO MTaropuHo
Mepere . .

M3mepere rnu Tpacute ,,1%, ,,2* 1 ,,3" Kako Npu MePerEe Ha
[OMKVHY, N0 0BOj pegocnes. BHumaBajte nomery Tpacata
1“1 6apaHata Tpaca ,,E* a nocton npas aron.
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J Q#7970 Mo 3aBpLUyBatbe Ha NoC/IeHOTO

B 12376 Mepetbe, Ke Ce MpUKaxe pesyntarot
. M| 33 6apaHata Tpaca,,E“ BO pegor co

‘2 3 3' 16170 . pesynTar c. [MoegnHeyHuTe

13MEepeHN BPeHOCTM CTojaT BO
21075m

¢) KoMBuHMpaHo Mepetbe Co Kopuctere Ha Mutaropa
(Bnam cnnka J)

MpuTnCKajTe ro KoNYeTo 3a NpoMeHa Ha thyHKumja 3, fofeka
Ha eKPaHOT He Ce NojaBy NPUKa30T 3a KOMOUHWPAHO
MuTaropuHo Mepetse 2.

M3mepere ru tpacute ,,1%, ,,2* 1 ,,3" Kako Npu Mepere Ha
LOMKHW, N0 0BOj pegocnes. BHuMaBajTe nomery Tpacara
,»1“ 1 6apaHata Tpaca ,,.E“ aa noctou npas aron.

J 14697 ., Mo 3aBpLUyBare Ha NOCNeAHOTO

B 91742 Mepetbe, Ke Ce NPUKaXe pesyntarot
- ; M 33 bapaHara Tpaca ,E“ B0 pegot co
AT

pe3synrar c. MoegnHeuHuTe
8909m

13MepeHM BPeAHOCTY CTOjaT BO

pefioBUTE CO M3MEPEHN BPEAHOCTM a.
d) TpanesHo mepetse (Buay cnmka K)
MpuTnCKajTe ro KONYeTo 3a NpoMeHa Ha thyHKumja 3, fofeka
Ha eKpaHoT He Ce 0jaBy NPIUKA30T 3a TPANE3HO Meperbe:L:.
M3mepeTe rvi Tpacute Kako npu Mepetse Ha AomkuHm , 1, .2
1 ,,3“ N0 0BOj pegocnes,. BHMaBajTe Meper-eTo Ha Tpacata
,,3" 12 3anoYHyBa TOYHO Ha KpajHaTa To4ka Ha Tpacata ,, 1 u
nomery Tpacure ,,.1“u,,2" kako n nomefy ,,1“u,,3" ganocroun
npas aron.

J 62405 Mo 3aBpluyBatbe Ha MOCNeAHOTO
B 9456 Mepetbe, Ke Ce NpuKaxe pesynraror
e SR 33 GapaHaTa Tpaca ,,E* Bo pefoT co
s U872:n  pesynrarc. MoeguHeunnTe

13MEpEHN BPEHOCTY CTOjaT BO
pefoBuTE CO U3MEPEHI BPEAHOCTH a.

4.356m

BpEMEHCKM Of/IOKEHO MEperse Ha JOMKNHN

BpeMeHCKY 0f}/IOKEHOTO MEPEH:E Ha IO/KMHM NoMara Hanp.
NPV MEPEHLE HA TELLIKO AOCTANHY MECTa v 4OKONKY Tpeba aa
Ce CMPeuy BMXEHETO Ha MEPHIOT ype 3a Bpeme Ha
MeperbeTo.

3a BPEMEHCKY 04/10XEHO Mepetse Ha AOMKUHI NPUTUCKajTe
r0 KON4eTo 3a NPOMeHa Ha (hyHKuUmja 3, fOeKa Ha EKPaHOT 3a
NpKKa3 Ha BPEMEHCKM O/I0XEHO Mepetbe Ha [O/MKIHI He ce
nojasnC.

Bo pefoT co 3mMepeHa BpeHOCT a Ke Ce NpuKaxe NepuogoT
O/} aKTUBMPar-ETO A0 MepereTo. OBOj nepmog Moxe Aa ce
NoCTaBy CO NpUTUCKare Ha KonyeTto Mnyc 6 ogH. Munyc 12
nomefy 1cun 60 c.

pe/oBuTe CO N3MEPEHI BPEAHOCTY a.
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lMoToa NpUTUCHETE ro KonyeTo

EJ Mepetbe 7, 3a fia ro BKyunte
NacepcKuoT 3pak v Aa LiennTe BO

@I 3 LennaraTouka. MpUTUCHeTe ro
0/IHOBO KonyeTo Mepete 7, 3a 4a ro
aKTVBMpaTe MepeteTo. Mepereto

2&1 2[] Il e ceunsspwm no ns6parmor

BPEMEHCKY nHTepBa. 3mepeHara

BPEAHOCT Ke Ce NPUKaXe BO PEfOT CO pesynTar C.

He ce BO3MOXHM J0fjaBatbe 1 0i3eMatbe Ha MepHY pesynTatm

KaKo 1 Mepetbe Ha MUHUMYM/MaKCUMYM Kaj BPEMEHCKN

OfLNOXEHOTO MEePEeHse Ha LOMKNHM.

Mepetse Ha SWAHW NOBPLUMHY (BUAW cnka L)

MepereTo Ha SUfHM MOBPLUMHM CAYX1 Aa Ce fo6ue 36Mp Ha

noseKe NONOeANHEYHN NOBPLLUMHU CO 3aeAHNYKA BUCKHA.

Ha npumepoT co cvka Tpeba fa ce Ofpeam BKynHaTa
MOBPLUMHA Ha MOBEKE SWUAO0BW, KOW MMaaT UCTa BICUHA Ha
NpOCTOPOT A, HO Pa3/INYHN JO/KMHN B.

3a Mepetbe Ha S1AHV NOBPLUMHI NPUTUCKajTE Ha KONYeTo 3a
npoMeHa Ha (hyHKUMja 3, [04eKa Ha EKPaHOT He ce Nnojasu
MPUKA30T 33 MEPEHE HA SUHM NOBPLUMHUTT.

V13Meperte ja BUCWHATa Ha NPOCTOPOT A Kako Npu Mepetbe Ha
[OMKWHK. Vi3mepeHara BpefHoCT (,,cSst) Ke ce npukaxe Ha
TOPHWOT Pef CO M3MEepeH BPeAHOCTY a. /lacepoT ocTaHyBa
BKNYYeH.

i L
éJ 19494
194945

MoToa n3mepere ja omkuHaTa B, Ha
npBauoT sug. MospLunHarta
aBTOMATCKM Ke Ce npecmeTa 1 Ke ce
NpUKaXKe BO PEZOT CO pe3yTar C.
/3mMepeHata BpeJHOCT Ha JOMKINHA
9 CTOV BO CPE/IHMOT Pef Co U3MepeHm
28‘11 []ﬁ IM& spearoctia. Nacepor ocraHysa
BK/TYYEH.
Cera n3mepere ja jonxuHara B, Ha
BTOPUOT SUA. MpukaxaHara
noejvHeYHa n3mepeHa BPeHOCT BO
CPeaHNOT Pef, Ha 3MepeHn
BPE/HOCTI a Ce [0faBa Ha
9 fomxuHara B,. Cymara og ABeTe
6291 ﬁ[] IME  momxunm (,.sum*, npukakana Ha
[O/IHWOT pef Co N3MEPEHN
BPEHOCTI &) Ce MHOXV CO 3a4yBaHara BUCuHa A. BkynHara
BPEAHOCT Ha NOBPLUMHATA Ke Ce NpUKaxe BO PefoT Co
pesynratmc.
Moxe Aa MepuTe JOMKMHN N0 Xenba By, Tue aBToMaTCKy Ke
Cce fjofadar v Ke ce MOMHOXaT CO BUCUHaTa A.
YCnoB 3a TO4Ha NPECMETKa Ha NoBPLLUMHUTE €, NpBaTa
13MepeHa JoMmK1Ha (B0 NPUMEepOT BUCUHATA HA NPOCTOPOT
A) [ia € MieHTUYHa 3a C1Te [1eN0BYU O NOBPLLMHUTE.
3a HOBO MepeHe Ha SUAHU NOBPLLMHK CO HOBa BUCWHA Ha
npocropuja A NPUTUCHETE TPK NaTh Ha konyeTo 16.

T1 145745
éJ 23676
431705

dyHKumja Ha Tpacupatbe (Buam cnvka M)

dyHKLMjaTa 3a Tpacuparse CyXm 3a NPeHoc Ha PMKCHa
Tpaca (BpeHOCT Ha Tpacuparbe), KojalTo MOXe Aa ce
13Mepu v 3agage. Taa nomara Ha np. Npu Tpacuparbe Ha
pacTojaHuja 3a Mefy-S10BI BO CyBOrpagbara.
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3a (hyHKumjaTa 3a Tpacvparbe NPUTCKajTE Ha KOMYEeTo 3a

npoMeHa Ha yHKumja 3, fofeka Ha eKpaHoT He ce Nojasu

NpYKa3oT 3a (pyHKUMjaTa Ha Tpacuparsest .

BpepaHocTa Ha Tpacuparbe MoXe Aa ce NocTasu Ha CnefHNoT

HauWH:

— 3afa3afagerte no3Hara BPeAHOCT, NPUTUCKajTe Ha
Konyeto Mnyc 6 ogH. MuHyc 12, fogeka He ce npukaxe
caKaHara BpeJHOCT BO FOPHWOT pef Ha U3MepeHa
BpefHocT a. Co A0Nro NpuTCKare Ha konyerto Mnyc 6
0fiH. MUHYC 12 BpeAHOCTUTE KOHTUHYMPaHO
npogoKyBaar. JlacepoT Cé yLuTe He Ce BKy4yBa.

— 3aMepetbe Ha BpeHOCTa Ha Tpacuparse NPUTHCHETE ro
KonueTo Mepetse 7 efiHaLll KpaTKo 3a Lienete 1 04H0BO
yLuTE efHaLl KpaTko 3a Mepete. 10T0a 1acepcKkuoT 3pak
0CTaHyBa BK/y4eH.

— V3mepeHata unv 3ajageHara BpeaHOCT Ha Tpacupare
MO>Xe fla Ce Kopuripa co NpuTucKare Ha konyerto rfnyc 6
OfiH. MuHyc 12.

Mo yTBpZyBatbe Ha BPEZHOCTA Ha TPACUpatbe, MPUTUCHETE

L0110 Ha KonyeTo Mepekse 7, 3a fia 3ano4HeTe CO MEPEH-ETO.

Cera npuaswvxeTe ro MEPHUOT Ypes 3a Tpacupare BO
CaKaH1OT npaBeLl. Bo pefoT co pe3ynTar ¢ TEKOBHO Ke ce
NpUKaXxyBa aKTyenHata u3MepeHa BPeAHOCT Ha BKyNHaTa
Tpaca. Bo ropH1oT pef co u3mMepeHa BPeAHOCT a v noHatamy
CcToM n3bpaHara BPeHOCT Ha Tpacuparbe.
Bo cpefH1OT 1 J0NHWOT pef Ha U3MepeHa BpeaHoCT a cTojat
hakTopoT (,,X*), KONKY NaTn e COApPXaHa BPeAHOCTa Ha
Tpacupatbe BO BKynHaTa Tpaca, 1 pasnukara (,,dif*) nomery
L1eno6pOjHIOT MHOXMTEN Ha BPEAHOCTA Ha TPacUparbe 1
BKYyMHaTa Tpaca.
[loKonKy BKyrnHara Tpaca e Maky nomana of LienobpojHnoT
MHOXMTEN, Torall Ke Ce NpuKaxar HeratneHara BPefHOCT Ha
pasnukara u cnefH1oT NoroseM MHOXMTEN Ha BpeHOCTa Ha
Tpacuparbe.
[iBUxeTe ro MepHUOT yped, 0feKa BO CPEAHOT pef Ha
13MepeHa BPeJHOCT a He Ce M0jaBy CakaH1oT MHOXUTEN Ha
BPE/HOCTa Ha Tpacuparbe 1 BPefHOCTa Ha pas3/inka Bo
[O/HUOT pef, Ha U3MepeHa BpegHoCT U3Hecysa a 0,0 M*.
loToa npeHeceTe ja pethepeHTHaTa TOUKA HA MEPEHETO.
Mpumepu:
a) Mo3nTBHa BPEAHOCT Ha pa3/nkara:
74m=(12x0,6 M) +0,2M
*JMSER 0600 Bo BkynHara tpaca og 7,4 m
BpefHOCTa Ha Tpacupare 04 0,6 me
= 12 " coppxaHa 12 natu. OcBeH T0a,
% i 020085  BkynHara Tpaca coapxm v 0CTaTOK 04
0,2 M. CKpareTe ro pacTojaH1eTo
1.400m
0,2 M, 1 noToa NpeHecere ja
[OMmKMHaTa.

Mery MepHUOT ypes 1 cTapTHaTa
TOYKa 3a BPeHOCTa Ha pa3/nkara
b) HeratneHa BpegHOCT Ha pasnnkara:
7,0m=(12x0,6 M)—0,2Mm

%Jmssn 0G00Es BoskynHatatpacaos 7,0

- Hegocuraar 0,2 m, jogeka
12 " BpeAHocTa Ha Tpacupare 04 0,6 me
% i -02008° conpwara 12 natu. 3ronemere ro
pacTojaH1eTo Mefy MEepHWOT ypes u
CTapTHaTa To4Ka 3a BpeaHocTa Ha
7 [][][] Il pasnukara 0,2 m v notoa npexeceTe
ja gomkuHara.
Co KpaTko npuTuCKatbe Ha konyeto Meperbe 7 3aBpLueTe ja
(hyHKUMjaTa Ha Tpacupatbe. Co JONTO NPUTUCKatbE Ha
Konueto Mepetbe 7 (hyHKLmjaTa Ha Tpacupatse CTapTyBa 0
HOBO (CO MCTa BPEAHOCT Ha Tpacuparse).
®yHKLWjaTa Ha Tpacupatbe aBTOMATCKM Ce UCK/YYyBa Mo
5 MVH. 3a NPEeTX0AHO HanyLuTakbe Ha (hyHKLujaTa npuTUCHeTe
€[]HO 0/} KONUMHbaTa 38 MepPHU YHKLMK.

Jlucta Ha nocnefHNTe U3MEPEHN BPEAHOCTH

MepHuoT ypeg rv 3a4yByBa nocnegHute 30 n3mepeHu
BPEAHOCTY W HUBHUTE NPECMETKI W TV MOKaXyBa Mo o6paTeH
pefocnes (Hajnpeo NocneaHaTa M3MepeHa BpeaHocT).

] B245.5 3anoBukyBatbe Ha 3auyBaHuTe
B 10945 Meper-a NPUTUCHETE ro komnyeto 15.
; M Ha ekpaHOoT Ke ce npukaxe

@ 4327 pesynTaror 0f NOC/NEeAHOTO MEPEtLE,
2 16 noTOa NoKa3aresoT 3a a1cTara Ha

3 “3MepeHu BpefHoCTI d, Kako n
27 6881 IM® 6pounoto 3a Hymepuparse Ha

NPUKaXKaHUTE MepeHba.

[oKO/IKY Npu OfHOBO NPUTKCKakbe Ha kKonyeTto 15 He ce
334yBaat ipyru Mepetba, MepHUOT YPey, Ce BpaKa Ha
nocnefHata MepHa yHKuMja. 3a fja n3nesete of nnctara Ha
13MepeHy BPeAHOCTU, MPUTUCHETE €HO 0/ KONUMHbaTa 3a
MEPHU YHKLMN.
3a /1a ro u36puLLIETe aKTyenHo NPUKaKaHNOT 3arnc Ha IMCTu
CO U3MepPeHM BPeHOCTY, MPUTUCHETE KPAaTKO Ha KonyeTo 16.
3a fja ja n3bpuLuerte Liesiara 1cTa Co U3MePeHn BPeJHOCTH,
[pXeTe ro NPUTUCHATO KOoMYeTo JlncTa co U3MepeHu
BPeAHOCTM 15 1 UCTOBPEMEHO KPaTKO NPUTUCHETE Ha
Konyeto 16.

Bpuietse Ha U3MepeHuTe BpegHOCTY

Co KpaTKO NpUTUCKaHse Ha Kon4eTo 16 Moxe fa ru
136pULLETE NOCNEAHO COOMLUTEHIUTE NOEAUHEYHN N3MEPEHM
BPEAHOCTM BO cUTE MepHM hyHKLW. Co NoBEKeKpaTHO
NPUTUCKatbe Ha KOMYETO Ke Ce 13bpuLiat noeauHeyHuTe
13MepeHn BPeHOCTM N 06paTeH pefocnes.

Bo (hyHKLMjaTa Mepetbe Ha SUAHW NOBPLLMHY NPU NPBOTO
KpaTKo NPUTICKakE Ha Kon4eTo 16 Ke ce n3bpuiie
nocnegHata noeAvHeYHa MepHa BpeAHOCT, Mpu BTOPOTO
NpUTUCKatbE CUTE JOMKMHN By, a Npyu TPETOTO BUCKHATA Ha
npocropor A.

Cobuparbe Ha M3MepeHnTe BpeAHOCTH

3a fja rv cobepeTe U3MepeHUTe BPELHOCTH, HajipBO
13BpLLETE NPOU3BO/HO Meperse NN n3bepete BHEC Of
fmcTaTa co M3MepeHn BpeaHoCTu. NoToa NpUTMCHETE ro
Konueto Mnyc 6. Ha ekpaHOT 3a NOTBpAA Ce NojaByBa ,,+*.
[NoToa 13BpLLETE BTOPO MEPEH:E 1AM N36epeTe ApYr BHEC Of
NmcTata co U3MepeHN BPEAHOCTM.
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J 9645, 3a fja ro npoBepuTe 36MpoT Ha ABeTe

B + Mepetba NPUTUCHETE Fo KONYeTo 3a
pe3syntat 5. MpecmeTkara Ke ce

:[ 27327 | npukaxe Bo pesosuTe co naMepeHn

BPEAHOCTM &, & 36MPOT CTOU BO PEAOT
CO pesynrar c.

3697 2 M no npecmeTyBate Ha 36MpOoT, Ha 0BOj

pe3ynTar MoXe f1a ce [0Aafar pyriA U3MepeHu BPeaHOCTH
WM BHECOBM Of JIACTUTE CO U3MEPEHI PE3y/TaTy, SOKOKY
Npef; MEPerETo Ce NPUTICHE KonueTo Myc 6. CobuparbeTo
Ke 3aBpLUN JOKO/KY r0 NPUTUCHETE KONYETO CO pesynTar 5.

CoBeTy 3a cobuparbe:

— BpepaHocTuTe 32 JOMKMHA, NOBPLUMHA W BOYMEH HE MOXe
MELLOBMTO fja ce cobupaar. lokonky Hanp. ce cobepar
BPELHOCT Ha JO/KVHA M MOBPLUMHA, MPY NPUTUCKaHbE Ha
KOM4eTo Co pe3ynTar ce nojasysa 5 kpatko ,,ERROR* Ha
eKpaHoT. NoToa MepHWOT Ypes MeHyBa Ha NocneaHo
aKTuBMpaHata MepHa yHKLUyja.

— Ce cobupa pe3ynTaroT 0f e/HO Mepetbe (Hanp. BpeaHoCT
Ha BONYMEH), & PU KOHTUHYMPaHO Mepekbe NpuKaxaHata
13MepeHa BPeAHOCT BO pejoT co pesyntar c. Cobuparbeto
Ha NoeAMHEYHN N3MEePEH BPeAHOCTY O PEAOBUTE CO
M3MepPEHN BPEAHOCTM a He € BO3MOXHO.

— Tpu BPEMEHCKY OANOXKEHO MEPEH-E Ha AOKIHN 1
(hyHKLMja Ha Tpacuparbe He e BO3MOXHO cobuparbe, a
3anoyHariTe cobuparba Npy NPOMeHa BO HEKOja Of OBYe
(hyHKLMN Ke Ce NpeKmHar.

0Of3eMatbe Ha U3MepeHM BPEAHOCTU

J 19772 3aozsematbe HavsmepeHuTe
B i BPEAHOCTU NPUTUCHETE IO KON4eTo
MuHyc 12, Ha eKpaHOT 3a noTBpAa ce
:[ 71321 nojaeysa ,,—*. MoHatamoLLHaTa

nocrarka e c/myHa Ha ,Cobuparbe Ha
13MepeHuTe BpefHOCTH".

124043m

CoBeTY Npu paBoTEHETO

OnwTK Hanomexu

MpuemHarta neka 26 1 M3ne30T Ha NaCePCKMOT 3pak 27 He
cMmear Ja 61aaT NoKpreHH 3a BpeMe Ha MEPEHETO.

MepHWOT ypes He CMee fja Ce fIBIKM 33 BPEME Ha MepeHeTo
(CO MCKNYYOK Ha PYHKLIMUTE KOHTUHYMPAHO Mepetbe 1
Mepere Ha MUHUMYM/MaKCUMyM 1 (hyHKLMja Ha
Tpacuparbe). IoKo/Ky e BO3MOXHO, NOCTaBETE ro MEPHUOT
YPef, Ha LiBpCTa rpaHnyHa U1 NoTnopHa NoBpLUMHA.

BnnjaHuja Ha MepHoTO none

MepHOTO none 3aB1cK 0f CBETNIOCHUTE YCNOBU W
pedhneKTMBHIUTE CBOjCTBA Ha LieIHaTa NOBPLUMHA. 3anogobpa
BWA/MBOCT Ha IacepCKMOT 3pak Npu paboTa Ha HafBopeLLeH
TEPEH 1 NPejaky COHYEBY 3paLiy Ha nacepckuTte ounna 31
(onpema) v uenHata Tabna Ha nacepot 32 (onpema), unn
3aceHeTe ja Lie/HaTa NoBpLUMHA.

BnwnjaHuja Ha MepHUOT pesynTtat

Mopagu thu3nuky echeKTi He MOoXe Aa Ce UCKy4n (akToT,
[leKa NPy Meper-eTo Ha pasnnyHN NOBPLLMHN foara 0
norpeLuHo Mepetbe. Tyka cnaraar:

— TpaHCnapeHTHW NOBPLUMHY (Hanp. CTakno, Boga),
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— MOBPLUMHY LUTO pedhneKTpaart (Hanp. Ucnonnpax MeTast,
CTaKno),

— MOPO3HY NOBPLLUHY (HAMP. M30N1aLMOHK MaTepurjanm),

— CTPYKTYpWpaHu NoBpLUMHM (Hanp. rpy6a mantepuja,
NpUPO/EH KameH).

[loKonky e BO3MOXHO, Ha OBME MOBPLLUMHI KOpUCTETe LienHa

Tabna 3a nacepot 32 (onpema).

T'peLLKu Npu Meper-eTo ce UCTO Taka MOXHU 1 Kaj HaKoco

BU3WPAHM LieNHW MOBPLUVHW.

VIcTo Taka Ha MepHaTa BpeHOCT MOXeE Aa BAujaar 1

npoLieniTe 3a BEHTUMALM]a CO Pas3MyHK TeMMepaTypy nim

VHAVPEKTHO NpUMeHuTe pedinekcum.

Mepetse co UmBmja-rpaHniHuK (Buay camkn B, C, Fn G)
KopucTereTo Ha YnBMja-rpaHMYHIK 18 e NorogHo Ha np. 3a
Mepersa 0f arm (NMPOCTOPHY AujaroHanu) UNm Tewwko
MpUCTaNHN MecTa Kako LUMHMW Ha PONETHM.

MpuTncHeTe Ha 6n1okadara 1 Ha YnBujaTa-rpaHNyIHKK, 3a ia ja
OTBOPYUTE NN 3aTBOPUTE YMBHMjaTa WM Aa ja NPOMEHUTE
Hej3uHaTa nosuupja.

3a mMeperba 0/ HaABOPELLHM ar/v CBPTETE ja YuBMjaTa-
TPaHNYHNK Ha CTPaHa, 3a Mepetba 0f 3a4H1OT pab Ha
unBMjaTa-rpaHUYHUK CBPTETE ja 1cTata HaHa3af.

CoofiBeTHO nocTaseTe ro pethepeHTHOTO HMBO 3a Mepetbe CO
UMBMja-TPaHNYHIK CO NPUTUCKakE Ha KOMYETO 8 (3a Mepete
CO CTPaHNYHa YMBUja-TPAHUYHIK Ha Mepetbe 0f 3aAHNOT pab
Ha MEpPHUOT ypea).

V13pamHyBatse co ninbena

JInbenata 14 0BO3MOXyBa €HOCTABHO XOPU30HTA/THO
13pamMHyBarbe Ha MepPHUOT ypef. [MpUToa LieIHUTE NOBPLUNHM
MOXE NO/ECHO /ja Ce Halenar, 0CO6eHo Ha ronemm
pacTojaHuja.

Jnbenata 14 Bo KOMBMHALWja CO TACEPCKMOT 3paK He e
norofiHa 3a H1UBeNupame.

Llenerbe co yenHa ontuka (GLM 250 VF) (Buay cnvka N)
Buanueara MHNja HW3 LieHaTa onTuKa 1 TacepcKuoT 3pak
MOMMHyBaaT napanenHo egHa KoH apyra. Co oa ce
0BO3MOXYBa NPELM3HO LieNeHe Ha 0N pacTojaHmja, ako
nacepckara Touka He e BUA/MBa CO rofio OKO.

3a fja Hauenute nornegHete HU3 npebapysayot 10 Ha
LienHara onTuka. BHMMaBajTe npo3opyeTo 25 Ha LenHata
onTuKa fia e cnoboaHo W YuCTo.

HanomeHa: ®akTiykata u npukaxaHara LiefiHa To4Ka He ce
npeknonysaar Bo 61I1CKO Nofpavje.

Llenerbe co nomaranoto 3a u3pamHysare (Buay cnvka O)
Co nomarasioTo 3a U3pamHyBatbe 24 MOXe fja Ce 0/IECHU
LieneH-eTo Ha roiemMm pactojaHuja. 3a Taa Lien nornegHete no
[0/DKMHA Ha NOMarasoTo 3a U3paMHyBarbe Ha CTpaHara Ha
MEPHMOT ypes. /lacepcKuoT 3pak NoMuHyBa napasienHo co
0Baa /IH1ja Ha BUAINBOCT.

Pa6oTetse co cTatu (onpema)

KopuCTerEeTO Ha CTATMBOT € 0COBEHO MOTPEBHO NpH roemMu
pacTojaHuja. MepHuoT ypes co 1/4"-HaBoj 21 nocTaseTe ro
Ha 6p30 NPOMeH/IMBa NyoYa Ha cTatBoT 30 UK Ha
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BOOGMyYaeH hoto-cTatus. LiBpcTo 3awupadete ja 6p30
3aMeH/MBara nnoya co Wwpad 3a ukcuparse.

CoogiBeTHO nocTaseTe ro pedhepeHTHOTO HUBO 3a Mepetse Co
CTaTuBOT, CO NPUTMCKarLE Ha Kon4eTo 8 (pedhepeHTHO HUBO
33 HaBoj).

JechekT — MprumHu 1 NOMOLL

MpuunHa MomoLu

MpepynpesyBaweTo 3a Temneparypa (i) Tpenka,
MEPEHETO He € BO3MOXHO

MepHKOT ypeg, e HaaBOp 04 Mouekajte fodeka
paboTHaTa TeMneparypa of MEpPHMOT ypes He ja
—10°Cpo+50 °C (B0 nocTurHe pabotHara
(hyHKLMjaTa KOHTUHYNPAHO TEMMeparypa

mepetbe 1o +40 °C).
Ce nojaByBa npefynpeayBare 3a 6atepujata (f)

HanoHoT Ha 6atepujaTa onara MeHyBatrbe Ha
(MepereTo He € BO3MOXHO). 6arepunte

MpepynpeaysaweTo 3a 6arepujata (f) Tpenka,

MEpEHETO He € BO3MOXHO

HanoHoT Ha 6atepujaTa e npeman MeHyBatbe Ha
Garepuute

Mpukasn ,,ERROR“U “————— *“ Ha eKpaHoT

Aronot nomery nacepck1oT 3paku 3ronemete ro aronot

LienTa e npemMHory octap. nomefy nacepckuoT
3paK v Lenta

LlenHara noBpLUMHa Npejako YnotpebeTte LenHatabna

pechnextpa (Hanp. ornegano)  3anacepot 32 (onpema)

OfiH.Npecnabo (Hanp. LupH

marepujan), unn aMbueHTHOTO

CBET/IO € Npejako.

113ne30T Ha lacepcku 3pak 27 Co MeKa Kpna

OfiH. NpueMHa neka 26 ce 13bpuLLeTe ro M3nesoT

3amarnysa (Hanp. co 6p3a Ha lacepcKu1oT 3pak 27

MpoMeHa Ha Temneparypara). OfiH. NpVUMeHaTa neka
26

lMpecmeTaHaTa BpeAHOCT e Mogen6a Ha

noronema 04999999 m/m?/m3.  npecmeTkara Bo Mefy-
yekopu

Mpuka3oT ,,ERROR" Tpenka Ha ropHata cTpaHa Ha

eKpaHoT

Cobupare/ofzemarbe Ha

13MepeHM BPEAHOCTI CO

Pa3nNyHN MEPHYN eAUHNLM

Cobupajte/oa3emajTe
€amo U3MepeHu
BPEAHOCTY CO UCTN
MepPHU eanHNLIA
MepHWOT pesynTar He e yBepamB

LlenHara nospLunHa He

pedekTpa co UCT MHTEH3UTET

(Hanp. Boga, CTakno).

113ne30T Ha lacepcku1oT 3pak 27  1131e30T Ha lacepcKuoT

OfH. NpuemHaTa neka 26 e 3paK 27 ofj. npueMHara

noKpueHa. neKa 26 He Tpeba fia ce
noKpuBa

LlenHata nospLunHa e
nokKpueHa

MpuunHa MomoLu

Mpeyukm Npu fBKEHETO Ha Nacepckara Touka Mopa

NTaCepCKu1oT 3pak KOMM/IETHO fia IeXM Ha
LienHaTa NoBpLUMHA.

MocTaBeHo e NorpeLLHo
pedepeHTHO HBO

136epete ro
pechepeHTHOTO HUBO
CO0/BETHO 32
MepeHeTo

‘ MepHWOT ypes ja KOHTpo/Mpa TouHaTa

P (hyHKUMja Npu cekoe Mepetbe. [IoKonKy ce
A YTBPAM fiecheKT, Ha eKPaHOT Tpenka camo
03HakaTa nokpaj Hero. Bo 0Boj cnyyaj nnm
[OKONKY CO ropeHaBeieH1Te MepKi 3a
MOMOLL He MOXe fia Ce OTCTpaHy Npevkara,
npejageTe ro BaLIMOT MEPEH YPeL NPeKy BaLLMOT TProBeL, Ha
cepBucHara cnyx6a Ha Bosch.

[poBepKa Ha TOYHOCT Ha MEepPHUOT ypes,

To4HOCTa Ha MEPHUOT YPe, MOXe fia ja NpoBepuTe Ha

CNEAHNOB HaUMH:

— W136epeTe eiHO HENPOMEHNNBO MEPHO NOApPadje co
[omkuHa of okony 1 0 10 M, unjallTo AOMKMHA TOUHO ja
3HaeTe (Hanp. WWpm1HaTa Ha NpocTopujata, 0TBOPOT Ha
Bparara). MepHara Tpaca Mopa fja 61ae Bo BHaTpeLUeH
npocTop, LienHaTa noBpLUNHA Ha MepereTo Tpeba Aa buae
Mas3Ha v 406po pedieKTupayka.

— W3mepere ro nogpayjero 10-natu e4HO No Apyro.

Ortcranysatbara Of CpefHata BPeAHOCT Ha NOeNHEUHNTE

Meperba CMear fja 3HecyBaar Makc. 1,5 M. 3anuwysajte

M Mepetbara, 3a 4a MoXe NofoLHa Aa ja cnopeante

TOYHOCTA.

OfpXXyBakbe 11 CePBUC

OZpXXyBarbe U YACTEHE

MepHIOT ype/ CKNaaMpajTe ro 1 TPaHCMopTpajTe ro camo BO
JCriopayaHara 3alTuTHa TatHa.

[ocTojaHO OAPXKYBA]TE ja YMCTOTATa HA MEPHMOT yped.

He ro notonyBajTe MEPHWOT Ype, BO BOAA NV Apyrn
TEUHOCTU.

V136puLLeTe r HeuncToTUMTE CO BNaxKHa Meka kpna. He
KOpUCTETe CPE/CTBA 3a YUCTEHE UMK PACTBOPH.

OcobeHo 0apXyBajTe ja npremMHaTa neka 26 co ucrararpuxa,
€O Koja Tpeba fja ce 0fpXXyBaaT ounnara unn nekarta Ha
thoToanapar.

3a cuTe Npallatba 1 Hapayku Ha pe3epBHU enoBy, Be
Monume HasegeTe ro 10-undpeHunoT 6poj o4
cneynduKaLoHaTa nn1o4Ka Ha noHauor.

Bo cnyyaj aa Tpeba 4a ce nonpasy, npaTeTe ro MepPHUOT ypes
BO 3alUTUTHATA TallHa 28.

CepBucHa cnyG6a 1 COBETU NPU KOPUCTEHE

CepaucHarTa cnyx6a Ke 04roBopy Ha BalunTe npaluatba B
BPCKa CO NnonpaskaTta 1 0ApXyBarbeTo Ha BalumoT npon3sog
KaKo 1 pe3epBHUTE [enoBu. EKCNNO3MBEH LIPTEX 1
MH(OpMaLMK 38 Pe3epBHI AeN0BY Ke HajeTe Ha:
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www.bosch-pt.com

TUMOT 3a COBETYBatb€ NPK KOpUCTEHE Ha Bosch Ke By
NOMOTHe OKONKY MMaTe NpaLliatba 3a HallnTe NPON3BOAN U
onpema.

3a cuTe npatuarba 1 Hapayku Ha pe3epBHU enosy, Be
MonuMe HasegeTe ro 10-LudpeHuoT 6poj of
cneuuduKalmoHara nnoyKa Ha NPou3BOAOT.

MakepaoHuja

A.0.Enektpuc

CaBa KoBaueBuKk 47, 6poj 3

1000 Ckonje

E-nowra: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
VHTepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./hakc: 02/ 246 76 10

Mob6.: 070 595 888

OtctpaHyBame

MepHuTe ypeau, onpemata n amGanaxure Tpe6a ia ce
OTCTpaHaT Ha eKONOLLKM NPUAaTInB HauMH.

He rv chpnajte MepHuTe ypeau u batepunTe BO JoMaLLHaTa
KaHTa 3a fyope!

Camo 3a 3emju1 BO paMKu Ha EY

Cnopeg, eBponckara perynatiea
2012/19/EU MepHuTe ypeau LITO Ce BOH
ynotpe6a 1 AedeKTHuTe nn
VICKOPUCTEHNTE baTepun COpeq,
perynatuara 2006/66/EC mopa 0AfeNHO
[la ce cobepar 1 fia ce peLmknmpaar 3a
NOBTOPHa ynoTpe6a.

Ce 3a4pyBa NPaBoTOo Ha NPOMeEHa.

Srpski

Uputstva o sigurnosti

Morate da procitate i obratite paznju nasva
uputstva kako biste sa altom radili bez
opasnosti i bezbedno. Ako merni alat ne
upotrebljavate u skladu sa priloZzenim
uputstvima, moZete da ugrozite zaStitne
mere koje su integrisane u merni alat.
Nemojte da dozvolite da plocice sa
upozorenjima budu nerazumljive. DOBRO
SACUVAJTE OVO UPUTSTVO | PREDAJTE GA ZAJEDNO
SA ALATOM, AKO GA PROSLEDUJETE DALJE.

Oprez — ako se koriste drugi uredjaji za rad ili
podeSavanje od onih koji su ovde navedeni, ili izvode
drugi postupci, moZe ovo voditi eksplozijama sa
zraCenjem.
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Merni alat se isporu€uje sa jednom upozoravaju¢om
tablicom (u prikazu mernog alata oznacenanagrafickoj
stranici sa brojem 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635 nm

I_Laserstrahlung _I
nicht in den Strahl blicken
| Laser Klasse 2 _

Ako tekst tablice sa opomenom nije na Vasem jeziku,
onda prelepite ga pre prvog pustanja u rad sa
isporu¢enom nalepnicom na jeziku Vase zemlje.
Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili
Zivotinje i sami ne gledajte u direktaniili
reflektujuci laserski zrak. Na taj nacin
moZete da zaslepite lica, prouzrokujete
nezgode ili da oStetite oci.

Ako lasersko zracenje dode u oko, morate svesno da
zatvorite oko i da glavu odmah okrenete od zraka.
Nemojte da vrSite promene na laserskoj opremi.

Ne koristite laserske naocare za posmatranje kao
zasStitne naoCare. Laserske naoCare za posmatranje sluze
za bolje prepoznavanije laserskog zraka, one ne Stite od
laserskog zracenja.

Ne upotrebljavajte laserske naoCare za posmatranje
kao nao€are za sunce ili u putnom saobracaju. Laserske
naocCare za posmatranje ne pruzaju punu UV zastitu i
smanjuju opaZanje boja.

Neka Vam merni alat popravlja stru¢no osoblje i samo
sa originalnim rezervnim delovima. Time se
obezbedjuje, da sigurnost mernog alata ostaje sauvana.
Ne dopu Staje deci koris¢enje mernog alata sa laserom
bez nadzora. Oni bi mogli nenamerno zaslepiti osoblje.
Ne radite sa mernim alatom u okolini gde postoji
opasnost od eksplozija, u kojoj se nalaze zapaljive
tecnosti, gasovi ili praSine. U mernom alatu se mogu
proizvesti varnice, koje bi zapalite praSinu ili isparenja.

Opis proizvoda i rada
Molimo da otvorite preklopljenu stranicu sa prikazom mernog

alata, i ostavite ovu stranicu otvorenu dok Citate uputstvo za
rad.

Upotreba koja odgovara svrsi

Merni alat je zamiSljen za merenje udaljenosti, duZina, visina,
rastojanja i za izracunavanje povrsina i zapremina. Merni alat
je zamiSljen za merenje u unutraSnjem i spoljnom podrucju.

Bosch Power Tools
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Digitalni laserski mera€ rastojanja GLM 150 GLM 250 VF
Broj predmeta 3601K72 000 3601K72100
Ciljna optika - )
Merno podruje 0,05-150 m® 0,05-250m”
Merna taénost (tipiéno) +1,0mm® +1,0mm®
Najmanja jedinica pokazivaca 0,2 mm 0,2mm
Radna temperatura —-10°C...+50°C9 -10°C...+50°C9
Temperatura skladista -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Relativna vlaga vazduha max. 90 % 90 %
Klasa lasera 2 2
Tip lasera 635nm, <1 mwW 635nm, <1 mwW
Presek laserskog zraka (pri 25 °C) cca.

— na 10 mudaljenosti 6 mm® 6 mm®
— na 150 m udaljenosti 90 mm® 90 mmP
Baterije 4x1,5VLR03 (AAA) 4x1,5VLRO3 (AAA)

Akumulatorske Celije

4x1,2VHRO3 (ARA)

4x1,2VHRO3 (AAA)

Zivotni vek baterije ca.

— Pojedinagna merenja 300009 300009
— Trajno mrenje 5h9 5h®
TeZina prema EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Dimenzije 66x120x 37 mm 66 x120x 37 mm
Vrsta zaStite IP 54 (zasti¢eno od praSine i IP 54 (zasti¢eno od praSine i

prskanja vode)

prskanja vode)

A) Domet je veci ukoliko se lasersko svetlo bolje odbija od povrsine cilja (rasipajuce, bez odsjaja) i ukoliko je laserska tacka svetlija prema svetlosti
okoline (Unutrasnje prostorije, sumrak). Pri nepovoljnim uslovima (na primer merenje u spoljnom podrucju sa jakim sun€evim zratenjem) moze biti
potrebno, upotrebiti tablicu sa ciljem.

B) Pri nepovoljnim uslovima kao na primer jateg suncevog zracenja li loSe reflektujuce povrsine iznosi maksimalno odstupanje +20 mm na 150 m. Pri
nepovoljnim uslovima mora se ratunati sa uticajem od +0,05 mm/m.

C) U funkciji trajnog merenja iznosi maks. radna temperatura +40 °C.

D) Sirina linije lasera zavisi od vrste povrsine i ambijentalnih uslova.

E) Sa 1,2 V akumulatorskim celijama je mogu¢e manje merenja nego sa 1,5 V baterijama. Navedeno trajanje baterija odnosi se na merenja bez
osvetlenja displeja i tona.

Zajasniju identifikaciju VaSeg mernog alata sluzi serijski broj 20 na tipskoj tablici.

Komponente sa slike 13 Taster za merenje minimuma/maksimuma
Oznatavanie brojevima komponenti sa slike odnosi se na 14 Libela
prikaz mernog alata na grafickoj stranici. 15 Taster spiska mernih vrednosti

1 Blokiranje Civijice grani¢nika 16 Taster za ukljucivanje-iskljucivanje i taster za brisanje

2 Taster za permanentni laserski zrak mfjﬂmorije' _
3 Taster za promenu funkcije 17 Prihvat kaita zanoSenje
4 Taster za merenja po duzini, povr3insko i volumensko 18 Civijica granicnika

merenje 19 Laserska tablica sa opomenom

5 Taster za rezultat 20 Serijski broj

6 Plus taster 21 1/4"-navoj

7 Taster za merenje i trajno merenje 22 Prostor za bateriju

8 Taster za biranje referentne ravni 23 Blokada prostora za baterije

9 Displej 24 Pomoc¢ za centriranje
10 Sonda optike sa ciliem (GLM 250 VF) 25 Prozorce optike sa ciliem (GLM 250 VF)
11 Taster za osvetlenje displeja 26 Prijemno so€ivo
12 Minus taster 27 lzlaz laserskog zracenja

160992A1YW|(18.3.16) Bosch Power Tools
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28 Zastitnatorba

29 Hvataljka za noSenje

30 Stativ*

31 Laserske naoCare za gledanje*
32 Laserska ciljna ploca*

*Pribor sa slike ili koji je opisan ne spada u standardni obim
isporuka.

Elementi za pokazivanje
a Redovi merne vrednosti
b Pokazivac greske ,,ERROR*
¢ Red sarezultatom
d Indikator spiska merne vrednosti
e Merne funkcije
i Merenje duZine
I Merenje povrsine
=)  Merenje zapremine
- Trajno merenje
min
max Minimum-/Maksimum-merenje
; Jednostruko merenje pitagorine teoreme
Dvostruko merenije pitagorine teoreme
Kombinovano merenje pitagorine teoreme
Merenje trapeza
Timer-funkcija
Merenje povrSine zida
Funkcija obeleZavanja

AU

fﬁl\l@

f Opomena za bateriju

g Referentnaravan merenja
h Laser je ukljucen

i Opomena za temperaturu

Montaza

Ubacivanje baterije/promena

Zarad mernog alata se preporucuje upotreba alkalnih
mangan-baterija ili akumulatora.
Sa 1,2-V-je moguce manje merenja nego sa 1,5-V-baterijom.
Za otvaranje prostora za bateriju 22 okrenite blokadu 23 u
poziciju "g iizvucite napolje prostor za bateriju.
Pazite kod ubacivanja baterija odnosno akumulatora na pravi
pol premasslici u prostoru za baterije.
Ako se pojavljuje simbol za bateriju= prvo na displeju, onda
jemoguce jo$ najmanje 100 pojedinacnih merenja. Funkcija
trajnog merenja je deaktivirana.
Ako treperi simbol baterije =, moraju se promeniti baterije
odnosno akumulatorske Celije. Merenja viSe nisu moguca.
Menjajte uvek sve baterije odnosno akumulatore
istovremeno. Upotrebljavajte samo baterije ili akumulatore
jednog proizvodjaca i sa istim kapacitetom.
Izvadite baterije odnosno akumulatore izmernogalata,
kada duZe vremena ne koristite. Baterije i akumulatori
mogu kod duZeg €uvanja korodirati i same se isprazniti.
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Rad

Pustanje u rad

Cuvajte merni alat od vlage i direktnog sunéevog
zracenja.

Ne izlaZite merni alat ekstremnim temperaturamaili
temperaturnim kolebanjima. Ne ostavljajte ga na primer
duze vreme u autu. Pustite merni alat kod vecih
temperaturnih kolebanja da se najpre temperira, pre nego
ga pustite u rad.

Izbegavajte jake udarce ili padove mernog alata. Posle
jakih spoljnih uticajana merni alat trebali bi uvek pre daljeg
rada izvrsiti kontrolu tacnosti (pogledajte ,,Kontrola
tacnosti mernog alata“, stranicu 227).

Uklju€ivanje-iskljucivanje
Ne ostavljajte slucajno uklju€en merni alat i iskljucite
merni alat posle upotrebe. Druge osobe bi mogle da budu
zaslepljene od laserskog zraka.

Za ukljucivanje mernog alata imate slede¢e moguénosti:

— Pritisnite taster za ukljucivanje-isklju€ivanje 16: Merni alat
se uklju€uje i nalazi se u funkciji merenja po duzini. Laser se
ne ukljucuje.

— Kratko pritiskivanje na taster za merenje 7: Merni alat i
laser se ukljucuju. Merni alat se nalazi u funkciji merenja po
duZini.

— Dugo pritiskivanje na taster za merenje 7: Merni alat i laser
se ukljucuju. Merni alat se nalazi u funkciji trajnog merenja.
Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i ne
gledajte u laserski zrak ¢ak ni sa daljeg odstojanja.

Za iskljucivanje mernog alata pritisnite dugo na taster za

uklju€ivanje-iskljucivanje 16.

Ako se ca. 5 min dugo ne pritisne nijedan taster na mernom

alatu, onda se merni alat radi Cuvanja baterija automatski

iskljucuje.

Kod automatskog iskljucivanja ostaju sve memorisane

vrednosti saCuvane.

Radnja merenja
Posle ukljucivanja nalazi se merni alat uvek u funkciji merenja
po duzini odnosno trajnog merenja. Druge merne funkcije se
mogu podesiti pritiskujuci taster za funkcije (pogledjte
,Merne funkcije, stranicu 222).
Kao referentna ravan za merenje izabrana je posle
uklju€ivanja zadnja ivica mernog alata. Pritiskivanjem tastera
referentne ravni 8 moZete menjati referentnu ravan
(pogledajte ,,Biranje osnovne ravni (pogledajte slike A—E)*,
stranicu 222).
Posle biranja merne funkcije i referentne ravni slede svi dalji
koraci pritiskujuci taster za merenje 7.
Stavite merni alat sa izabranom osnovnom ravni na Zeljenu
liniju merenja (na primer zid).
Pritisnite za uklju€ivanje laserskog zraka na kratko taster za
merenje 7.
Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i ne
gledajte u laserski zrak ¢ak ni sa daljeg odstojanja.

Bosch Power Tools

1609 92A 1YW | (18.3.16)




OBJ_BUCH-947-007.book Page 222 Friday, March 18, 2016 1:16 PM

222 | Srpski

Vizirajte sa laserskim zrakom povrsinu cilja. Pritisnite za
biranje merenja ponovo na kratko taster za merenje 7.

Kod ukljuenog permanentnog laserskog zraka pocinje
merenje ve¢ posle prvog pritiskivanja tastera za merenje 7. U
funkciji trajnog merenja startuje merenje odmah posle
uklju€ivanja funkcije.

Merna vrednost se tipi¢no pojavljuje u roku od 0,5 s a najkas-

nije posle 4 s. Trajanje merenja zavisi od udaljenosti,
svetlosnih uslova i osobina refleksije ciljne povrsine. Kraj
merenja se pokazuje jednim signalnim tonom. Po zavrSavanju
merenja laserski zrak se automatski iskljucuje.

Ako se ca. 20 s posle viziranja ne izvr§i merenje, automatski
se iskljucuje laserski zrak radi Cuvanja baterija.

Biranje osnovne ravni (pogledajte slike A—E)

Za merenje moZete birati Cetiri razne referentne ravni:

— zadnju ivice mernog alata odnosno prednju ivicu bo¢no
otvorene granicne Civijice 18 (na primer pripostavljanjuna
spoljne ¢oskove),

— vrh unazad preklopljene granicne Civijice 18 (na primer za
merenje iz ¢oskova),

— prednjaivicamernog alata (na primer pri merenju od ivice
stola),

— navoj 21 (na primer za merenja sa stativom).

Pritiskajte za biranje referentne ravni taster 8 toliko Cesto, sve

dok se na displeju ne pokaZze Zeljena referentna ravan. Posle

svakog uklju¢ivanja mernog alata je zadnja ivica mernog alata
prethodno podeSena kao referentna ravan.

Naknadna promena referentne ravni od ve¢ izvrSenih merenja

(na primer kod pokaziva¢a mernih vrednosti u listi mernih

vrednosti) nije moguca.

Permanentni laserski zrak
MoZete merni alat promeniti pri potrebi na permanentni

laserski zrak. Pritisnite za to taster permanentnog laserskog

zraka 2. Na displeju ¢e trajno zasvetleti pokaziva€ ,,LASER*.
Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i ne
gledajte u laserski zrak ¢ak ni sa daljeg odstojanja.

Laserski zrak ostaje u ovom podeSavanju i izmedju merenja
ukljucen, tako da je za merenje potrebno jednom na kratko
pritisnuti taster za merenje 7.

Pritisnite za iskljucivanje permanentnog laserskog zraka
ponovo taster 2 ili iskljucite merni alat.

Ako se permanentni laserski zrak za vreme merenja iskljuci,
merenje se automatski zavrSava.

Osvetlenje displeja

Za ukljucivanje i iskljuCivanje osvetlenja displeja pritisnite
taster 11. Ako se 10 s posle ukljucivanja osvetlenja displeja
ne pritisne dirka, iskljuCuje se ono radi uvanja baterija.

Signalni ton

oo

Za ukljucivanja- i iskljucivanje
signalnog tona pritiskajte taster za
promenu funkcija 3 toliko Cesto, sve
dok se na displeju ne pojavi pokazi-
vanje za podeSavanje tona.

Pritiskivanjem plus tastera 6 odnosno minus tastera 12 birate
Zeljeno podesavanje.

Izabrano podeSavanije tona ostaje pri iskljucivanju i
ukljuivanje mernog alata sacuvano.

Promena merne jedinice

Za pokazivanje mernih vrednosti moZete u svako doba

menijati jedinicu mere.

Sledece jedinice mere stoje na raspolaganju:

— DuZno merenje: m, cm, mm,

— PovrSinsko merenje: m?,

— Zapreminsko merenje: m®.
Za promenu merne jedinice

B pritiskajte taster za promenu funkcije
3 toliko Cesto, sve dok se na displeju

+e- 00005 nre pojavi promena za mernu jednicu.
Pritiskivanjem plus tastera 6 odnosno
minus tastera 12 birate Zeljenu
mernu jedinicu.

Merne funkcije

Jednostruko merenje duZine

Pritiskajte za duZinska merenja taster 4 toliko Cesto, sve dok

se nadispleju ne pojavi pokazivac za duzinsko merenje —.
J Pritisnite za viziranje i za merenje

B uvek jednom na kratko taster za

merenje 7.
I Mernavrednost se pokazuje u redu za

4873m| o

Kod viSe duZinskih merenja jedno za
drugim pokazuju se rezultati
poslednjih merenja u redovima za mernu vrednost a.

Trajno merenje

Kod trajnog merenja moze se merni alat relativno pokretati
prema cilju, priem se aktuelizuje merna vrednost ca. svakih
0,5's. MoZete se udaljiti na primer od nekog zida pa do
Zeljenog rastojanja, aktuelno odstojanje je uvek moguce
ocitati.

Za trajno merenije birajte prvo funkciju duzinskog merenja i
pritiskajte 7 toliko dugo, sve dok se na displeju ne pojavi

pokaziva¢ - za trajno merenje. Laser se ukljucuje i merenje
odmah pocinje.

3 T LASER Pokazuje se aktuelna vrednost u redu
J zarezultatc.
T Kratkim pritiskivanje tastera merenje
_i_ 7 zavrSavate trajno merenje.

Poslednja merna vrednost se
pokazuje u redu za rezultat c. Duzim
pritiskivanjem tastera merenje 7

24120m
startuje trajno merenje ponovo.

Trajno merenje se automatskii isklju€uje posle 5 min.
Poslednja vrednost merenja ostaje prikazana u redu za
rezultatc.
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Minimum-/Maksimum-merenje (pogledajte slike F—G)
Merenje minimuma sluzi za dobijanje najkracih rastojanja od
stabilne referentne tacke. Ono pomaze na primer pri
odredjivanju vertikala ili horizontala.

Merenje maksimuma sluZi za odredjivanje najveceg rastojanja
od stabilne referentne tatke. Ono pomaZe na primer kod
odredjivanja dijagonala.

Za jednostruko merenje minimuma/maksimuma birajte
najpre funkciju duZinskog merenja i ondataster 13. U redu za
rezultat ¢ se ,min“ se pokazuje minimum merenje. Za
maksimum merenje pritisnite taster 13 ponovo, tako da se
pokazuje ,,max“ u redu za rezultat. Pritisnite potom taster
merenje 7. Laser se ukljuCuje i merenje pocinje.

Pokrecite laser tako preko Zeljenog cilja tamo amo (na primer
tavanica prostorije pri odredjivanju dijagonala), dareferentna
tacka merenja (na primer vrh granicke Civijice 18) uvek
ostane na istom mestu.

J 4574, mx U redu za rezultat ¢ se pokazuju
B 9676, mn (zavisno od izabrane funkcije)
AEMEM . minimalna odnosno maksimalna
i 3171.n mernavrednost. Onase uvek
prekoracuje, ako je vrednost
min | duzinskog merenja manja odnosno
267 ﬁ}‘ [l vedaod dosadasnje minimalne
odnosno maksimalne vrednsot. U
redovima za merne vrednosti a pojavljuju se maksimalna
,,max“), minimalna (,,min“) i aktuelna merna vrednost.
Za zavrSavanje merenja minimuma/maksimuma pritisnite na
kratko taster merenje 7. Ponovnim pritiskivanjem tastera
merenije startuje merenje ponovo.
Merenje minimuma/maksimuma moze da se upotrebljava i
kod duZinskog merenja unutar drugih mernih funkcija (na
primer merenja povrsina). Pritisnite za ovo kod
odgovarajuéeg izratunavanja pojedinacnih mernih vrednosti
taster 13 jednom za merenje minimuma odnosno dva puta za
merenje maksimuma. Pritisnite potom taster merenje 7 za
ukljucivanje laserskog zraka. Pokreéite merni alat tako, da se
meri Zeljena vrednost minimuma odnosno maksimuma, i
pritisnite taster merenje 7 za preuzimanje vrednosti
minimuma odnosno maksimuma u tekuéi racun.
Kod duzinskog merenja sa kaSnjenjem vremena i u funkciji
obeleZavanja nisu moguc¢a merenja minimuma/maksimuma.
Merenje minimuma/maksimuma isklju€uje se automatski
posle 5 min.
Merenje povrSina
Pritiskajte za povrSinsko merenje taster 4 tako Cesto, sve dok
se na displeju ne pojavi pokazivac za povrsinsko merenje 1.
Merite nakraju duZinu i Sirinu jedno za drugim kao pri merenju
duZina. Izmedju oba merenja ostaje laserski zrak ukljucen.
J 4573 Posle zavrSetka drugog merenja se
B 3969 povrsina automatski izraunava i
£MSE M prikazuje red sa rezultatom c. Pojedi-
na¢ne merne vrednosti stoje u
redovima za mernu vrednost a.

14953m?

Srpski | 223

Merenje zapremine
Pritiskajte zamerenje zapremine taster 4 toliko esto, sve dok
se na displeju na pojavi pokaziva¢ za merenje zapremine (—.
Merite nakraju jedno za drugim duZinu, Sirinu i visinu kao kod
merenja duZine. Izmedju tri merenja ostaje ukljucen laserski
zrak.
J 4873 . Posle zavrSavanja tre¢eg merenja

; izratunava se zapremina automatski i

B 34892,

prikazuje u redu za rezultat c. Pojedi-
@ 10873 nacne vrednosti stoje u redovima za

mernu vrednost a.
1 8[18 7 ﬁ 3 Vrednostiiznad 999999 m®ne mogu
- m: s prikazivati, na displeju ¢e se
pojaviti,,ERROR"i,,————". Podelite

zapreminu koja treba da se meri u pojedinatna merenja, ¢iju
vrednost izraunavate odvojeno i potom sabirate.

Indirektno merenje duZina (pogledajte slike H—K)
Indirektno merenje duzinasluzi za dobijanje rastojanja, koji se
ne mogu direktno meriti, jer neka smetnja ometa zrak ilinema
povrsine cilja kao reflektora. Korektni rezultati se samo onda
postizu, ukoliko se pravi uglovi koji se traze u merenju tacno
zadrZavaju (Pitagorina teorema).

Pazite na to, da referentna tatka merenja (na primer zadnja
ivicamernog alata) kod svih pojedinaCnih merenja ostane za
vreme radnje merenja na tatno istom mestu (izuzetak:
merenje trapeza).

Izmedju pojedina¢nih merenja ostaje laserski zrak ukljucen.
Za indirektno duZinsko merenje ostaju merne funkcije na
raspolaganju, sa kojima se uvek mogu dobiti razliciti pravci.
Za biranje merne funkcije pritiskajte taster za promenu
funkcije 3 toliko esto, sve dok se nadispleju ne pojavi simbol
Zeljene merne funkcije.

a) Jednostavno merenje po pitagori (pogledajte sliku H)
Pritiskajte taster za promenu funkcije 3 tako Cesto, sve dok se
na displeju ne pojavi jednostavno merenje po pitagori .
Merite kao kod duZinskog merenja linije ,,1“i,,2 ovim
redosledom. Pazite na to, daizmediju linije ,,1* i trazene lijine
,E* postoji pravi ugao.

J 4738 Posle zavrSetka poslednjeg merenja
B 9146 pokazuije se rezultat za trazenu liniju

o #m | E“ureduzarezultat c. Pojedinatne

merne vrednosti stoje u redovima za
mernu vrednost a.

b) Dvostruko merenje po pitagori (pogledajte sliku )
Pritiskajte taster za promenu funkcije 3 toliko esto, sve dok
se na displeju ne pojavi pokazivac za dvostruko merenje po
pitagori %

Merite kao i kod duZinskog merenije linija ,, 1%,

»2"1,,3" ovim redosledom. Pazite na to, daizmedju linije ,, 1
i trazene linije ,,E* bude pravi ugao.
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9439, .. Posle zavrSetka poslednjeg merenja
B 1j 3%6 pokazuije se rezultat za trazenu liniju
u m

,E“ uredu zarezultat c. Pojedinatne
i 517 16170 merne vrednosti stoje u redovima za

mernu vrednost a.
21075m

¢) Kombinovano merenje po pitagori (pogledajte sliku J)
Pritiskajte taster za promenu funkicije 3 tako Cesto, sve dok
se nadispleju ne pojavi pokaziva¢ za kombinovano merenje
po pitagori 2.
Merite kao i kod duZinskog merenje linija ,, 1,
»2"1,,3" ovim redosledom. Pazite na to, daizmedju linije ,, 1
i traZene linije ,,E* bude pravi ugao.

J 14697 . Posle zavrSetka poslednjeg merenja

pokazuje se rezultat za traZenu liniju

20762 ,E“ uredu zarezultat c. Pojedinatne
28941 merne vrednosti stoje uredovima za

mernu vrednost a.
8909m

d) Merenje trapeza (pogledajte sliku K)
Pritiskajte taster za promenu funkcije 3 toliko ¢esto, sve dok
se na displeju ne pojavi pokazivac za merenje trapeza .
Merite kao kod duZinskog merenja linija ,,1“, ,,2“1,,3" ovim
redosledom. Pazite na to da merenje linije ,,3“ po€inje tacno
nakrajnjoj tacki linije ,,1“ i daizmedju linija ,,1“1,,2" kao i
izmedju,,1“i,,3“ bude prvi ugao.
J 3624 Posle zavrSetka poslednjeg merenja
B 456 pokazuje se rezultat za traZenu liniju
SSMEm Py redu za rezultat c. Pojedinacne
4872: w | meme vrednosti stoje u redovima za

mernu vrednost a.
4,356m

Duzinsko merenje za kasnjenjem vremena

Duzinsko merenje sa kaSnjenjem vremena pomaze na primer
kod merenja na tesko pristupacnim mestima ili ako su
spreCena pokretanja mernog alata za vreme merenja.
Pritiskajte za duzinsko merenje sa kasnjenjem vremena taster
za promenu funkcije 3 toliko Cesto, sve dok se na displeju na
pojavi pokazivac za duzinsko merneje sa kaSnjenjem vremena
.

U redu za mernu vrednost a se pokazuje vremenski pomak od
uklju€ivanja pa do merenja. Vremenski pomak moZe da se
podesi pritiskujuci plus taster 6 odnosno minus taster 12
izmedjulsi60s.

T

Pritisnite potom taster merenje 7, da
EJ bi ukljuili laserski zrak i vizirali cilinu

tacku. Pritisnite ponovo taster
@I 3| merenje 7 dabi merenje pocelo.

Merenje pocinje posle izabranog
vremenskog pomaka. Merna

2‘11 2[] [l vrednost se pokazuje u redu za
rezultatc.
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Sabiranje i oduzimanje mernih rezulata kao i merenje
minimuma/maksimuma nisu moguéi kod duzinskog merenja
sa vremenskim kaSnjenjem.

Merenje povrsine zidova (pogledajte sliku L)

Merenje povSine zidova sluZi tome, da se dobije zbir viSe

pojedinacnih merenja sa jednom zajednickom visinom.

Na primeru sa slike treba odrediti ukupnu povrsinu vise

zidova, koji imaju istu visinu prostorije A, medjutim razliCite

duZine B.

Pritiskajte za merenja zidnih povrSina taster za promenu

funkcije 3 toliko Cesto, sve dok se na displeju na pojavi

pokazivac za merenje zidnih povrsina—/.

Merite visinu prostora A kao i kod duzinskog merenja. Merna

vrednost (,,cst“) se pokazuje u gornjem redu za merne

vrednosti a. Laser ostaje ukljucen.

FTwER 14574 G Merite potom duZinu B, prvog zida.
19' 494 Povrsina se automatski izracunava i

: M pokazuje u redu za rezultat c.
19494 5™  Vrednost duzinskog merenja stoji u
srednjem redu merne vrednosti a.

28[[ ]_[]ﬁ |T|2 Laser ostaje ukljucen.

*JMSER 14574 & Merite sada duZinu B, drugog zida.
PojedinaCna vrednost prikazana u
23676 . srednjem redu mernih vrednosti a
43170 %™  sabirase naduzinuB,. Zbir obe
duZine (,,sum*, prikazane u donjem
9 redu mernih vrednosti a) mnoZi se sa
6291 ﬁ[] Il& memorisanom visinom A. Vrednost
celokupne povrSine se pokazuje u
redu zarezultat c.
MoZete meriti po Zelji mnoge druge duZine By, koje se
automatski sabiraju i pomocu visine A mnoze.
Uslov za korektno izraCunavanje povrsine je da je prva
izmerena duzina (na primer visina prostorije A) identi¢na za
sve delove povrSina.
Zanovo merenje zidnih povrSinasanovomvisinom prostoraA
pritisnite tri puta taster 16.

Funkcija obeleZvanja (pogledajte sliku M)

Funkcija obelezavanja sluZi u interesovanje za nekom
stabilnom linijom (vrednost obelezvanja), koja se ne moze ni
meriti ni zadati. Ona pomaZe na primer kod markiranja
rastojanja za medjuzidove u suvoj gradnji.

Pritiskajte za ovu funkciju obelezavanja taster za promenu
funkcije 3 sve dok se na displeju ne pojavi pokazivac za
funkciju obelezavanja fz.

Funkcija obeleZavanja moze se podesiti na sledeci nacin:

— Dabi zadali neku poznatu vrednost, pritiskajte plus taster
6 odnosno minus taster 12 toliko dugo, sve dok se ne
pokaZe Zeljena vrednost u gornjem redu mernih vrednosti
a. Kod duZeg pritiska na plus taster 6 odnosno minus taster
12 ,rade” vrednosti kontinuirano dalje. Laser se jo3 ne
ukljucuje.
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— Zamerenje vrednosti obelezavanja pritisnite taster
merenje 7 jednom na kratko radi aviziranjai ponovo kratko
zamerenje. Potom se ukljucuje laserski zrak.

— lzmerenja ili zadana vrednost obeleZavanja moze se
korigovati pritiskivnjem plus tastera 6 odnosno minus
tastera12.

Pritiskajte posle utvrdjivanja vrednosti obeleZavanja duze na

taster merenje 7, da bi merenje pocelo.

Pokredite sada merni alat radi obelezavanja u Zeljenom

pravcu. U redu za rezultat ¢ pokazivace se stalno aktuelna

merna vrednost cele merne linije. U gornjem redu merne
vrednosti a stoji i dalje izabrana vrednost obeleZavanja.

U srednjem i donjem redu merne vrednosti a stoje faktor

X", koliko puta se vrednost obeleZavanja nalazi u ukupnoj
mernoj liniji, i razlika (,,dif*) izmedju jedne mnogostruke
vrednosti obeleZavanja sa celim brojem i ukupne linije.

Ako je ukupna merna linija nesto manja od mnogostruke sa

celim brojem, onda se pokazuje negativna vrednost razlike i

slede¢a visa mnogostruka vrednost obeleZavanja.

Pokrecite merni alat toliko dugo, sve dok se u srednjem redu

mernih vrednosti a ne pojavi Zeljena mnogostruka vrednost

obelezavanja a vrednost razlike u donjem redu mernih vred-
nosti iznosi a,,0,0 m“. Prenesite potom referentnu tacku
merenja.

Primeri:

a) Pozitivna vrednost razlike:

74m=(12x0,6m)+0,2m

*JMSER 0600;- Y celoj linijiod 7,4 m_sadril se

é vrednost obeleZavanja 0,6 m
= 12 ® | 12-puta. Osim toga sadrZi ukupna

% H 02002 linijai ostatak od 0,2 m. Skratite

rastojanje izmedju mernog alata i
polazne tacke za vrednost razlike

7 ll[][] Il 0.2m,iprenesite potom duZinu.

b) Negativna vrednost razlike:
7,0m=(12x0,6m)—0,2m
*JL"SER 0600 Y celoj liniji od 7,0 m nedostaju
12 0,2 m, dok je vrednost obeleZvanja
= ® 1 0,6 m12-puta prisutna. Uvecajte
% e 02008 rastojanje izmedju mernog alata i

polazne tacke za 0,2 m, i prenesite
/000m

potom duzinu.
Kratkim pritiskivanjem tastera
merenje 7 prekidate funkciju obelezavanja. Dugim pritiski-
vanjem tastera merenje 7 startuje funkcija obelezavanja
ponovo (sa istom vrednoS$c¢u obelezavanja).
Funkcija obeleZavanja se iskljucuje automatski posle 5 min.
Za prethodno napustanje funkcije pritisnite jedan od tastera
zamerne funkcije.

Spisak poslednjih mernih vrednosti

Merni alat memorise poslednjih 30 mernih vrednostii njihovo
izraCunavanje i pokazuje ih obrnutim redosledom (najpre
poslednju mernu vrednost).
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6.245; . Pritisn@te zaprenoSenje _mem_orisanih
B merenja taster 15. Na displeju se
10245

; pojavljuje rezultat poslednjeg
@ 4327 merenja, potomindikator liste mernih

B 16 vrednosti d kao i broj za numeraciju

kazanih ja.
27 6881 m3 iioa:;r:alonrx;ir:ilapritiskiivanju

tastera 15 nema drugih memorisanih merenja, menja nazad
merni alat u poslednju mernu funkciju. Za napustanije liste
mernih vrednosti pritisnite jednu od tastera za merne
funkcije.

Da bi izbrisali aktuelni unos liste mernih vrednosti koji je
prikazan, pritisnite na kratko taster 16. Da bi izbrisali
kompletnu listu mernih vrednosti, drzite pritisnut taster liste
mernih vrednosti 15 i istovremeno pritisnite na kratko taster
16.

Brisanje mernih vrednosti

Kratkim pritiskivanjem tastera 16 moZete izbrisati u svim
mernim funkcijama poslednju iznadjenu vrednost
pojedinatnog merenja. ViSestrukim kratkim pritiskivanjem
tastera briSu se pojedinacne merne vrednosti obrnutim
redosledom.

U funkciji merenja zidnih povrsina se pri prvom kratkom
pritisku tastera 16 briSe poslednja vrednost pojedinatnog
merenja, pri drugom pritisku sve duZine By, pri trecem
pritisku prostorna visina A.

Sabiranje mernih vrednosti

Da bi sabrali merne vrednosti, izvedite najpre neko Zeljeno
merenije ili izaberite neki unos sa spiska mernih vrednosti.
Pritisnite potom plus taster 6. Na displeju se pokazuje
potvrda ,,+*. Izvedite potom drugo merenje ili izaberite dalji
unos sa spiska mernih vrednosti.

J 9645, . Pritisnite radi rezultata zbira oba
B + merenja taster za rezultat 5.
Izradunavanje se pokazuje uredovima
:[ 2?.32? m | zamernevrednostia, zbir stojiuredu
= zarezultatc.

36 97 2 Posle izraCunavanja zbira mogu se sa
. M ovim rezultatom sabirati druge merne
vrednosti ili unosi sa liste mernih vrednosti, ako se pre
merenja uvek pritisne plus taster 6. Sabiranje se zavrsava
pritiskivanjem tastera za rezultat 5.

Uputstvo za sabiranje:

— DuZinske-, povrsinske i zapreminske vrednosti nemogu se
sabirati pome3ano. Ako se na primer sabiraju duZinska i
povrsinska vrednost, pojavljuje se pri pritiskivanju tastera
zarezultat 5 na kratko ,,ERROR* na displeju. Potom se
menja merni alat u poslednju aktivnu mernu funkciju.

— Uvek se sabira rezultat merenja (na primer zapreminska
vrednost), kod trajnog merenja merna vrednost prikazana
u redu za rezultat c. Sabiranje vrednosti pojedinacnih
merenja iz redova mernih vrednosti a nije moguce.

— Kod duZinskog merenja sa vremenskim kaSnjenjem i u
funkciji obeleZavanja nisu moguca sabiranja, dok se
odpoceta sabiranja prekidaju pri promeni u ovu funkciju.
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Oduzimanje merne vrednosti
J 19772, 22 oduzimanje mernijh vrednosti
_ pritisnite minus taster 12, nadispleju
se pojavljuje radi potvrdjivanja ,,.—*.
I 71321 Dalji postupak je analogan ,Sabiranje

WS

Uputstva za rad

Opsta uputstva

Prijemno so€ivo 26 i izlaz laserskog zraka 27 ne smeju biti
pokriveni pri merenju.

Merni alat se zavreme merenjanesme pokretati (saizuzetkom
funkcija trajnog merenja, merenja minimuma/maksimuma i
funkcije obelezvanja). Zato postavite merni alat po
moguénosti na neku ¢vrstu granicnu ili povrsinu naleganja.

Uticaji namerno podrucje

Merno podrucje zavisi od svetlosnih uslova i osobina

refleksije ciljne povrSine. Koristite radi bolje vidljivosti

laserskog zraka pri radu u spoljnim povrSinama i pri jakom

suncevom zracenju laserske naoCare 31 (pribor) i lasersku

tablicu sa ciliem 32 (pribor), ili isklju€ite ciljnu povrSinu.

Uticaji na merni rezultat

Na osnovu fizikalnih efekata ne moze se iskljuciti, da pri

merenju na razlicitim povrSinama dodje do pogre3nih

merenja. U njih se ubrajaju:

transparentne povrsine (na primer staklo, voda),

— povrsine sa odsjajem (na primer polirani metal, staklo),

porozne povrSine (na primer materijali za priguSivanje),

— strukturne povrsine (na primer hrapavi malter, prirodni
kamen).

Koristite u datom slu¢aju na ovim povrsinama lasersku tablicu

sa ciliem 32 (pribor).

PogreSna merenja su osim toga moguca na koso aviziranu

povrsinu cilja.

Isto tako mogu slojevi vazduha sa raznim temperaturamaili

indirektno prihvacene refleksije da uti¢u na mernu vrednost.

Merenje sa Civijicom grani¢nika (pogledajte slike B, C, Fi
G)

Upotreba Civijice grani¢nika 18 je na primer pogodna za
merenje uglova (prostorne dijagonale) ili teSko dostupnih
mesta kao Sto su Sine kapaka.

Pritisnite na blokadu 1 grani¢ne Civijice, da bi uklonili
odnosno uklopili €ivijicu ili promenili njenu poziciju.
Zamerenja od spoljnih éo3kova iskrenite grani¢nu €ivijicu u
stranu, zamerenja od zadnje ivice graniCne Civijice iskrenite je
unazad.

Podesite referentnu ravan za merenja sa graniCnom civijicom
u odgovarajucoj meri pritiskujuci taster 8 (za merenja sa
bocnom grani¢nom Civijicom na merenje od zadnje ivice
mernog alata).
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Ravnanje sa libelom

Libela 14 omogu¢ava jednostavno horizontalno centriranje
mernog alata. Tako se mogu ciljne povrsine lak3e vizirati,
posebno na vec¢a rastojanja.

Libela 14 nije pogodna u kombinaciji sa laserskim zrakom za
nivelisanje.

Viziranje sa optikom cilja (GLM 250 VF)

(pogledajte sliku N)

Vidljiva linija kroz optiku cilja i laserski zrak idu jedan prema
drugom paralelno. Time se omogucava precizno viziranje
preko dugackih rastojanja, kada se laserska tacka vise ne
moze videti samo sa okom.

Posmatrajte za viziranje kroz prozorce 10 optike sa ciljem.
Pazite na to, da je prozorce 25 optike sa ciliem €isto i
slobodno.

Uputstvo: U bliskom podrugju se stvarna i blendirana tacka
sa ciljen ne preklapaju.

Viziranje pomoc¢u centriranja (pogledajte sliku O)
Pomocu pomoci za centriranje 24 moZe se viziranje olakSati
preko vecih rastojanja. Pogledajte za ovo duz pomoci za
centriranje nastrani mernog alata. Laserski zrak ide paralelno
sa ovom vidljivom linijom.

Radovi sa stativom (pribor)

Koriséenije stativa je posebno potrebna pri vecim
rastojanjima. Stavite merni alat sa 1/4"-navoja 21 na brzo
promenljivu plocu stativa 30 ili neki foto stativ uobicajen u
trgovini. Cvrsto uvrnite sa zavrtnjem za fiksiranje brzo
promenljive ploce.

Podesite prema tome osnovnu ravan za merenje sa stativom
pritiskujuci taster 8 (navoj osnovne ravni).

Greske — uzroci i pomo¢

Temperaturna opomena (i) treperi, merenje nije moguce
Merni alat je izvan radne Sacekati, dok merni alat
temperature od — 10 °C do ne dostigne radnu

+50 °C (ufunkciji trajnog merenja temperaturu

do+40 °C).

Opomena baterije (f) se pojavljuje

Napon baterije popusta posle Promenite baterije
(merenije je jo§ moguce) odnosno akumulatore
Opomena baterije (f) treperi, merenje nije moguce

Napon baterije je suviSe mali Promenite baterije
odnosno akumulatore
Pokazivanje ,ERROR" i ,,————— “u Display-u

Ugao izmedju laserskog zraka i
cilja je suvise ostar.

Povecati ugao izmedju
laserskog zraka i cilja

Povrsina cilja reflektuje prejako
(na primer ogledalo) odnosno
preslabo (na primer crni
materijal), ili je svetlo okoline
prejako.

Koristite lasersku tablicu
sa ciliem 32 (pribor)
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Izlaz laserskog zra€enja 27 Istrljajte na suvo sa
odnosno prijemnog so€iva 26 je  mekom krpom izlaz
oznojeno (na primer usled brze  laserskog zratenja 27
promene temperature). odnosno prijemno

socivo 26
Izraunata vrednost je ve¢a od IzraCunavanje podeliti
999999 m/m?/m?. namedjuodeljke

PokazivaC ,,ERROR* treperi gore u Display-u

Sabiranje/oduzivanje mernih Sabirajte/oduzimajte

vrednosti sa razlicitim mernim samo merne vrednosti

jedinicama sa istim mernim jedini-
cama

Merni rezultat ne svetli

Povrsina cilja ne reflektuje jasno  Pokriti povrSinu cilja
(na primer voda, staklo).

Izlaz laserskog zraCenja 27

Osloboditi izlaz laser-

odnosno prijemno soivo 26 je  skog zraCenja 27
pokriveno. odnosno prijemno
socivo 26

Smetnje u toku laserskog zraka ~ Laserska tacka mora da
lezi kompletno na ciljnoj

povrsini.
Pogre$no podeSena referentna  Izabrati referentnu
ravan ravan da odgovara
merenju

Merni alat kontroliSe ispravno
funkcionisanje pri svakom merenju. Ako se
utvrdikvar, treperi na displeju samo simbol
koji stoji pored. U ovom slucaju ili ako gore
navedene mere pomoci ne mogu da uklone
nedostatak, odnesite merni alat preko
VaSeg trgovca Bosch-servisu.

Kontrola tatnosti mernog alata

MoZete na sledecinaCin prekontrolisati tanost mernog alata:

— lzaberite jednu trajno ne promenljivu mernu liniju od oko 1
do 10 mduZine, ¢ijaduZinaVam je taCno poznata (na primer
Sirina prostorije, otvora vrata). Merna linija se mora nalaziti
unutra, i dobro mora reflektovati ciljnu povrsinu merenja.

— Merite liniju 10-x jedno za drugim.

Odstupanje pojedinacnih merenja od srednje vrednosti sme

iznositi maksimalno 1,5 mm. ZapiSite merenja, da bi mogli

porediti nekada kasnije tacnost.

Odrzavanje i servis

Odrzavanje i €is¢enje

Cuvajte i transportujte merni pribor samo u isporugenoj
zastitnoj futroli.

Drzite merni alat uvek €ist.

Ne uranjajte merni alat u vodu il druge te¢nosti.

BriSite zaprljanja sa vlaznom, mekom krpom. Ne
upotrebljavajte nikakva sredstva za €iS¢enje ili rastvarace.

Srpski | 227

OdrZavajte posebno prijemno socivo 26 sa istom paznjom,
kao §to morate da se ophodite sa naocarima ili so¢ivom foto
aparata.

Kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova navedite
neizostavno broj predmeta prema tipskoj tablici mernog alata
koja ima 10 broj¢anih mesta.

U slu€aju popravke Saljite merni alat u zastitnoj torbi 28.

Servisna sluzba i savetovanje o upotrebi

Servisna sluzba odgovorice na vasa pitanja o popravcimai
odrZavanju vaSeg proizvoda i o rezervnim delovima. Uvec¢ane
crteZe i informacije o rezervnim delovima mozZete naci na
naSoj adresi:

www.bosch-pt.com

Bosch tim za savetovanje o upotrebi ¢e vam rado pomoci ako
imate pitanja o naSim proizvodima i priboru.

Molimo da kod svih pitanja i naru¢ivanja rezervnih delova
neizostavno navedete broj predmeta sa 10 brojc¢anih mesta
prema tipskoj tablici proizvoda.

Srpski

Bosch-Service

Dimitrija Tucovi¢a 59
11000 Beograd

Tel.: (011) 6448546

Fax: (011) 2416293
E-Mail: ashoschz@EUnet.yu
Keller d.o.o.

Ljubomira Nikolica 29
18000 Nis

Tel./Fax: (018) 274030
Tel./Fax: (018) 531798
Web: www.keller-nis.com
E-Mail: office@keller-nis.com

Uklanjanje djubreta

Merni alati, pribor i pakovanja treba da se dovoze na

regeneraciju koja odgovara zastiti Covekove okoline.

Ne bacajte merne alate i akumulatore (baterije u kuéno

djubre).

Samo za EU-zemlje:
Prema evropskoj smernici 2012/19/EU ne
moraju viSe neupotrebljivi merni alati a
prema evropskoj smernici 2006/66/EC ne
moraju viSe akumulatori/baterije u kvaru i
istroSeni da se odvojeno sakupljajui odvoze
reciklaZi koja odgovara zastiti Covekove
sredine.

ZadrZavamo pravo na promene.

Bosch Power Tools

1609 92A 1YW | (18.3.16)




é OBJ_BUCH-947-007.book Page 228 Friday, March 18, 2016 1:16 PM

228 Slovensko

Slovensko

Varnostna navodila

Preberite in upoStevajte navodila v celoti,
da zagotovite varno in zanesljivo uporabo
merilne naprave. Ce merilne naprave ne

uporabljate v skladu s predloZenimi navodi-

li, lahko pride do poskodb vgrajene zas¢i-
tne opreme v merilni napravi. Opozorilnih
plo&¢ic na merilni napravi nikoli ne zakrivajte. HRANITE

TANAVODILAV DOBREM STANJU IN JIHV PRIMERU PRE-

DAJE PRILOZITE MERILNI NAPRAVI.
Bodite previdni — v primeru izvajanja opravil ali nasta-

vitev, ki niso opisana v teh navodilih, lahko pride do ne-

varnega izpostavljanja laserskemu sevanju.

Merilno orodje se dobavi z opozorilno tablo (na prikazu
merilnega orodja na graficni strani oznaceno s Stevilko

19).
IEC 60825-1:2014
<1mW, 635 nm
I_Laserstrahlung _I
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2 _]

Ce tekst opozorilne tablice ni v vaem jeziku, ga pred
prvim zagonom prelepite z ustrezno nalepko v vaSem
nacionalnem jeziku.

Tehni¢ni podatki

—

Laserskega Zarka ne usmerjajte v osebe
ali Zivali in tudi sami ne glejte neposre-
dno v laserski Zarek ali njegov odsev.

S tem lahko zaslepite ljudi, povzro€ite ne-
sreco ali poSkodbe o€i.

Ce laserski zarek usmerite v ogi, le-te zaprite in glavo
takoj obrnite stran od Zarka.

Ne spreminjajte laserske naprave.

Ocal za vidnost laserskega Zarka ne uporabljajte name-
sto zaSCitnih o€al. Ocala za vidnost laserskega Zarka so
namenjena boljSemu razpoznavanju laserskega Zarka, ven-
dar oci ne varujejo pred laserskim sevanjem.

Ocal za vidnost laserskega Zarka ne uporabljajte name-
sto son¢nih o€al oziroma med voZnjo v cestnem prome-
tu. Ocala za vidnost laserskega Zarka ne zagotavljajo po-
polne UV-zas€ite in zmanjSujejo sposobnost zaznavanja
barv.

Merilno orodje lahko popravlja samo kvalificirano stro-
kovno osebje z origialnimi nadomestnimi deli. Na ta na-
¢in bo ohranjena varnost merilnega orodja.

Otrokom ne dovolite, da bi brez nadzora uporabljali la-
sersko merilno orodje. Saj bi lahko nenamerno zaslepili
druge osebe.

Z merilnim orodjem ne smete delati v okolju, kjer je ne-
varnost eksplozije in kjer se nahajajo gorljive teko€ine,
plini ali prah. Merilno orodje lahko povzro€i iskrenje, ki
lahko vname prah ali hlape.

Opisinzmogljivost izdelka

Prosimo odprite zloZeno stran, kjer je prikazano merilno orod-
jein pustite to stran med branjem navodila za uporabo odpr-
to.

Uporaba v skladu z namenom

Ta naprava je doloCena za merjenje razdalj, dolZin, viSin, raz-
makov ter za izracun povrsin in prostornin. Merilno orodje je
primerno je za merjenje v notranjih prostorih in na prostem.

Digitalni laserski merilnik razdalj GLM 150 GLM 250 VF
Stevilka artikla 3601K72000 3601K72100
Ciljna optika - [
Merilno obmogje 0,05-150m” 0,05—-250m"
Tognost meritve (tipi¢na) +1,0mm® +1,0mm®
Najmanj$a prikazovalna enota 0,1 mm 0,21mm
Delovna temperatura —-10°C...+50°C% —-10°C...+50°C®
Temperatura skladis¢enja —-20°C...+70°C —-20°C...+70°C
Relativna zrana vlaga maks. 90 % 90%
Laserski razred 2 2
Tip laserja 635nm, <1 mW 635nm, <1 mwW
Premer laserskega Zarka (pri 25 °C) pribl.

— prirazdalji 10 m 6 mm® 6 mm®
— prirazdalji 150 m 90 mm® 90 mm®
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GLM 250 VF
4x1,5VLRO3 (AAA)

Digitalni laserski merilnik razdalj GLM 150
Bateriji 4x1,5VLRO3 (AAA)

Akumulatorske celice 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
Zivljenjska doba baterije pribl.

— posamezne meritve 300009 300009
— trajno merjenje 5h® 5h®
TeZa po EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Mere 66 x120x 37 mm 66 x120x 37 mm
Vrsta zaScite IP 54 (zad¢ita pred prahomin  IP 54 (zasCita pred prahom in

vodnimi curki) vodnimi curki)

A) Cimbolj se laserska svetloba odbija od zgornje povrsine cilja (razprieno, ne zrcalno) in &imbolj svetla je laserska pika v primerjavi z svetlobo okolice
(notranji prostor, mrak), vegji je doseg. V neugodnih pogojih (na primer pri meritvi na prostem v mocni soncni svetlobi) bo verjetno treba uporabiti cilj-
no tablo.

B) Prineugodnih razmerah, kot na primer pri mo¢nem vpadu sonca ali povrsini s slabimi odbojnimi lastnostmi, znaSa maksimalno odstopanje +20 mm
na 150 m. Pri ugodnih razmerah je potrebno racunati z odstopanjem +0,05 mm/m.

C) V funkciji trajnega merjenja znaSa maks. delovna temperatura +40 °C.

D) Sirina linije laserja je odvisna od sestave povrsine in okoljskih pogojev.

E) Pri akumulatorskih celicah z 1,2 V je moZnih manj merjenj kot z baterijami z 1,5 V. Navedena Zivljenjska doba baterij se nanaSa na merjenja brez
osvetlive in tona.

Jasno identifikacijo Vadega merilnega orodja omogoca serijska Stevilka 20 na tipski plosgici.

Komponente na sliki 28 Zastitnatorba

Oteviléenje naslikanih komponent se nanada naprikaz meril- 29 ZankazanoSenje
nega orodja na strani z grafiko. 30 Stativ*
1 Aretiranje nastavitvenega zatica 31 Ocalaza vidnost laserskega Zarka*

2 Tipka stalnega laserskega 7arka 32 Laserskaciljna tabla*
3 Tipka za menjavo funkcije *Prikazan ali opisan pribor ne spada v standardni obseg dobave.
4 Tipka za merjenje dolZine, povrSine in prostornine Prikazovalni elementi
5 Tipka zarezultat a Vrstice merilnih vrednosti
6 Tipka plus b Prikaz napak ,,ERROR*
7 Tipkaza merjenje in stalno merjenje ¢ Vrsticaz rezultatom
8 Tipka zaizbiro referentne ravnine d Indikator merilnih vrednosti
9 Zaslon e Merilne funkcije
10 Iskalo ciljne optike (GLM 250 VF) = Merjenje dolZine
11 Tipkaza osvetlitev displeja g Merjenje povrsine
12 Tipkaminus ' Merjenje prostornine
) A . . - Stalna meritev
13 Tipka za merjenje minimuma in maximuma min
14 Libela max Merjenje minimuma/maksimuma
15 Tipka seznam merilnih vrednosti ] Enostavno merjenje po Pitagorovem izreku
16 Vklopno/izklopna tipka in tipka za izbris spomina “F7  Dvojno merjenje po Pitagorovem izreku
17 Prijemalo nosilne zanke /) Kombiqirano merjenje po Pitagorovem izreku
18 Nastavitveni zatig (\{ #’:ﬁ?;nje trapeza
19 Opozorilna plos¢ica laserja 7 Merjenje povrine stene
20 Serijska Stevilka 11 Oznagevalna funkcija
21 Navoj 1/4" f Opozorilo o bateriji
22 PredalCek za baterije g Referenéna ravnina meritve
23 Aretiranje pokrova predalcka za baterije h Laser vklopljen

24 Pomagalo za naravhavanje

25 Okno ciljne optike (GLM 250 VF)
26 Sprejemnaleca

27 Izhod laserskega Zarka

Opozorilo o temperaturi

Bosch Power Tools
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Vstavljanje/zamenjava baterij

Pri uporabi merilnega orodja priporo¢amo uporabo alkalnih
manganskih baterij ali akumulatorskih baterij.
Pri akumulatorskih baterijah z 1,2 V je moZnih manj merjenj
kot z baterijamiz1,5V.
Ce Zelite odpreti predaltek za baterijo 22, zasukajte aretira-
nje 23 v polozaj " in potegnite predaltek za baterijo nav-
zven.
Privstavljanju baterij oz. akumulatorskih baterij pazite na pra-
vilnost polov z ozirom na prikaz v predalCku za baterije.
Ko se pojavi simbol za baterijo = prvi€ na displeju, je mozno
nato opraviti e najmanj 100 posameznih meritev. Funkcija
stalna meritev je deaktivirana.
Ce utripa simbol o bateriji = morate menjati baterije 0z. aku-
mulatorske celice. Merjenja niso ve¢ mogoca.
Zamenjati morate vedno vse baterije 0z. akumulatorske bate-
rije. Uporabite samo baterije ali akumulatorske baterije enega
proizvajalca in z enako kapaciteto.
Ce merilnega orodja dalj &asa ne uporabljate, vzemite
baterije iz merilnega orodja. Baterije in akumulatorske
baterije lahko pri daljSem skladis¢enju korodirajo in se sa-
mostojno izpraznejo.

Delovanje

Zagon

Zavarujte merilno orodje pred vlago in direktnim son¢-
nim sevanjem.

Merilnega orodja nikoli ne izpostavljajte izrednim tem-
peraturam ali temperaturnim nihanjem. Merilnega orod-
janaprimer ne pudcajte za daljSi ¢as v avtomobilu. Pri veli-
kih temperaturnih nihanjih po€akajte, da se temperatura
izravna in Sele nato uporabljajte orodje.

Preprecite mocne sunke v merilno orodje ali padce na
tla. Po mocnih zunanjih vplivih na merilno orodje morate
pred nadaljevanjem delavedno izvesti pregled natan¢nosti
(glejte ,Preverjanje to¢nosti merilnega orodja“,

stran 235).

Vklop/izklop
Vklopljenega merilnega orodja nikoli ne pus¢ajte brez
nadzorstvain gapo uporabiizklopite. Laserski zarek lah-
ko zaslepi druge osebe.

Za vklop merilnega orodja imate naslednje moznosti:

— Pritisk na vklopno/izklopno tipko 16: Merilno orodje se
vklopi in se nahaja v funkciji merjenja dolzine. Laser se ne
vklopi.

— Kratek pritisk na tipko merjenje 7: Merilno orodje in laser
se vklopijo. Merilno orodije se vklopi v funkciji merjenja dol-
Zine.

— Dolg pritisk na tipko merjenje 7: Merilno orodje in laser se
vklopijo. Merilno orodije se vklopi v funkciji stalne meritve.

Laserskega Zarka ne usmerjajte na osebe ali zivaliin ne
glejte vanj, tudi ne iz ve€je razdalje.

Za izklop merilnega orodja pritisnite za dalj ¢asa na
vklopno/izklopno tipko 16.

Ce pribl. 5 min ne pritisnete nobene tipke na merilnem orod-
ju, se merilno orodje zaradi varovanja baterij avtomatsko iz-
klopi.

Pri avtomatskem izklopu se vse shranjene vrednosti ohranijo.

Postopek meritve
Po vklopu se nahaja merilno orodje vedno v funkciji merjenja
dolZine oz. stalne meritve. Druge merilne funkcije lahko na-
stavite s pritiskom ustrezne funkcijske tipke (glejte ,Merilne
funkcije®, stran 231).
Zadnji rob merilnega orodja je po vklopu izbrana referen¢na
ravnina za merjenje. S pritiskom tipke referencne ravnine 8
lahko spremenite referen¢no ravnino (glejte ,Izbira referenc-
ne ravnine (glejte slike A—E)*, stran 230).
Po izbiri merilne funkcije in referencne ravnine sledijo vsi dru-
gi koraki s pritiskom na tipko za merjenje 7.
Merilno orodje z izbrano referencno ravnino poloZite na Zele-
no merilno ¢rto (na primer na steno).
Zavklop laserskega Zarka pritisnite za kratek ¢as na tipko za
merjenje 7.
Laserskega Zarka ne usmerjajte na osebe ali Zivaliin ne
glejte vanj, tudi ne iz vecje razdalje.
Ciljajte z laserskim Zarkom na ciljno povrsino. Za sproZitev
merjenja ponovno za kratek ¢as pritisnite na tipko za merjenje

Pri vklopljenem trajnem laserskem Zarku se pricne merjenje
Ze po prvem pritisku na tipko za merjenje 7. V funkciji stalne
meritve se pricne merjenje takoj pri vklopu funkcije.

Merska vrednost se pojavi obi¢ajno v roku 0,5 s in najkasneje
po 4 s. Trajanje merjenja je odvisno od razdalje, svetlobnih
razmer in odbojnih lastnosti ciljne povrSine. Signalni zvok je
znak za konec merjenja. Po kon¢anju merjenja se laserski Za-
rek avtomatsko izklopi.

Ce po priblizno 20 s po viziranju ni opravljena nobena meri-

tev, se laserski Zarek zaradi ohranitve baterij samodejno izklo-

pi.

Izbira referen¢ne ravnine (glejte slike A—E)

Primerjenju lahko izbirate med Stirimi razli¢nimi referen¢nimi

ravninami:

— zadnji rob merilnega orodja oz. sprednjega roba stransko
poklopljenega nastavitvenega zatica 18 (npr. pri prisloni-
tvi na zunanje kote),

— konica nazaj poklopljenega nastavitvenega zatica 18 (npr.
za merjenja iz kotov),

— sprednji rob merilnega orodja (npr. pri merjenju z roba mi-
ze),

— navoj 21 (npr. za merjenja s stativom).

Za izbiro referen€ne ravnine pritisnite tipko 8 tako dolgo, do-

kler se na displeju ne prikaze Zeljena referencna ravnina. Pri

vsakem vklopu merilnega orodja je zadnji rob merilnega orod-
ja prednastavljen kot referen¢na ravnina.

Naknadna sprememba referencne ravnine od Ze izvedenih

meritev (npr. pri prikazu merilnih vrednosti v tabeli z merilni-

mi vrednosti) ni moZna.
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Stalni laserski Zarek
Po potrebi lahko merilno orodje nastavite na stalni laserski Za-
rek. V tanamen pritisnite tipko z vklop stalnega laserskega
Zarka 2. Na zaslonu stalno sveti prikaz ,,LASER".
Laserskega Zarka ne usmerjajte na osebe ali Zivaliin ne
glejte vanj, tudi ne iz vecje razdalje.
V tej nastavitvi ostane laserski Zarek tudi med merjenji vklo-
plien, zamerjenje je potreben le enkraten kratek pritisk na tip-
ko zamerjenje 7.
Za izklop trajnega laserskega Zarka ponovno pritisnite na tip-
ko 2 ali izklopite merilno orodje.
Ce se trajni laserski Zarek med meritvijo izklopi, se meritev av-
tomatsko konca.

Osvetlitev displeja

Zavklop in izklop osvetlitve displeja pritisnite tipko 11. Ce
10 s po vklopu osvetlitve displeja ne pritisnite na nobeno tip-
ko, se zaradi varovanja baterij osvetlitev izklopi.

Zvocni signal
Za vklop in izklop zvo¢nega signala

B pritisnite tipko za menjavo funkcije 3
tolikokrat, da se na displeju pojavi pri-

+- Eq kaz za nastavitev zvoka. S pritiskom
na tipko plus 6 o0z. minus 12 izberete
Zeljeno nastavitev.

Izbrana nastavitev zvoka se pri izklo-

pu in vklopu merilnega orodja ohrani.

Spreminjanje merske enote

Za prikaz merilnih vrednosti lahko kadarkoli menjate mersko

enoto.

Naslednje merske vrednosti so vam na razpolago:

— merjenje dolZine: m, cm, mm,

— merjenje povrsine: m?,

— merjenje prostornine: m®.
Za menjavo merske enote pritisnite

B tipko za menjavo funkcije 3 toliko-
krat, da se nadispleju pojavi prikaz za

o~ 00006m merskoenoto.S pritiskom na tipko
plus 6 0z. minus 12 izberete Zeljeno
mersko enoto.

Merilne funkcije

Enostavno merjenje dolZine

Zamerjenje dolZine pritisnite tipko 4 tolikokrat, da se na dis-

pleju pojavi prikaz za merjenje dolZine +—.
Za pricetek ciljanja in za merjenje pri-

B tisnite vsakic za kratek ¢as na tipko za
merjenje 7.

:[ Merilna vrednost se prikaze v vrstici z

rezultatom c.

ll 87 3 m Privegjem Stevilu zaporednih meritev
= 2 dolZine se prikazejo rezultati zadnjih

meritev v vrsticah merilnih vrednosti a.
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Stalna meritev

Pri stalni meritvi lahko merilno orodje pomaknete relativno k
cilju, pri ¢emer se merilna vrednost aktualizira pribl. vseh
0,5 s. Lahko se npr. oddaljite od stene do Zeljenega razmaka,
aktualno razdaljo je vedno moc€ odCitati.

Za stalne meritve najprej izberite funkcijo merjenje dolZine in
nato pritisnite tipko merjenje 7 tako dolgo, da se na displeju
pojavi prikaz - za trajno merjenje. Laser se vklopi in merje-
nje se takoj pricne.

3 T LASER Aktualna merilna vrednost se prikaze
v vrstici z rezultatom c.
CE Skratkim pritiskom na tipko merjenje
o 7 koncate s stalnim merjenjem. Za-

dnja merilna vrednost se prikaze v vr-
2Ll 1 2[] stici z rezultatom c. Ce drZite na tipko
. m merjenje 7 dalj €asa pritisnjeno, po-
novno pricnete s stalno meritvijo.

Stalno merjenje se po 5 min avtomatsko izklopi. Zadnja meril-
na vrednost se ohrani v vrstici z rezultatom c.

Merjenje minimuma/maksimuma (glejte sliki F—G)

Z merjenjem minimuma se izrauna najkrajsa razdalja od fi-
ksne referencne toCke. Npr. pomaga pri izratunu pravokotni-
ce ali vodoravnice.

Z merjenjem maksimuma se izrauna najdaljSa razdalja od fi-
ksne referencne toCke. Npr. pomaga pri izraCunu diagonal.

Za enostavno merjenje minimuma/maksimuma izberite naj-
prej funkcijo merjenje dolzine in nato pritisnite tipko 13. V vr-
stici z rezultatom c se prikaZe ,,min“ za merjenje minimuma.
Za merjenja maksimuma ponovno pritisnite tipko 13 tako, da
se v vrstici z rezultatom prikaZe ,,max". Nato pritisnite tipko
merjenje 7. Laser se vklopi in merjenje se pricne.

Premikajte laser tako preko Zeljenega ciljasemin tja (npr. pre-
ko kotov prostora pri izracunavanju diagonal), da referen¢na
tocka merjenja (npr. konica nastav. zati¢a 18) ostane vedno
naistem mestu.

J 4574, m= vV vrstici z rezultatom c se (glede na iz-
B 9676, mn brano funkcijo) prikaZze minimalna oz.
r MEMEM . maksimalna merska vrednost. Prepi-
_i_ 3171, sesevedno takrat, ko je aktualna
merska vrednost za dolZino manj$a
min | 0z.veCjakotdosedanjaminimalnaoz.
267 ﬁ? [l maksimalnavrednost. V vrsticah z
merilno vrednostjo a se pojavi maksi-
malna (,,max"“), minimalna (,,min“) in aktualna merilna vre-
dnost.

Za koncanje merjenja minimuma/maksimuma pritisnite za
kratek €as na tipko za merjenje 7. Ponovni pritisk tipke za
merjenje sproZi ponovni pricetek merjenja.

Merjenje minimuma/maksimuma se lahko uporabi tudi pri
merjenju dolZine kot del drugih merilnih funkcij (npr. merjenja
plo¢ine). Tako pritisnite pri izraunu posameznih merilnih
vrednosti tipko 13 enkrat za merjenje minimuma oz. dvakrat
zamerjenje maksimuma. Za vklop laserskega Zarka nato priti-
snite tipko merjenje 7. Premikajte merilno orodje tako, da se
meri Zeljena vrednost minimuma 0z. maksimuma in pritisnite
tipko merjenje 7 za prevzem vrednosti minimuma oz. maksi-
mumav teko¢ izracun.
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Pri Casovno zakasnelem merjenju dolZine in pri funkciji ozna-
Cevanja ni moznih merjenj minimuma/maksimuma.
Merjenje minimuma/maksimuma se po 5 min avtomatsko iz-
klopi.
Ploskovna meritev
Za merjenje povrSine pritisnite tipko 4 tolikokrat, da se na di-
spleju pojavi prikaz za merjenje povrsine 1.
Zdaj zaporedoma merite dolZino in Sirino, katero merite na
enak nacin kot dolZino. Med obema meritvama ostane laserski
Zarek vklopljen.
45735  Pozakljucku druge meritve se povrsi-
B 3'259 na samodejno izrauna, prikaze se vr-
MM stica z rezultatom c. Posamezne me-
rilne vrednosti se nahajajo v vrsticah z
mersko vrednostjo a.

14953m?

Prostorska meritev
Za merjenje prostornine pritisnite tipko 4 tako dolgo, dokler
se na displeju ne pojavi prikaz za merjenje prostornine (=
Zaporedoma merite dolZino, Sirino in viSino, naenak nacin kot
pri meritvi dolZine. Med meritvami ostane laserski Zarek vklo-
pljen.
J 4873, Po zakljucku tretje meritve, se pro-
B 34899 storninasamodejno izracuna, prikaze
; M sevrsticaz rezultatom c. Posamezne
@ 10873 w  merilne vrednosti se nahajajo v vrsti-
cah z mersko vrednostjo a.
1 8&8 7 ﬁ 3 Vrednosti nad 999999 m® se ne mo-
o m rejo prikazati, na displeju se pojavi
LERROR"in,,————".Prostornino, ki

joZeliteizmeriti, razdelite v posamezne meritve in njihove vre-
dnosti lo€eno izraunajte in jih nato zdruZzite.

Indirektna meritev dolzine (glejte slike H—K)

Z indirektnim merjenjem dolZine izraCunate razdalje, ki jih ni
moc€ direktno izmeriti, npr. zaradi ovire, ki je napoti Zarku ali
ker ni na razpolago ciljne povrsine za reflekcijo. Pravilni rezul-
tati se doseZejo le tedaj, ko se pri konkretnem merjenju upo-
Stevajo natancni pravi koti (Pitagorov izrek).

Pazite na to, da ostane referentna tocka meritve (npr. zadnji
rob merilnega orodja) pri vseh posameznih meritvah znotraj
postopka merjenja na natanéno enakem mestu (izjema: mer-
jenje trapeza).

Med posameznimi meritvami ostane laserski Zarek vklopljen.
Zaindirektno merjenje dolZine so na razpolago Stiri merilne
funkcije, s katerimi lahko izraCunate razli¢ne poti. Za izbiro
merilne funkcije pritisnite tipko za menjavo funkcije 3 toliko-
krat, da se pojavi simbol Zeljene merilne funkcije na displeju.

a) Enostavno merjenje po Pitagorovem izreku
(glejte sliko H)

Pritisnite tipko za menjavo funkcije 3 tolikokrat, da se na dis-
pleju pojavi prikaz za merjenje po Pitagorovem izreku ].

Kot pri merjenju dolzine izmerite pot,,1“in,,2* vtemvrstnem
redu. Pri tem pazite na to, da med potjo ,,1“ in iskano potjo
,E* obstaja pravi kot.

J L7380 Po zakljuCku zadnje meritve se prika-
B 9146 Ze rezultat za Zeljeno pot ,,E* v vrstici
2 SSMEM 7 rezultati c. Posamezne merilne vre-

J dnosti se nahajajo v vrsticah z mersko
vrednostjo a.

1 820m

b) Dvojno merjenje po Pitagorovem izreku (glejte sliko I)
Pritisnite tipko za menjavo funkcije 3 tolikokrat, da se na dis-
pleju pojavi prikaz za dvojno merjenje po Pitagorovem izreku

Kot pri merjenju dolzine izmerite poti ,, 1%, ,,2“ in ,,3“ — vtem

vrstnem redu. Pritem pazite nato, damed potjo,, 1" iniskano
potjo ,,E* obstaja pravi kot.

J 9829, Po zakljucku zadnje meritve se prika-

B 12376 Ze rezultat za Zeljeno pot ,,E“ v vrstici

: M zrezultati c. Posamezne merilne vre-

5 3;' 16170  dnostise nahajajo v vrsticah zmersko

A05m

¢) Kombinirano merjenje po Pitagorovem izreku
(glejte sliko J)
Pritisnite tipko za menjavo funkcije 3 tolikokrat, da se na dis-
pleju pojavi prikaz za kombinirano merjenje po Pitagorovem
izreku 22,
Kot pri merjenju dolZine izmerite poti 1, ,,2“ in ,,3" — vtem
vrstnem redu. Pritem pazite nato, damed potjo,,1“ iniskano
potjo ,.E* obstaja pravi kot.

J 14697 Po zakljucku zadnje meritve se prika-

Ze rezultat za Zeljeno pot ,,E* v vrstici

21762 z rezultati c. Posamezne merilne vre-
28941 dnostise nahajajo v vrsticah zmersko

vrednostjo a.
8909m

d) Merjenje trapeza (glejte sliko K)

Pritisnite tipko za menjavo funkcije 3 tolikokrat, da se na dis-
pleju pojavi prikaz za merjenje trapeza .

Kot pri merjenju dolZine izmerite poti ,, 1, ,,2“ in ,,3" — vtem
vrstnem redu. Pazite na to, da se merjenje poti,,3“ pricne na-
tan¢no na konéni tocki poti,,1* in da med potema,,1“ in ,,2"
ter med ,,1*in,,3" prine pravi kot.

J 3624.., Po zakljucku zadnje meritve se prika-
B 2-‘355 Ze rezultat za Zeljeno pot ,,E“ v vrstici
— SR 7 rezultati c. Posamezne merilne vre-
4 1(_153 4872: | dnostise nahajajo v vrsticah zmersko

vrednostjo a.

4.356m
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Casovno zamaknjeno merjenje dolZine
Casovno zamaknjeno merjenje dolzine pomaga npr. pri mer-
jenju na tezko dostopnih mestih ali ¢e se naj preprecijo premi-
ki merilnega orodja med merjenjem.
Za ¢asovno zamaknjeno merjenje dolZine pritisnite tipko za
menjavo funkcije 3 tolikokrat, da se na displeju pojavi prikaz
za €asovno zamaknjeno merjenje dolzine ©.
Vvrstici za merilne vrednosti a se pojavi prikaz za sproZitev do
merjenja. Casovni interval se lahko nastavi s pritiskom tipke
plus 6 0z. minus 12med 1sin60s.
Za vklop laserskega Zarka in ciljanje
EJ na ciljno tocko nato pritisnite tipko
merjenje 7. Ponovno pritisnite tipko
@I 3| merjenje 7 za sprozitev merjenja.
Merjenje se opravi po izbranem ¢a-
sovnem intervalu. Merilna vrednost
2‘11 2[] Il seprikaze v vrstici z rezultatom c.
SeStevanje in odStevanje merilnih re-
zultatov ter merjenje minimuma in maksimuma pri ¢asovno
zamaknjenem merjenju dolZine ni mogoce.

Merjenje stenske povrsine (glejte sliko L)

Z merjenjem stenske povrsine se izrauna vsota ve€jega Ste-
vila posameznih povrsin s skupno viino.

Kot v prikazanem primeru se naj izracuna skupna povrsina ve-
Cjega Stevila sten z enako visino prostora A, vendar z razli¢ni-
mi dolzinami B.

Zamerjenja povrsine stene pritisnite tipko za menjanje funk-
cije 3 tolikokrat, da se na displeju pojavi prikaz za merjenje
povrsine stene 7.

Kot primerjenju dolZine, sedaj izmerite visino prostora A. Me-
rilna vrednost (,,cst*) se prikaze v zgordnji vrstici z merilnimi
vrednostmi a. Laser ostane vklopljen.

*JL"SER 1457458 Nato izmerite dolZino B, prve stene.
Povrsina se samodejno izraunain
19494 . prikaZe v vrstici z rezultatom c. Meril-
19494 5™  navrednost za dolzino se nahaja v
sredinski vrstici z merilnimi vrednost-

28[[ 1 []ﬁ m 9 mi a. Laser ostane vklopljen.

*JMSER 1457458 Natoizmerite dolZino B, druge stene.
V sredinski vrstici z merilnimi vredno-
23676 . sti a se prikaze posamezna merilna
43170 5™ vrednost, ki se sesteje k dolzini B,.
Vsota obeh dolzin (,,sum*“, ki se prika-
9 Ze v spodnji vrstici za merilne vredno-
6291 ﬁ[] IMl& stia) se pomnoti s shranjeno vigino
A. Vrednost skupne povrsine se pri-
kaZe v vrstici z rezultatom c.
Lahko izmerite poljubno veliko Stevilo dolZin By, ki se nato sa-
modejno seStejejo in pomnozijo z viSino A.
Predpogoj za pravilniizraun povrsine je, da je prvaizmerjena
dolZina (vtem primeru je toviSina prostora A) identi¢na za vse
delne povrsine.
Za novo merjenje povrsine stene z novo visino prostora A pri-
tisnite trikrat tipko 16.
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Oznacevalna funkcija (glejte sliko M)

Oznacevalna funkcija sluzi za prenos fiksne poti (oznacevalne
vrednosti), ki se ali izmeri ali vnese. Npr. pomaga pri oznace-
vanju razdalj za vmesne stene pri suhi gradnji.

Za oznacevalno funkcijo pritisnite tipko za menjavo funkcije 3
tolikokrat, dokler se na displeju ne pojavi prikaz za oznaceval-
no funkcijo 1.

Oznacevalna vrednost se lahko nastavi, kot sledi:

— Zavnos poznane vrednosti pritisnite tipko plus 6 0z. minus
12 tako dolgo, dokler se ne prikaze Zeljenavrednost v zgor-
nji vrstici z merilnimi vrednostmi a. Z dogim pritiskanjem
na tipko plus 6 oz. minus 12 te¢ejo vrednosti kontinuirano
naprej. Laser se Se ne vklopi.

— Zamerjenje oznacevalne vrednosti pritisnite tipko merje-
nje 7 enkrat za kratek ¢as za ciljanje in ponovno za kratek
€as za merjenje. Nato ostane laserski Zarek vklopljen.

— Izmerjenja ali podana referencna vrednost se lahko korigi-
ra s pritiskom na tipko plus 6 0z. minus 12.

Podolocitvi oznagevalne vrednosti pritisnite za dalj Casa tipko
merjenje 7, tako pricnete z merjenjem.

Sedaj premaknite merilno orodje za oznacitev v Zeljeno smer.
V vrstici z rezultatom c se tekoce prikazuje aktualna merska
vrednost celotne skupne merilne poti. V zgornji vrstici z meril-
nimi vrednostmi a se 3e kar naprej nahaja izbrana oznaceval-
na funkcija.

V sredinski in spodniji vrstici merilnih vrednosti a se nahaja
faktor (,,x*), vrednost — za kolikokrat je oznacevalna vre-
dnost vsebovana v skupni poti merilne vrednosti, in razlika
(,,dif*) med celoStevilnim veckratnikom oznaCevalne vredno-
stiin skupne poti.

Ce je skupna pot merilne vrednosti nekoliko manj$a kot celo-
Stevilni veckratnik, potem se prikaZejo negativna diferen¢na
vrednost in naslednji visji veckratnik oznacevalne vrednosti.

Merilno orodje premikajte tako dolgo, da se v sredinski vrstici

merilnih vrednosti a nahaja Zeljen veckratnik oznacevalne

funkcije in diferenéna vrednost v spodnjni vrstici merilnih vre-

dnostizna3a a,0,0 m“. Nato prenesite referencno tocko mer-

jenja.

Primeri:

a) pozitivna diferen¢na vrednost:

74m=(12x0,6m)+0,2m

*JMSER 06005 V skupni poti 7,4 m se 12-krat nahaja

oznacevalna vrednost 0,6 m. Poleg

7= 12 ® | tegavsebuje skupna pot Se ostanek

% H 02008 razlike 0,2 m. Skrajsajte razmak med

merilnim orodjem inizhodi$¢no tocko
7 400m

zadiferen¢novrednost 0,2 m, in nato
b) negativna diferen¢na vrednost:

prenesite dolZine.
7,0m=(12x0,6m)—0,2m
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*JL"SER U.EUUH' V skupni poti 7,0 mmanjka 0,2 m, da
bi oznacevalna vrednost 0,6 m bila

x 12 ® | 12-kratvsebovana. Povecajte razmak

%_._ =0.200%  med merilnim orodjem in izhodi&tno

tocko za 0,2 m, in nato prenesite dol-

Zino.

7 [][][] M skratkim pritiskom na tipko merjenje
7 prekinete oznacevalno funkcijo. Ce drZite na tipko merjenje
7 dalj ¢asa pritisnjeno, ponovno zazenete oznaCevalno funkci-
jio (z isto oznacevalno vrednostjo).
Oznacevalna funkcija se po 5 min avtomatsko izklopi. Za po-
presnjo zapustitev funkcije pritisnite eno izmed tipk za meril-
ne funkcije.

Seznam zadnjih merilnih vrednosti
Merilno orodije si shrani zadnjih 30 merilnih rezultatov in nji-
hoveizraune injih prikaZe v povratnemvrstnemredu (zadnjo
merilno vrednost najpre;.

J 63245, Z2a priklic shranjenih meritev pritisni-
B 10245 te tipko 15. Na displeju se pojavi re-

; M zultat zadnjega merjenja, k temu Se

@ 4327, | indikator za seznam merilnih vredno-

16 sti d ter Stevec za oStevilCenje prika-

27 6881 m 3 éin:)r:impi:Zi\;em pritisku tipke 15 ni

shranjenih nobenih drugih meritev, se merilno orodje menja
nazaj v zadnjo merilno funkcijo. Za zapustitev seznama z me-
rilnimi rezultati pritisnite eno izmed tipk za merilne funkcije.

Za konc¢anje merjenja minimuma/maksimuma pritisnite za
kratek &as na tipko za merjenje 16. Ce Zelite izbrisati celotni
seznam z merilnimi vrednostmi, drZite pritisnjeno tipko se-
znama merilnih vrednosti 15 in isto€asno za kratek ¢as tipko
16.

Brisanje merskih vrednosti

S kratkim pritiskom na tipko 16 lahko v vseh funkcijah merje-
njaizbriSete zadnje izratunane posamezne merske vrednosti.
Z veckratnim kratkim pritiskom na tipko izbriSete vse posa-
mezne merske vrednosti v obratnem vrstnem redu.

V funkciji merjenja povrsine stene se s prvim kratkim priti-
skomtipke 16 izbriSe zadnja posameznamerskavrednost, pri
drugem pritisku pa vse dolZine By, pri tretjem pritisku viSina
stene A.

SeStevanje merilnih vrednosti
Ce Zelite merilne vrednosti seStevati, morate najprej izvesti
poljubno meritev ali izberite vnos iz seznama merilnih vredno-
sti. Nato pritisnite tipko plus 6. Na displeju se v potrditev pri-
kaZe ,+“. Nato izvedite drugo meritev ali izberite drug vnos iz
seznama merskih vrednosti.

J 9g#5. " Zaodpoklic vsote obeh meritev priti-
B + snite tipko z rezultatom 5. V vrsticah z

merilno vrednostjo a se prikaze izra-
I 21327 cun,vsotase nahajav vrsticiz rezulta-
= tomec.

36 97 2 Po izraGunu vsote lahko k temu rezul-
. || B seStejete druge merilne vred-

nosti ali vnose merilnih vrednosti, ¢e pred vsakih merjenjem
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pritisnete konkretno tipko plus 6. SeStevanje se koncas priti-

skom tipke za rezultat 5.

Navodila za seStevanje:

— Vrednosti dolZin, povrSin in prostornin se ne morejo meSa-
no sestevati. Ce npr. sestejete vrednost dolzine in povrsi-
ne, se pri pritisku tipke za rezultat 5 za kratek ¢as pojavi na
displeju,,ERROR*. Nato menja merilno orodje v zadnjo ak-
tivno merilno funkcijo.

— Sesteje se vedno rezultat ene meritve (npr. vrednost pro-
stornine), pri stalnih meritvah pa merilna vrednost, ki je
prikazana v vrstici z rezultatom c. Ni mozno seStevanje po-
sameznih merilnih vrednosti iz vrstic z merilnimi vrednost-
mia.

— Pri €asovno zakasnelem merjenju dolZine in pri funkciji
oznacevanja ni mozno sestevanje, zaceto seStevanje se pri
menjavi v te funkcije prekine.

OdStevanje merskih vrednosti
J 19772 Zaodstevanje merilnih vrednosti pri-
_ tisnite tipko minus 12, na displeju se
pojavi v potrditev ,,—*. Nadaljni po-
I 71321 stopek je analogen postopku ,Seste-

vanje merilnih vrednosti*.
12443m

Navodila za delo

Splo3na navodila

Sprejemnaleca 26 inizhod laserskega Zarka 27 med meritvijo
ne smeta biti zakrita.

Merilno orodje se med merjenjem ne sme premikati (z iziemo
funkcij stalnega merjenja in merjenja maksimuma/minimuma
in oznaCevalne funkcije). Zaradi tega po moZznosti poloZite
merilno orodje ob ali na fiksne prislonitvene ali nalezne povr-
Sine.

Vplivi na merilno obmocje

Merilno obmocje je odvisno od svetlobnih razmer in odbojnih
lastnosti ciljne povrsine. Za boljSo vidljivost laserskega Zarka
pri opravilih na prostem in pri mo€nem vpadu sonca uporabi-
te ocala za vidnost laserskega Zarka 31 (pribor) in lasersko
ciljno tablo 32 (pribor) ali pa osencite ciljno povrsino.

Vplivi na rezultat meritve

Zaradi fizikalnih u€inkov ne moremo izkljuciti napak pri merje-
nju na vec vrstah povrsin. To so naslednje povrsine:

— prozorne povrsine (npr. steklo, voda),

zrcalne povrSine (npr. polirana kovina, steklo),

— porozne povrSine (npr. izolirni materiali),

— strukturirane povrsine (npr. grob omet, naravni kamen).
Na teh povrsinah po potrebi uporabite lasersko cilijno tablo
32 (pribor).

Poleg tega so napacne meritve mozne naciljnih povrsinah, na
katere ste poSevno ciljljali.

Prav tako lahko na mersko vrednost vplivajo zracni sloji razlic-
nih temperatur ali pa indirektne reflekcije.
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Meritev z nastavitvenim zatiCem (glejte slike B, C, F in G)
Uporaba nastavitvenega zati¢a 18 je primerna na primer za
meritve iz kotov (diagonala prostora) ali iz tezko dostopnh
mest, kakr3no je na primer vodilo rolete.

Pritisnite nazasko¢ko 1 nastavitvenega zatica, da bi razklopili
ali poklopili zatic ali spremenili njegov poloza.

Za merjenja iz zunanjih kotov poklopite nastavitveni zati¢ na
stran, za merjenja od zadnjega roba nastavitvenega zati¢a pa
ga poklopite nazaj.

Nastavite referen¢no ravnino za merjenja z nastavitvenim za-
tiCem tako, da ustrezno pritisnete tipko 8 (za merjenjas stran-
skim nastavitvenim zatiCem od zadnjega roba merilnega orod-
ja).

Naravnavanje z libelo

Libela 14 omogo¢a enostavno vodoravno naravnavanje meril-
negaorodja. S tem lahko laZje ciljate na ciljne povrsine, Se po-
sebej na daljSe razdalje.

Libela 14 v kombinaciji z laserskim Zarkom ni primerna za ni-
veliranje.

Ciljanje s ciljno optiko (GLM 250 VF) (glejte sliko N)
Vidna linija skozi ciljno optiko in laserski Zarek potekata para-
lelno druga k drugi. Tako je omogo¢eno natan¢no ciljanje pre-
ko dolgih razdalj, ko laserske tocke nive¢ moc¢ videti s prostim
ocesom.

Za ciljanje usmerite pogled skozi iskalo 10 ciljne optike. Pazi-
te nato, da bo okno 25 ciljne optike prosto in €isto.

Opozorilo: V obmocju v bliZini se dejanska in dodana ciljna
tocka ne pokrivata.

Viziranje s pomagalom za naravnavanije (glejte sliko O)
Naravnalna zareza 24 omogo€i laZje ciljanje preko vecjih raz-
dalj. V ta namen glejte vzdolz naravnalne zareze na strani me-
rilnega orodja. Laserski Zarek poteka paralelno k tej vidni lini-
ji.

Delo s stativom (pribor)

Se posebe;j pri vegjih razdaljah je nujna uporaba stativa. Po-
stavite merilno orodje s 1/4"-navojem 21 na menjalno plo$¢o
stativa 30 ali na obicajni komercialni fotostativ. Privijte ga z
nastavitvenim vijakom menjalne ploce.

Ustrezno referen¢no ravnino za meritev s stativom nastavite s
pritiskanjem tipke 8 (referencna ravnina je navoj).

Napake — Vzroki in pomo¢

Opozorilo o temperaturi (i) utripa, merjenje ni mozno
Merilno orodje je izven Pocakajte, dabomerilno
obratovalne temperature —10 °C  orodje doseglo delovno
do +50 °C (v funkciji trajnega temperaturo

merjenja do +40 °C).

Prikaze se opozorilo o bateriji (f)

Baterijska napetost se zmanjSuje  Menjajte baterije 0z.
(meritve so $e mozne) akumulatorske baterije
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Vzrok Pomoc¢
Opozorilo o bateriji () utripa, merjenje ni mozno

Premajhna baterijska napetost ~ Menjajte baterije oz.
akumulatorske baterije

Prikaz ,,ERROR" in ,,————— “nazaslonu

Preoster kot med laserskim Povecajte kot med
Zarkom in ciljem. laserskim Zarkom in
ciliem

Premocna refleksija ciljne ploskve Uporabite lasersko
(na primer ogledalo) oziroma ciljno tablo 32 (pribor)
preSibka refleksija ciljne ploskve

(na primer ¢rna snov) ali

premogno osvetljena okolica.

Izhod laserskega Zarka 27 oziroma Izhod laserskega Zarka
sprejemna le€a 26 stazarosena 27 oziroma sprejemno
(na primer zaradi hitre le€o 26 obriSite zmehko
temperaturne spremembe). krpo

lzradunana vrednost je veCjakot  IzraCunavanjerazdelitev
999999 m/m?/m?®. delne korake

Na zaslonu zgoraj utripa prikaz ,,ERROR*

PriStevanje/odStevanje merskih  PriStevajte/odStevajte

vrednosti z razli€nimi merskimi  samomerske vrednostiz

enotami enakimi merskimi en
otami

Rezultat meritve ni prepricljiv

Nejasno reflektiranje ciljne
ploskve (na primer vode, stekla).

Pokrijte ciljno ploskev

Zakritizhod laserskega Zarka 27  Izhod laserskega Zarka
oziroma zakrita sprejemnalea 27 oziroma sprejemna

26. le¢a 26 naj bosta vedno
nezakrita

Ovira na poti laserskega Zarka Laserska tocka mora
leZati v celoti na ciljni
povrsini.

Nastavljenaje napacnareferencna Izberite pravilno

ravnina referenéno ravnino za
meritev

Merilno orodje pri vsaki meritvi samo nadzi-
ra pravilno delovanje. Ce ugotovi, da je pri-
$lo do okvare, je na zaslonu vidno samo Se
utripanje simbola. V takem primeru, oziro-
ma Ce zgoraj navedeni ukrepi pri odstranitvi
napake ne pomagajo, prek VaSega trgovca
dostavite merilno orodje v servisno delavnico Bosch.

Preverjanje to¢nosti merilnega orodja

Natan&nost merilnega orodja lahko preverite, kot sledi:
— Izberite merilno obmocje dolZine pribl. 1 do 10 m, ki se ne
spreminja in katerega dolZino zanesljivo poznate (npr. Siri-
na prostora, odprtina vrat). Merilno obmocje se mora na-
hajati v notranjem prostoru, ciljna povrsina merjenja mora
biti gladka in se mora dobro odbijati.

— Obmocje izmerite 10-krat zaporedoma.

Bosch Power Tools
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Odkloni posameznih meritev od srednje vrednosti smejo zna-
Sati maksimalno +1,5 mm. ZabeleZite si merjenja, da boste
lahko kasneje primerjali natancnost.

Vzdrzevanje in servisiranje

VzdrZevanje in CisCenje

Merilno orodje lahko hranite in transportirate samo v priloZeni
zaSCitni torbi.

Merilno orodje naj bo vedno Eisto.

Merilnega orodja nikoli ne potapljajte v vodo ali v druge teko-
Cine.

Umazanijo obriSite z vlaZno, mehko krpo. Uporaba Cistil in to-
pil ni dovoljena.

Se posebno sprejemno leco 26 morate negovati z enako skrb-
nostjo, kot negujete ocala ali leCo fotoaparata.

V primeru kakrnihkoli vpra3anjin pri naro€anju nadomestnih
delov obvezno navedite 10-mestno Stevilko artikla, ki se na-
haja na tipski plo¢ici merilnega orodja.

Merilno orodje posljite na popravilo v zas¢itni torbi 28.

Servis in svetovanje o uporabi

Servis Vam bo dal odgovore na VaSa vprasanja glede popravi-
lainvzdrzevanja izdelka ter nadomestnih delov. Risbe razsta-
vljenega stanjaininformacije o nadomestnih delih se nahajajo
tudi na spletu pod:

www.bosch-pt.com

Skupina svetovalcev o uporabi podjetja Bosch Vam bo z vese-
ljem v pomog€ pri vpraSanjih o nasih izdelkih in njihovega pri-
bora.

Ob vseh vprasanijih in narocilih rezervnih delov nujno sporoci-
te 10-mestno Stevilko na tipski plocici izdelka.

Slovensko

Top Service d.o.o.
Celovska 172

1000 Ljubljana

Tel.: (01) 519 4225
Tel.: (01) 519 4205
Fax: (01) 519 3407

Odlaganje

Merilna orodja, pribor in embalazo oddajte v okolju prijazno

ponovno predelavo.

Merilna orodja in akumulatorskih baterij/baterij ne smete od-

vre€i med hiSne odpadke!

Samo za drzave EU:
V skladu z Direktivo 2012/19/EU se morajo
merilna orodja, ki niso ve€ v uporabi ter v
skladu z Direktivo 2006/66/ES morate
okvarjene ali obrabljene akumulatorske ba-
terije/baterije zbiratilo¢eno in jih okolju pri-
jazno reciklirati.

Pridrzujemo si pravico do sprememb.

—

Hrvatski

Upute za sigurnost

Sve upute treba proc€itati i pridrZavati ih se
kako biste s mjernim alatom radili sigurno i
bez opasnosti. Ukoliko se mjerni alat ne ko-
risti sukladno ovim uputama, to moze nega-
tivno utjecati na rad integriranih zastitnih
naprava u mjernom alatu. Znakovi i natpisi
upozorenja na mjernom alatu moraju ostati
raspoznatljivi. OVE UPUTE BRIZLJIVO SA-
CUVAJTE | DRUGOM KORISNIKU IH PREDAJTE ZAJEDNO
S MJERNIM ALATOM.

Oprez — ako se koriste uredaji za posluZivanje ili pode-
Savanije razliciti od onih ovdje navedenih ili se izvode
drugaciji postupci, to moze dovesti do opasnih izlaga-
njazracenju.

Mijerni alat se isporucuje sa natpisom upozorenja (na
slici mjernog alata na stranici sa slikama oznacen je
brojem 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635 nm

I_Laserstrahlung _I
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2 J

Ako tekst natpisa upozorenja nije na vaSem materi-
njem jeziku, u tom slucaju prije prvog pustanja u rad,
preko ovog natpisa upozorenja nalijepite isporu¢enu
naljepnicu na vaSem materinjem jeziku.
Ne usmjeravaijte lasersku zraku na ljude
ili Zivotinje i ne gledajte u izravnuiilire-
flektiranu lasersku zraku. Time moZete
zaslijepiti ljude, izazvati nesrece ili oStetiti
oko.
Ako laserska zraka pogodi oko, svjesno zatvorite o€i i
glavu smjesta odmaknite od zrake.
Na laserskom uredaju nita ne mijenjate.
Naocale za gledanije lasera ne koristite kao zatitne na-
ocale. NaocCale za gledanje lasera sluZe za bolje prepozna-
vanje laserske zrake, medutim one ne mogu zastititi od la-
serskog zraCenja.
Naocale za gledanje lasera ne koristite kao sun¢ane na-
oCale ili u cestovnom prometu. Naocale za gledanije lase-
ra ne sluze za potpunu zastitu od ultraljubicastih zraka i
smanjuju sposobnost za razlikovanje boja.
Popravak mjernog alata prepustite samo kvalificira-
nom stru¢nom osoblju i samo sa originalnim rezervnim
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dijelovima. Na taj ¢e se nacin posti¢i da ostane zadrzana OpiS proizvoda i radova
sigurnost mjernog alata.

Ne dopustite djeci dabez nadzora koriste laserski mjer-

ni alat. Djeca bi mogla nehoti¢no zaslijepiti druge ljude.

Sa mjernim alatom ne radite u okolini ugrozenoj ek- Uporaba za odredenu namjenu

_slplozqgm, u kO.JOJ se nallaze zapaljive te_I_(ukcmE, plmow Mijerni alat je predviden za mjerenje udaljenosti, duzina, visi-

i Prla_s,'”a-}_J mj_(le_rnom alatu mogu nastati iskre koje mogu na, razmaka i za izraCunavanje povrsina i volumena. Mjerni

zapaliti prasinuili pare. alat je prikladan za mjerenje u zatvorenim prostorimai na
otvorenom.

Molimo otvorite preklopnu stranicu s prikazom mjernog alata
i drZite ovu stranicu otvorenom dok Citate upute za uporabu.

Tehnicki podaci

Digitalni laserski daljinomjer GLM 150
Katalo3ki br. 3601K72000 3601K72100
Optika za ciljanje - [
Mjerno podruje 0,05-150m” 0,05-250m”
Tognost mjerenja (tipicna) +1,0mm® +1,0mm®
Najmanja pokazana jedinica 0,2 mm 0,2mm
Radna temperatura -10°C...+50°C9 —-10°C...+50 °C9
Temperatura uskladiStenja -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Relativna vlaznost max. 90 % 90 %
Klasa lasera 2 2
Tip lasera 635nm, <1 mwW 635nm, <1 mW
Promjer laserske zrake (kod 25 °C) cca.
— na 10 mudaljenosti 6mm> 6 mmP
— na 150 m udaljenosti 90 mm® 90 mmP
Baterije 4x1,5VLR03 (AAA) 4x1,5VLR0O3 (AAA)
Aku-baterije 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
Vijek trajanja baterije cca.
— pojedinagna mjerenja 300009 300009
— stalno mjerenje 5h® 5h®
TeZina odgovara EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Dimenzije 66x120x 37 mm 66 x120x 37 mm
Vrsta zaStite IP 54 (zasti¢en od praSineipr- IP 54 (zasti¢en od praSine i pr-
skanja vode) skanja vode)

A) Doseg Ce biti veci Sto se bolje lasersko svjetlo odbija od povrsine cilja (rasprsivanjem, ne zrcalno) i $to je svjetlija laserska tocka u odnosu na svjetlo
okoline (unutarnji prostori, polumrak). Kod nepovoljnih uvjeta (npr. mjerenje na otvorenom prostoru s jakim suncevim zraenjem) moze se ukazati po-
trebnim koristenje ciljne ploce.

B) Kod nepovoljnih uvjeta, kao npr. jako sunevo zragenje ili slabo reflektirajuce povrsine, maksimalno odstupanje iznosi +20 mm na 150 m. Kod po-
voljnih uvjeta treba ratunati sa utjecajem od +0,05 mm/m.

C) U funkciji stalnog mjerenja, maksimalna radna temperatura iznosi +40 °C.

D) Sirina linije lasera ovisi 0 svojstvu povrsing i uvjetima okoline.

E) Sa 1,2V aku-baterijama mogu¢ je manji broj mjerenja nego sa 1,5 V baterijama. Navedeni vijek trajanja baterija odnosi se na mjerenja bez osvjetlje-
nja displejai tona.

Za jednoznatno identificiranje vaSeg mjernog alata sluzi serijski broj 20 na tipskoj plo€ici.

Prikazani dijelovi uredaja 5 Tipka za rezultat

Numeriranje prikazanih komponenti odnosi se na prikaz mjer- 6 Tipkazaplus
nog alata na stranici sa slikama. 7 Tipka zamjerenje i stalno mjerenje
1 Aretiranje granicnog zatika 8 Tipka za biranje referentne ravnine
2 Tipka stalne laserske zrake 9 Displej
3 Tipka za promjenu funkcije 10 TraZilo optike za ciljanje (GLM 250 VF)

4 Tipka za mjerenje duzina, povrsina i volumena 11 Tipka za osvjetljenje displeja

Bosch Power Tools 160992A1YW|(18.3.16)
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12 Tipkaza minus

13 Tipka za mjerenje minimuma i maksimuma

14 Libela

15 Tipka za popis izmjerenih vrijednosti

16 Tipka za ukljucivanje/iskljucivanje i tipka za brisanje me-
morije

17 Prihvat omce za nosenje

18 Granicni zatik

19 Znak upozorenja za laser

20 Serijski broj

21 1/4" navoj

22 Pretinac za bateriju

23 Zatvarac pretinca za baterije

24 Pomoc u izravnavanju

25 Prozor¢ic optike za ciljanje (GLM 250 VF)

26 Prijemnaleca

27 Izlaz laserskog zratenja

28 Zatitnatorbica

29 OmcazanoSenje

30 Stativ*

31 Naocale za gledanje lasera*

32 Laserska ciljna ploca*

*Prikazan ili opisan pribor ne pripada standardnom opsegu isporu-

ke.

Pokazni elementi
a Reciizmjerene vrijednosti
b Pokaziva¢ greSke »ERROR«
¢ Redak rezultata
d Pokaziva¢ popisa izmjerenih vrijednosti
e Funkcije mjerenja
= Mijerenje duzina
T Mijerenje povrSina
=7  Mjerenje volumena
- Stalno mjerenje

max Mjerenje minimuma/maksimuma
Jednostruko Pitagorino mjerenje
"I/ Dvostruko Pitagorino mjerenje
24 Kombinirano Pitagorino mjerenje
<~ Trapezno mjerenje

(3 Funkcijatajmera

7/ Mijerenje povrsine zida

1 Funkcijatrasiranja

Upozorenje za bateriju

f
g Referentna ravnina mjerenja
h
i

3

Ukljucen laser
Upozorenje za temperaturu

Montaza

Stavljanje/zamjena baterije

Zarad mjernog alata preporucuje se primjena alkalno-man-
ganskih baterija ili aku-baterije.

Sa 1,2V aku-baterijom mogu¢ je manji broj mjerenja nego sa
1,5V baterijama.
Za otvaranje pretinca za baterije 22 okrenite zatvara¢ 23 u
polozaj "g i izvadite pretinac za baterije.
Kod stavljanja baterija, odnosno aku-baterija pazite na ispra-
van polaritet prema shemi u pretincu za baterije.
Ako bi se simbol baterije= prvi puta pojavio na displeju, tada
je moguce jos daljnjih 100 pojedinacnih mjerenja. Funkcija
stalnog mjerenja je deaktivirana.
Ako bi treperio simbol baterije =, moraju se zamijeniti bate-
rije, odnosno aku-baterije. Mjerenja vise nisu moguca.
Uvijek istodobno zamijenite sve baterije, odnosno aku-bateri-
ju. Koristite samo baterije ili aku-bateriju istog proizvodaca i
istog kapaciteta.
Baterije, odnosno aku-bateriju izvadite iz mjernog ala-
ta ako se dulje vrijeme nece koristiti. Baterije i aku-bate-
rija kod duljeg uskladiStenja mogu korodirati i sami se
isprazniti.

Rad

Pustanje u rad

Zastitite mjerni alat od vlage i izravnog djelovanja sun-
Cevih zraka.

Mijerni alat ne izlazite ekstremnim temperaturamaili
oscilacijama temperature. Ne ostavljajte ganpr. dulje vri-
jeme uautomobilu. Kod ve¢itemperaturnih oscilacija, prije
nego Sto Cete ga pustiti u rad, ostavite mjerni alat da se pr-
vo temperira.

Izbjegavajte snazne udarce ili padove mjernog alata.
Nakon jacih vanjskih djelovanja na mjerni alat, prije dalj-
njeg rada morate uvijek provesti provjeru to€nosti (vidjeti
»Provjera to¢nosti mjernog alatac, stranica 244).

Ukljucivanje/iskljucivanje
Uklju€eni mjerni alat ne ostavljajte bez nadzora i isklju-
Cite mjerni alat nakon uporabe. Laserska zraka bi mogla
zaslijepiti ostale osobe.

Za ukljucivanje mjernog alata imate slijede¢e moguénosti:

— Pritisnite na tipku za ukljucivanje/isklju¢ivanje 16: Mjerni
alat e se ukljuciti i nalazi se u funkciji mjerenja duzina. La-
ser se nece ukljuciti.

— Kratki pritisak na tipku za mjerenje 7: Ukljuuje se mjerni
alatilaser. Mjerni alat se nalazi u funkciji mjerenja duzina.

— Dugi pritisak na tipku za mjerenje 7: Ukljucuje se mjerni
alatilaser. Mjerni alat se nalazi u funkciji stalnog mjerenja.
Ne usmjeravajte lasersku zraku naljude ili Zivotinje ine
gledajte u lasersku zraku, niti sa ve¢e udaljenosti.

Za iskljucivanje mjernog alata, dulje vrijeme pritisnite na tip-

ku za uklju€ivanje/iskljucivanje 16.

Ako se cca. 5 min. na mjernom alatu ne bi pritisnula niti jedna

tipka, tada ¢e se mjerni alat automatski iskljuciti za Cuvanje

baterija.

Kod automatskog isklju€ivanja ostaju zadrzane sve memorira-

ne vrijednosti.
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Postupak mjerenja

Nakon uklju€ivanja mjerni alat se uvijek nalazi u funkciji mjere-

nja duZina, odnosno stalnog mjerenja. Ostale funkcije mjere-

njamozete podesiti pritiskom na pripadajucu funkcijsku tipku

(vidjeti »Funkcije mjerenjag, stranica 239).

Kao referentna razina za mjerenje nakon ukljucivanja, oda-

bran je straznji rub mjernog alata. Pritiskom na tipku referen-

tne razine 8, moZete promijeniti referentnu razinu (vidjeti »Bi-

ranje referentne razine (vidjeti slike A—E)«, stranica 239).

Nakon odabira funkcije mjerenjaireferentne razine, svi daljnji

koraci provode se pritiskom na tipku za mjerenje 7.

PoloZite mjerni alat sa odabranom referentnom razinom na

Zeljenu mjernu liniju (npr. zid).

Za ukljuCivanje laserske zrake, kratko pritisnite na tipku za

mjerenje 7.

Ne usmjeravajte lasersku zraku naljudeili Zivotinje i ne
gledajte u lasersku zraku, niti sa vece udaljenosti.

Vizirajte sa laserskom zrakom ciljnu povrSinu. Za aktiviranje

mjerenja pritisnite jedan Suta kratko na tipku za mjerenje 7.

Kod ukljucene stalne laserske zrake, mjerenje pocinje ve¢ na-

kon prvog pritiska na tipku za mjerenja 7. U funkciji stalnog

mjerenja, mjerenje zapocinje odmah kod ukljucivanja funkci-
je.

Izmjerenavrijednost se pojavljuje obi¢no u toku 0,5 sikasnije

nakon 4 s. Trajanje mjerenja ovisi od udaljenosti, uvjeta svje-

tlai svojstava refleksije ciljne povrsine. ZavrSetak mjerenja se
pokazuje signalnim tonom. Nakon zavrSenog mjerenja laser-
ska zraka Ce se automatski iskljuciti.

Ako se 20 s nakon postavljanja cilja ne provodi nikakvo mjere-

nje, laserska zraka ¢e se automatski iskljuciti za o€uvanje ba-

terija.

Biranje referentne razine (vidjeti slike A—E)

Za mjerenje moZete birati medu Cetiri razlicite referentne rav-

nine:

— straznji rub mjernog alata, odnosno prednji rub bo¢no ra-
sklopljenog granicnog zatika 18 (npr. kod stavljanja na
vanjske uglove),

— vrhovi prema natrag sklopljenog grani¢nog zatika 18 (npr.
zamjerenja iz uglova),

— prednji rub mjernog alata (npr. kod mjerenja pocevsi od ru-
bastola),

— navoj 21 (npr. za mjerenje sa stativom).

Za biranje referentne ravnine, tipku 8 pritiscite toliko ¢esto

dok se nadispleju ne pokaze trazenareferentnarazina. Nakon

svakog uklju¢ivanja mjernog alata, straznji rub mjernog alata
je prethodno podeSen kao referentna razina.

Nije moguca naknadna promjena referentne razine, od ve¢

provedenih mjerenja (npr. kod pokazivanja izmjerenih vrijed-

nosti u popisu izmjerenih vrijednosti).

Stalna laserska zraka
Mjerni alat moZete prema potrebi prebaciti na stalnu lasersku
zraku. U tu svrhu pritisnite tipku stalne laserske zrake 2. Na
displeju Ce stalno svijetliti pokazivac ,,LASER".
Ne usmjeravajte lasersku zraku naljude ili Zivotinje ine
gledajte u lasersku zraku, niti sa vece udaljenosti.
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Laserska zraka ostaje u ovom pode3avanju ukljucenaiizmedu
mjerenja, a za mjerenje je dovoljan samo jednokratni pritisak
natipku za mjerenje 7.

ZaiskljuCivanje stalne laserske zrake ponovno pritisnite tipku
2 iliiskljucite mjerni alat.

Ako bi se tokom jednog mjerenja iskljucila stalna laserska zra-
ka, mjerenje ¢e se automatski zavrsiti.

Osvijetljenje displeja

Za uklju€ivanje i iskljucivanje osvjetljenja displeja pritisnite
tipku 11. Ako se 10 s nakon ukljucivanja osvjetljenja displeja
ne bi pritisnula niti jedna tipka, tada ¢e se on iskljuciti za ¢uva-
nje baterija.

Signalni ton
Za ukljucivanje i iskljuCivanje signal-

B nog tona, tipku za promjenu funkcija
3 pritis¢ite toliko Cesto dok se na dis-

+- E(] pleju ne pojavi pokazivanje za pode-
Savanje tona. Pritiskom na tipku za
plus 6, odnosno tipku za minus 12, bi-
rate Zeljeno podeSavanije.

Odabrano podeSavanje tona ostaje zadrZano kod iskljucivanja

i uklju€ivanja mjernog alata.

Promjena mjerne jedinice

Za pokazivanje izmjerenih vrijednosti u svakom trenutku mo-

Zete promijeniti mjernu jedinicu.

Mogu se birati slijedece mjerne jedinice:

— Mijerenje duzina: m, cm, mm,

— Mjerenje povrsina: m?,

— Mijerenje volumena: m®.
Zapromjenu mjerne jedinice, tipku za

B promjenu funkcije 3 pritiséite toliko
Cesto dok se na displeju ne pojavi

+e- 00005 pokazivanje mjerne jedinice. Pritis-
kom na tipku za plus 6, odnosno tipku
zaminus 12, birate Zeljenu mjernu je-
dinicu.

Funkcije mjerenja

Jednostruko mjerenje duzina

Zamjerenje duzina priti€ite tipku 4 toliko ¢esto dok se na dis-

pleju ne pojavi pokazivanje za mjerenje duzina —.
Zaciljanje i za mjerenje pritisnite je-

EJ dan puta kratko na tipku za mjerenje

7
:[ lzmjerena vrijednost ¢e se pokazati u
retku rezultata c.

LI 87 32 m Kod vige mjerenja duZine jednih iza
. drugih, u recima izmjerenih vrijedno-
sti a pokazat Ce se rezultati zadnjih mjerenja.
Stalno mjerenje
Kod stalnog mjerenja mjerni alat se moze relativno pomicati
prema cilju, kod ¢ega se izmjerena vrijednost aktualizira na-

kon cca. svakih 0,5 s. MoZete se npr. udaljiti od zida do Zelje-
ne udaljenosti, a trenutatna udaljenost se moze uvijek o€itati.
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Za stalnamjerenja odaberite najprije funkciju mjerenja duZina
i nakon toga pritiscite tipku za mjerenje 7 toliko dugo dok se
na displeju ne pojavi pokazivanje +- za stalno mjerenje. La-
ser se ukljucuje i mjerenje pocinje ponovno.

3 T LASER Trenutacna izmjerena vrijednost po-
kazat Ce se u retku rezultata c.
CE Kratkim pritiskom na tipku za mjere-
A nje 7 zavrSava se stalno mjerenje. Za-

dnja izmjerena vrijednost ¢e se poka-
2[1 1 2[] zati u retku rezultata c. Duljim priti-
. M skomna tipku za mjerenje 7 ponovno
zapocinje stalno mjerenje.

Stalno mjerenje se automatski iskljucuje nakon 5 minuta. Za-
dnjaizmjerena vrijednost ostaje pokazana u retku rezultata c.

Mjerenje minimuma/maksimuma (vidjeti slike F—G)
Mjerenje minimuma sluZi za odredivanje najkrace udaljenosti

od jedne Cvrste referentne toCke. Ono pomaze npr. kod odre-
divanja okomica ili vodoravnih linija.

Mjerenje maksimuma sluzi za odredivanje najvece udaljenosti
od jedne fiksne referentne tocke. Ono pomaze npr. kod odre-
divanja dijagonala.
Za jednostruko mjerenje minimuma/maksimuma odaberite
najprije funkciju mjerenja duZina i pritisnite nakon toga tipku
13. U retku rezultata c pokazat Ce se »min« za mjerenje mini-
muma. Za mjerenje maksimuma ponovno pritisnite tipku 13,
tako da se u retku rezultata pokaZe »max«. Nakon toga priti-
snite tipku za mjerenje 7. Laser ¢e se ukljuciti i mjerenje poci-
nje.
Pomicite laser preko trazenog cilja amo-tamo (npr. ugao pro-
storije kod odredivanja dijagonala), tako da referentna tocka
mjerenja (npr. vrh grani¢nog zatika 18) uvijek ostaje naistom
mjestu.
J 4574, mx U retku rezultata c ¢e se (ovisno od
B 9676, oo odabrane funkcije) pokazati minimal-
= MEMEM S na odnosno maksimalna izmjerena
_i_ 311 vrijednost. Ona €e se uvijek prenijeti
ako je trenutacna izmjerena vrijed-
min | NnostduZina manja odnosno veéa od
267 ﬁ}‘ [l dosada3nje minimalne odnosno mak-
simalne vrijednosti. U recimaizmjere-
nih vrijednosti a pojavit ¢e se maksimalna (»max«), minimal-
na (»min«) i trenutana izmjerena vrijednost.

Za zavrSavanje mjerenja minimuma/maksimuma pritisnite na
kratko tipku za mjerenje 7. Ponovnim pritiskom na tipku za
mjerenje ponovno zapoCinje mjerenje.

Mjerenje minimuma/maksimuma moZe se primijeniti i kod
mjerenja duZina, unutar drugih funkcija mjerenja (npr. mjere-
nje povrsina). U tu svrhu kod pripadajuceg odredivanja vrijed-
nosti pojedinacnog mjerenja, jedan puta pritisnite tipku 13 za
minimalno mjerenje, odnosno dva puta za maksimalno mjere-
nje. Nakon toga pritisnite tipku 7 mjerenja za ukljuivanje la-
serske zrake. Pomaknite mjerni alat tako da se izmjeri Zeljena
minimalna odnosno maksimalna vrijednost i pritisnite tipku
mjerenja 7 za preuzimanje minimalne odnosno maksimalne
vrijednosti u tekuce izraCunavanje.

Kod mjerenja duZina sa vremenskom zadrskom i u funkciji tra-
siranja, nisu moguca nikakva mjerenja minimuma odnosno
maksimuma.

Mjerenje minimuma/maksimuma automatski ¢e se iskljuciti
nakon 5 minuta.

Mijerenje povrSina
Zamjerenje povrsina, tipku 4 priti¢ite toliko Cesto dok se na
displeju ne pojavi pokazivanje za mjerenje povrsina—.
Nakon toga mjerite duzinu i Sirinu jednu iza druge, kao kod
mjerenja duZina. lzmedu oba mjerenja laserska zraka ostaje
uklju¢ena.
J 4573 Nakon zavrsenog drugog mjerenja au-
B 3969 tomatski e se izraCunati povrsina i
£8SE M pokazati u retku rezultata c. Pojedi-
nacne izmjerene vrijednosti nalaze se
u recima izmjerene vrijednosti a.

14953m?

Mjerenje volumena
Zamjerenje volumena pritiScite tipku 4 toliko ¢esto dok se na
displeju ne pojavi pokazivanje za mjerenje volumena —.
Nakon toga mjerite duZinu, Sirinu i visinu jednu iza druge, kao
kod mjerenja duZina. lzmedu tri mjerenja laserska zraka osta-
je ukljucena.

J 4873 Nakon zavr§enog tre¢eg mjerenja au-
B 34,899 tomatski e se izraCunati volumen i

; M| pokazati u retku rezultata c. Pojedi-
@ 10873 nacne izmjerene vrijednosti nalaze se
u recima izmjerene vrijednosti a.

1 8&8 7 ﬁ 3 Vrijednosti veée od 999999 m® ne
- m mogu se pokazati, na displeju ¢e se
pojaviti »ERROR« i »————«. Podijeli-

te mjerenivolumen u pojedinacnamjerenjaije ste vrijednosti
zasebno izraCunali i zatim ih saZeli.

Neizravno mjerenje duZina (vidjeti slike H—K)

Neizravno mjerenje duZina sluZi za odredivanje udaljenosti
koje se ne mjere izravno, jer bi zapreka poremetila putanju la-
serske zrake ili ne bi bila na raspolaganju niti jedna ciljna povr-
Sina kao reflektor. Tocni rezultati ¢e se postici samo ako se
kod pripadajuceg mjerenja tocno odrzi pravi kut (Pitagorin
poucak).

Kod toga pazite da referentna tocka mjerenja (npr. straznji
rub mjernog alata) kod svih pojedinacnih mjerenja, u toku jed-
nog postupka mjerenja ostane to€no na istoj strani (izuzetak:
trapezno mjerenje).

Izmedu pojedinacnih mjerenja laserska zraka ostaje ukljuce-
na.

Zaneizravno mjerenje duZina na raspolaganju su Cetiri funkci-
je mjerenja sa kojima se mogu odrediti razli¢ite mjerne dioni-
ce. Za biranje funkcije mjerenja, tipku za promjenu funkcije 3
pritid¢ite toliko ¢esto dok se na displeju ne pokaze simbol tra-
Zene funkcije.
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a) Jednostruko Pitagorino mjerenje (vidjeti sliku H)
Tipku za promjenu funkcije mjerenja 3 pritisite toliko esto
dok se na displeju ne pojavi pokazivanje za jednostruko Pita-
gorino mjerenje %]

Kao i kod mjerenja duzina izmjerite dionice »1« i »2« ovim re-
doslijedom. Kod toga pazite da izmedu dionice »1« i trazene
dionice »E« postoji pravi kut.

Nakon zavr$enog zadnjeg mjerenja,
rezultat za trazenu dionicu »E« poka-
zat Ce se U retku rezultata c. Pojedi-
nacne izmjerene vrijednosti nalaze se
u recima izmjerene vrijednosti a.

b) Dvostruko Pitagorino mjerenje (vidjeti sliku I)

Tipku za promjenu funkcije mjerenja 3 pritis¢ite toliko ¢esto
dok se na displeju ne pojavi pokazivanje za dvostruko Pitago-
rino mjerenje . .

Kao i kod mjerenja duzina, izmjerite dionice »1«, »2« i »3«
ovim redoslijedom. Kod toga pazite da izmedu dionice »1«i
traZene dionice »E« postoji pravi kut.

Nakon zavr§enog zadnjeg mjerenja,
rezultat za traZenu dionicu »E« poka-
zat ¢e se u retku rezultata c. Pojedi-
nacne izmjerene vrijednosti nalaze se
u recima izmjerene vrijednosti a.

¢) Kombinirano Pitagorino mjerenje (vidjeti sliku J)
Tipku za promjenu funkcije mjerenja 3 pritis¢ite toliko ¢esto
dok se na displeju ne pojavi pokazivanje za kombinirano Pita-
gorino mjerenje 2.

Kao i kod mjerenja duzina, izmjerite dionice »1«, »2«i»3«
ovim redoslijedom. Kod toga pazite da izmedu dionice »1«i
traZene dionice »E« postoji pravi kut.

Nakon zavrSenog zadnjeg mjerenja,
rezultat za trazenu dionicu »E« poka-
zat ¢e se u retku rezultata c. Pojedi-
nacne izmjerene vrijednosti nalaze se
u recima izmjerene vrijednosti a.

d) Trapezno mjerenje (vidjeti sliku K)

Tipku za promjenu funkcije mjerenja 3 pritiscite toliko Cesto
dok se na displeju ne pojavi pokazivanje za trapezno mjerenje
L

Kao i kod mjerenja duzina, izmjerite dionice »1«, »2«i»3«
ovim redoslijedom. Kod toga pazite da mjerenje dionice »3«
pocinje tocno na krajnjoj to€ci dionice »1«idaizmedu dionice
»1l«i»2«, kao iizmedu »1«i»3«, postoji pravi kut.
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Nakon zavr§enog zadnjeg mjerenja,
rezultat za trazenu dionicu »E« poka-
zat ¢e se u retku rezultata c. Pojedi-
nacne izmjerene vrijednosti nalaze se
urecima izmjerene vrijednosti a.

Mijerenje duzina sa vremenskom zadrSkom

Mjerenje duZina sa vremenskom zadrSkom pomaze npr. kod
mjerenja na teSko dostupnim mjestima ili kada se trebaju spri-
jeciti gibanja mjernog alata tijekom mjerenja.

Zamjerenje duzina uz vremensku zadrsku, tipku za promjenu
funkcija 3 pritis¢ite toliko Cesto dok se na displeju ne pojavi
pokazivanje za mjerenje duZina uz vremensku zadr3ku .

U retku izmjerene vrijednosti a pokazat ¢e se vremenski ras-
pon od aktiviranja do mjerenja. Vremenski raspon se moze
podesiti od 1 s do 60 s pritiskom na tipku za plus 6 odnosno
na tipku za minus 12.

Nakon toga pritisnite tipku mjerenja 7
za ukljucivanje laserske zrake i za ci-
ljanje ciljne tocke. Ponovno pritisnite
tipku za mjerenje 7 za aktiviranje mje-
renja. Mjerenje se provodi nakon oda-
branog vremenskog raspona. lzmje-
rena vrijednost Ce se pokazati u retku
rezultata c.

Zbrajanje i oduzimanje rezultata mjerenja kao i mjerenje mini-

muma/maksimuma nije moguce kod mjerenja duZina sa vre-
menskom zadrSkom.

Mijerenje povrsine zida (vidjeti sliku L)

Mjerenje povrsine zida sluzi tome da se zbroj viSe pojedinac-
nih povrsina odreduje sa zajedni¢kom visinom.

U prikazanom primjeru treba se odrediti ukupna povrsina vise
zidova, koja ima istu visinu prostorije A, ali razliCite duZine B.
Za mjerenja povrsine zida, tipku za promjenu funkcije mjere-
nja 3 pritiscite toliko Cesto dok se na displeju ne pojavi poka-
zivanje za mjerenje povrsine zida 7.

Kao kod mjerenja duzinaizmjerite visinu prostorije A. lzmjere-
navrijednost (»cst«) pokazat ¢e se u gornjem retku izmjerene
vrijednosti a. Laser ostaje ukljucen.

Nakon toga izmjerite duZinu B; prvog
zida. PovrSina e se automatski izra-
Cunati i pokazati u retku rezultata c.
Izmjerena vrijednost duZine nalazi se
u srednjem retku izmjerene vrijedno-
sti a. Laser ostaje ukljucen.
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FTWER 14574 s Nakon toga izmjerite duZinu B, dru-
é} 23'5?5 gog zida. Pojedinacna izmjerena vri-
: M jednost duZine koja se pokazuje u
43170 &™  srednjem retku izmjerene vrijednosti

a pribrojiti ¢e se duZini B, . Zbroj obje
duZine (»sum, pokazuje se u donjem
retku izmjerene vrijednosti a) pomno-

629160m? e jecnost
Zit Ce se samemoriranom visinom A.

Vrijednost ukupne povrsine pokazat Ce se u retku rezultata c.
Mozete mjeriti proizvoljni broj ostalih duzina By, koje se auto-
matski zbrajaju i mnoze sa visinom A.

Preduvjet za tocno izraunavanje povrsine je da je prva izmje-
rena duZina (u ovom primjeru visina prostorije A) identicna za
sve parcijalne povrsine.

Zanovo mjerenje povrSine zidasanovom visinom prostorije A

pritisnite tri puta na tipku 16.

Funkcija trasiranja (vidjeti sliku M)

Funkcija trasiranja sluzi za prijenos fiksne dionice (vrijednost

trasiranja), koja se mjeri ili se moZe unijeti. Ona pomaZze npr.

kod obiljezavanja razmaka za meduzidove u suhom gradenju.

Za funkciju trasiranja, tipku za promjenu funkcije mjerenja 3

pritiS¢ite toliko Cesto dok se na displeju ne pojavi pokazivanje

za funkciju trasiranja 1.

Vrijednost trasiranja se moze podesiti kako slijedi:

— Zaunos poznate vrijednosti, plus tipku 6 odnosno minus
tipku 12 pritisCite toliko dugo dok se u gornjem retku iz-
mjerene vrijednosti a ne pokaZze trazena vrijednost. Kod
duljeg pritiska na plus tipku 6, odnosno minus tipku 12,
vrijednosti ée kontinuirano teci dalje. Laser se jo$ ne uklju-
Cuje.

— Zamjerenje vrijednosti trasiranja, jedan puta kratko priti-
snite tipku za mjerenje 7 za ciljanje i ponovno kratko za
mjerenje. Nakon toga laserska zraka ostaje ukljucena.

— lzmjerenaili unesena vrijednost trasiranja moZe se korigi-
rati pritiskom na tipku za plus 6, odnosno tipku za minus
12.

Nakon utvrdivanja trasirane vrijednosti, za pocetak mjerenja
pritisnite dulje na tipku za mjerenje 7.

Mjerni alat pomaknite sada za trasiranje u Zeljenom smjeru. U
retku rezultata c ¢e se stalno pokazivati trenutana izmjerena
vrijednost ukupne izmjerene dionice. U gornjem retku izmje-
rene vrijednosti a i dalje se nalazi odabrana vrijednost trasira-
nja.

U srednjem i donjem retku izmjerene vrijednosti a nalazi se
faktor (»x«), koliko puta je vrijednost trasiranja sadrzana u
ukupnoj mjernoj dionici, i razlika (»dif«) izmedu cjelobrojnog
viSekratnika vrijednosti trasiranja i ukupne dionice.

Ako je ukupna mjerna dionica nesto manja od cjelobrojnog vi-
Sekratnika, u tom ¢e se slu€aju pokazati negativna vrijednost
razlike i slijededi visi viSekratnik vrijednosti trasiranja.

Mjerni alat pomicite toliko dugo dok se u srednjem retku iz-
mjerene vrijednosti a ne nade traZeni viSekratnik vrijednosti
trasiranja i dok vrijednost razlike u donjem retku izmjerene
vrijednosti a ne iznosi »0,0 m«. Nakon toga prenesite referen-
tnu tocku mjerenja.

—

Primjeri:
a) Pozitivna vrijednost razlike:
74m=(12x0,6m)+0,2m

*JL"SER u_ﬁuu:ﬂx— U ukupnoj dionici od 7,4 m, vrijed-

é 12 nost trasiranja 0,6 m sadrzana je 12
= ® | puta. Osim toga, ukupna dionica sa-

%_._ 020085  drzijos ostatak od 0,2 m. Razmak iz-

medu mjernog alata i polazne tocke
skratite za vrijednost razlike 0,2 mi
nakon toga prenesite duzinu.

/. 400m

b) Negativna vrijednost razlike:

7,0m=(12x0,6m)—0,2m
*JMSER 06007 U ukupnoj dionici od 7,0 m nedostaje
é 1 0,2 m sve dok vrijednost trasiranja
7= * 0,6 mnebude sadrzana 12 puta.
% i -02008" Povecajte razmak izmedu mjernog
ot . v .
alatai pokazne tocke za 0,2 minakon
7 [][][] toga prenesite duZinu.
E M kratkim pritiskom natipku 7 zamjere-
nje, prekinite funkciju trasiranja. Duljim pritiskom na tipku 7
zamjerenje, funkcija trasiranja ponovno zapocinje (sa istom
vrijedno3¢u trasiranja).
Funkcija trasiranja automatski se isklju€uje nakon 5 minuta.
Za prethodno napustanje funkcije pritisnite jednu od tipki za
funkcije mjerenja.
Popis zadnjih izmjerenih vrijednosti
Mjerni alat memorira zadnjih 30 izmjerenih vrijednosti i njiho-

vo izraCunavanje i pokazuje ih obrnutim redoslijedom (zadnju
izmjerenu vrijednost kao prvu).

J B2i5: 0 Za pozivanje memoriranih mjerenja
B 10245 pritisnite tipku 15. Na displeju ¢e se

; M= pojaviti rezultat zadnjeg mjerenja, a
@ 4327 uzto indikator za popis izmjerenih vri-
2 16 jednosti d, kao i broja¢ za numerira-

3 nje pokazanih mjerenja.
27 6881 M® Acosekod ponovnog pritiska na tipku
15 ne memoriraju nikakva daljnja mjerenja, mjerni alat mije-
nja natrag u zadnju funkciju mjerenja. Zanapustanje popisaiz-
mjerenih vrijednosti, pritisnite jednu od tipki za funkcije mje-
renja.

Za brisanje trenutacno pokazanog unosa popisa izmjerenih
vrijednosti, pritisnite na kratko tipku 16. Za brisanje komplet-
nog popisa izmjerenih vrijednosti, drZite pritisnutu tipku popi-
sa izmjerenih vrijednosti 15 i istodobno na kratko pritisnite
tipku 16.

Brisanje izmjerenih vrijednosti

Kratkim pritiskom na tipku 16, u svim funkcijama mjerenja
moZe se izbrisati zadnje odredena pojedinacna vrijednost.
Visekratnim kratkim pritiscima na tipku, pojedinacne izmjere-
ne vrijednosti Ce se izbrisati obrnutim redoslijedom.

U funkciji mjerenja povrsine zida, kod prvog kratkog pritiska
natipku 16, izbrisat ¢e se zadnja pojedinacna izmjerena vri-
jednost, kod drugog pritiska izbrisat ¢e se sve duzine By, a
kod treceg pritiska izbrisat Ce se visina prostorije A.
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Zbrajanje izmjerenih vrijednosti
Za zbrajanje izmjerenih vrijednosti, najprije provedite proi-
zvoljno mjerenje ili odaberite jedan unos iz popisa izmjerenih
vrijednosti. Nakon toga pritisnite na plus tipku 6. Na displeju
e se za potvrdu pojaviti »+«. Nakon toga provedite drugo
mjerenije ili odaberite daljnji unos iz popisa izmjerenih vrijed-
nosti.
J gpi5 Za pozivanje zbroja oba mjerenja pri-
B + tisnite tipku za rezultat 5. izraunava-
nje Ce se pokazati u retku izmjerene
I 271327 vrijednosti a, a zbroj se nalazi u retku
= rezultata c.

36 972 Nakon izratunavanja zbroja, ovom re-
. M ztatuse mogu pribrojiti ostale
izmjerene vrijednosti il unosi u popise izmjerenih vrijednosti,

ako se prije mjerenja pritisne tipka za plus 6. Zbrajanje se za-
vrSava pritiskom na tipku za rezultat 5.

Upute za zbrajanje:

— Vrijednosti duZina, povrsina i volumena ne mogu se mjeso-
vito zbrajati. Ako se npr. zbraja jedna vrijednost duzine i
jedna vrijednost povrsine, kod pritiska na tipku za rezultat
5, na displeju se na kratko pojavljuje »ERROR«. Nakon to-
ga mjerni alat mijenja na zadnju aktivnu funkciju mjerenja.

— Zbrajase rezultat jednog mjerenja (npr. vrijednost volume-
na), akod stalnog mjerenja izmjerena vrijednost pokazana
u retku rezultata c. Nije moguce zbrajanje pojedinanih iz-
mjerenih vrijednosti iz redaka izmjerenih vrijednosti a.

— Kod mjerenja duzina sa vremenskom zadrskom i u funkciji
trasiranja, nisu moguca nikakva dodavanja, a zapoCeta
zbrajanja se prekidaju kod promjene u ovim funkcijama.

Oduzimanje izmjerenih vrijednosti
J 19772 Zaoduzimanje izmjerenih vrijednosti
_ pritisnite tipku za minus 12, na dis-
pleju ¢e se za potvrdu pojaviti »—«.
I 71321 Daljnji postupak je slican »Zbrajanje

izmjerenih vrijednosti«.
12449m

Upute zarad

Opée napomene

Prijemnale¢a 26 i izlaz laserskog zracenja 27 ne smiju biti po-
kriveni tijekom mjerenja.

Mjerni alat se tijekom mjerenja ne smije pomicati (sa izuzet-
kom funkcija stalnog mjerenja, mjerenja minimuma/maksi-
muma i funkcije trasiranja). Zbog toga mjerni alat stavite po
mogucnosti na Evrstu grani€nu povrsinu ili povrSinu nalijega-
nja.

Utjecaji namjerno podrucje

Mjerno podrucje ovisi od uvjeta osvjetljenja i od svojstava re-
fleksije ciljne povrsine. Za bolju vidljivost laserske zrake kod
rada na otvorenomikod jaCeg suncevog zraCenja, treba nositi
naoCale za gledanje lasera 31 (pribor) i ciljnu plocu lasera 32
(pribor), ili zasjenite ciljnu plocu.
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Utjecaji na rezultat mjerenja

Zbog fizikalnih efekata ne moZe se iskljuciti da kod mjerenja

narazlicitim povrsinama dode do pogreSnih mjerenja. Tu se

ubrajaju:

prozirne povrsine (npr. staklo, voda),

— zrcalne povrSine (npr. polirani metal, staklo),

porozne povrSine (npr. izolacijski materijali),

— strukturirane povrsine (npr. hrapava Zbuka, prirodni ka-
men).

Na ovim povrSinama u danom slu¢aju koristite ciljnu plo¢u la-

sera 32 (pribor).

Pogre$na mjerenja su osim toga moguca na koso ciljanim cilj-

nim povrSinama.

Na izmjerenu vrijednost mogu isto tako utjecati zraCni slojevi

razli¢itih temperatura ili neizravno primane refleksije.

Mijerenje sa grani¢nim zatikom (vidjeti slike B, C, F i G)
Primjena grani¢nog zatika 18 je npr. prikladna za mjerenje iz
uglova (prostorna dijagonala) ili teSko dostupnih mjesta kao
Sto su nosaci roleta.

Pritisnite na aretiranje 1 grani¢nog zatika za isklapanje odno-
sno uklapanje zatika i promjenu njegove pozicije.

Za mjerenja na vanjskim uglovima sklopite grani¢ni zatik na
stranu, azamjerenja pocevsi od straznjeg ruba, granicni zatik
sklopite prema natrag.

Odgovarajuce namjestite referentnu razinu za mjerenja sa
grani¢nim zatikom, pritiskom na tipku 8 (za mjerenja sa boc-
nimgrani¢nim zatikom, namjerenja pocevsi od straznjeg ruba
mjernog alata).

Usmjeravanije sa libelom

Libela 14 omogu¢ava jednostavno vodoravno izravnavanje
mjernog alata. Na taj se nacin ciljne povrsine mogu lakse naci-
ljati, posebno na velikim udaljenostima.

Libela 14 ukombinaciji sa laserskom zrakom nije prikladna za
niveliranje.

Ciljanje sa optikom za ciljanje (GLM 250 VF)

(vidjeti sliku N)

Vidljive linije kroz optiku za ciljanje i lasersku zraku polozene
su paralelno jedna prema drugoj. Time se omogucava preci-
zno ciljanje na vece udaljenosti, ako se laserska tocka vise ne
moze vidjeti golim okom.

Za ciljanje gledajte kroz traZilo 10 optike za ciljanje. Kod toga
pazite da prozorci¢ 25 optike za ciljanje bude slobodan i €ist.
Napomena: U bliskom podrucju se stvarna i pokazana ciljna
tocka ne prekrivaju.

Postavljanje ciljasapomo¢nim sredstvomzaizravnavanje
(vidjeti sliku O)

Uz pomo¢ sredstva za izravnavanje 24 moZe se olak3ati po-
stavljanje cilja na ve¢im udaljenostima. U tu svrhu gledajte uz-
duz pomoc¢nog sredstva za izravnavanje, na strani mjernog
alata. Laserska zraka tece paralelno sa ovom linijom vidljivo-
sti.

Radovi sa stativom (pribor)
Primjena stativa je osobito potrebna kod velikih udaljenosti.
Mjerni alat sa 1/4" navojem 21 stavite na brzoizmjenjivu plo-
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Cu stativa 30 ili na obican fotostativ. Stegnite ga sa steznim
vijkom brzoizmjenjive ploce.

Postavite referentnu razinu za mjerenja sa stativom, odgova-
rajucim pritiskom na tipku 8 (navoj referentne razine).

GreSke —uzroci i otklanjanje

Uzrok Otklanjanje

Upozorenje za temperaturu (i) treperi, mjerenje nije

moguce

Mjernialat se nalaziizvan podrucja Pri¢ekati dok mjerni alat

radne temperature od —10 °Cdo postigne radnu

+50 °C (u funkciji stalnog temperaturu

mjerenja do +40 °C).

Upozorenje za bateriju (f) se pojavljuje

Snizen radni napon baterija Zamijeniti baterije,

(mjerenje je jo§ moguce) odnosno aku-baterije

Upozorenje za bateriju (f) treperi, mjerenje nije moguce

Suvise nizak radni napon Zamijeniti baterije,
odnosno aku-baterije

Pokazivanje ,,ERROR" i ,,————— “nadispleju

Kutizmedu laserske zrake i ciljaje Povecati kutizmedu
suviSe ostar. laserske zrake i cilja

Ciljna povrSina reflektira suvise  Koristiti lasersku ciljnu
jako (npr. zrcalo), odnosno suviSe plocu 32 (pribor)
slabo (npr. crnatvar), ili je okolno
svjetlo suvise jako.

1zlaz laserskog zracenja 27,
odnosno prijemna leé¢a 26 su
zamagljeni (npr. zbog brzih zragenja 27, odnosno
temperaturnih promjena). prijemnu le¢u 26
IzraCunata vrijednost jeve¢aod  Proracun podijeliti u
999999 m/m?/m?®. medukorake
Pokazivanje ,,.ERROR* trepti gore na displeju
Zbrajanje/oduzimanje izmjerenih  Zbrajati/oduzimatisamo
vrijednosti sa razli¢itim mjernim  izmjerene vrijednosti
jedinicama istih mjernih jedinica
Rezultat mjerenja je neprihvatljiv
Ciljna povrsina ne reflektira
jednoznacno (npr. voda, staklo).
Pokriven je izlaz laserskog Osloboditi izlaz
zracenja 27, odnosno prijemna  laserskog zraCenja 27,
leca 26. odnosno prijemnu lecu
26

Tocka lasera mora leZati
kompletno na ciljnoj

Mekom krpom na suho
istrljati izlaz laserskog

Pokriti ciljnu povrsinu

Zapreka na toku laserske zrake

povrsini.
NamjeStena pogreSna referentna  Odabrati odgovarajucu
razina referentnu razinu za
mjerenje

Mijerni alat nadzire ispravnu funkciju kod
svakog mjerenja. Ako bi se ustanovila gres-
ka, tada na displeju treperi jo§ samo simbol
pored. U ovom slucaju ili ako se gore spo-
menutim mjerama pomoci ne moze otkloni-
ti neka greska, poSaljite mjerni alat preko
vaSeg trgovca u Bosch servis.

Provjera to€nosti mjernog alata

Tocnost mjernog alata moZete provjeriti kako slijedi:

— Odaberite mjernu dionicu nepromijenjenu po trajanju, du-
Zine 1 do 10 m, €ijavam je duZina to€no poznata (npr. Siri-
na prostorije, otvor vrata). Mjerna dionica mora se nalaziti
uunutarnjem prostoru, a ciljna povrsina mjerenjamora biti
glatka i dobro reflektirajuca.

— Ovu dionicu mjerite 10 puta uzastopno.

Odstupanje pojedinih mjerenja od srednje vrijednosti smije

iznositi maksimalno £1,5 mm. Unesite u zapisnik rezultate

mjerenja, kako bi kasnije mogli usporediti tocnost.

Odrzavanje i servisiranje

Odrzavanje i CiS¢enje

Mjerni alat spremite i transportirajte samo u za to isporu¢enoj
zaStitnoj torbici.

Mjerni alat odrZavajte uvijek Cistim.

Ne uranjajte mjerni alat u vodu ili u druge tekucine.

Prljavstinu obriSite viaznom, mekom krpom. U tu svrhu ne ko-
ristite nikakva sredstva za CiS¢enje i otapala.

Njeguijte osobito prijemnu leu 26 sa posebnom paznjom, sa
kojom morate postupati kao kod brisanja le¢a naocala ili
objektiva fotoaparata.

Kod svih povratnih upita i naru€ivanja rezervnih dijelova, mo-
limo neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloski broj sa
tipske plocice mjernog alata.

U slucaju popravka po3aljite mjerni alat u zastitnoj torbici 28.

Servisiranje i savjetovanje o primjeni

Ovladteni servis ¢e odgovoriti na vasa pitanja o popravcimai
odrzavanju vaSeg proizvoda te o rezervnim dijelovima. Pove-
Cane crteze i informacije o rezervnim dijelovima mozete naci
naadresi:

www.bosch-pt.com

Bosch tim za savjetovanje o primjeni rado ¢e vam pomoci od-
govorom na pitanja o nasim proizvodima i priboru.

Za slucaj povratnih upita ili narucivanja rezervnih dijelova,
molimo vas neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloki
broj sa tipske plocice proizvoda.

Hrvatski
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Zbrinjavanje

Mjerne alate, pribor i ambalaZzu treba dostaviti na ekolo3ki pri-

hvatljivo recikliranje.

Mjerni alat, aku-bateriju/baterije ne bacajte u kuéni otpad!

Samo za zemlje EU:
Prema Europskim smjernicama
2012/19/EU, neuporabivi mjerni alatii pre-
ma Smjernicama 2006/66/EZ neispravne
ili istroSene aku-baterije/baterije moraju se
odvojeno sakupljati i dovesti na ekoloki
prihvatljivo recikliranje.

ZadrZavamo pravo na promjene.

Eesti

Ohutusnduded

Ohutu ja tapse t66 tagamiseks modtesead-
mega lugege hoolikalt 1&bi kdik juhised ja
jargige neid. Kui mooteseadme kasutami-
sel neid juhiseid ei jérgita, vivad viga saa-
da mdoteseadmesse sisseehitatud kaitse-
seadised. Arge katke kinni modteseadmel
olevaid hoiatusmargiseid. HOIDKE NEED
JUHISED HOOLIKALT ALLES JAMOOTE-
SEADME EDASIANDMISEL PANGE KAASA
KA JUHISED.

Ettevaatust — siin nimetatud k&sitsus- v@i justeerimis-
seadmetest erinevate seadmete kasutamine vdi teiste
meetodite rakendamine vdib pdhjustada ohtliku kiirgu-
se tekke.

Mddteseade véljastatakse hoiatussildiga (seadme joo-
niste lehekiljel tahistatud 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635nm

rLaserstrathng
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2

Tehnilised andmed

—

Eesti | 245

Kui hoiatussildi tekst on vddrkeelne, katke hoiatussilt

enne seadme esmakordset kasutuselevdttu seadme

tarnekomplektis sisalduva eestikeelse kleebisega.
Arge juhtige laserkiirt inimeste ega loo-
made suunas ja arge viige ka ise pilku ot-
sese vOi peegelduva laserkiire suunas.
Vastasel korral vdite inimesi pimestada,
pdhjustada 6nnetusi voi kahjustada silmi.

Kui laserkiir tabab silma, tuleb silmad teadlikult sulge-
daja pea laserkiire tasandilt viivitamatult valja viia.
Arge tehke laserseadmes mingeid muudatusi.

Arge kasutage laserkiire ndhtavust parandavaid prille
kaitseprillidena. Prillid muudavad laserkiire paremini
nahtavaks, kuid ei kaitse laserkiirguse eest.

Arge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
paikseprillide ega kaitseprillidena mootorsdidukit juh-
tides. Laserkiire ndhtavust parandavad prillid ei anna téie-
likku kaitset UV-kiirguse eest ja vahendavad varvide erista-
mise voimet.

Laske mddteseadet parandada iksnes vastava ala
asjatundjatel, kes kasutavad originaalvaruosi. Nii taga-
te mddteseadme ohutu t66.

Arge lubage lastel lasermddteseadet kasutada jarele-
valveta. Lapsed vdivad teisi inimesi tahtmatult pimestada.
Arge kasutage modteseadet plahvatusohtlikus kesk-
konnas, kus leidub suttivaid vedelikke, gaase voi tol-
mu. M6dteseadmes voivad tekkida sédemed, mille toimel
v0ib tolm vai aur suttida.

Seadme ja selle funktsioonide Kirjel-
dus

Voltige lahti kasutusjuhendi iimbris seadme joonistega ja jat-
ke see kasutusjuhendi lugemise ajaks avatuks.

Nouetekohane kasutus

Mddteseade on ette néhtud kauguste, pikkuste, kdrguste ja
vahemaade modtmiseks ning pindalade ja ruumalade arvuta-
miseks. Mddteseadet voib kasutada mdatmisteks sise- ja
vélistingimustes.

Digitaalne laserkaugusmo6tja GLM 150

Tootenumber 3601 K72 000 3601K72100
Optiline sihik - [
M&6teulatus 0,05-150m? 0,05-250m"
Mdtetapsus (iildjuhul) +1,0mm® +1,0mm®
Vaikseim kuvatav (ihik 0,1 mm 0,21mm
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Digitaalne laserkaugusmoétja GLM 150

TéGtemperatuur —-10°C...+50°C% —~10°C...+50°C%
Hoiutemperatuur —-20°C...+70°C -20°C...+70°C
Suhteline 8huniiskus max. 90 % 90 %
Laseri klass 2 2
Laseri tuup 635nm, <1 mW 635nm, <1 mwW
Laserkiire 1abimdot (temperatuuril 25 °C) ca

— 10 mvahemaa korral 6 mmP 6 mmP
— 150 mvahemaa korral 90 mm® 90 mmP
Patareid 4x1,5VLR03 (AAA) 4x1,5VLR03 (AAA)
Akuelemendid 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
Patareide kasutusaeg ca

— Gksikud mggtmised 300007 300009
— pidev m&&tmine 5h®) 5h®
Kaal EPTA-Procedure 01:2014 jargi 0,24 kg 0,24 kg
Mddtmed 66 x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Kaitseaste IP 54 (tolmu- ja pritsmekindel) P 54 (tolmu- ja pritsmekindel)

A) Maoteulatus muutub seda suuremaks, mida paremini laserkiir sihtobjekti pinnalt tagasi peegeldub ja mida heledam on laserpunkt timbritseva kesk-
konna valguse suhtes (siseruumid, hdmarus). Ebasoodsates tingimustes (nt md6tmise teostamisel valistingimustes tugeva paikesekiirguse korral)

voib osutuda vajalikuks sihttahvli kasutamine.

B) Ebasoodsates tingimustes, nt tugeva paikesepaiste voi halvasti peegelduva pinna puhul on maksimaalne hélve +20 mm 150 m kohta. Soodsate tin-

gimuste puhul tuleb arvestada halbega +0,05 mm/m.
C) Pideva mddtmise reziimis on maksimaalne tdétemperatuur +40 °C.
D) Laserkiire laius soltub pinnastruktuurist ja keskkonnatingimustest.

E) 1,2-V-akuelementidega on md&tmiskordade arv vaiksem kui 1,5-V-patareidega. Aku kasutusiga kéib ilma ekraanivalgustuse ja helisignaalita tehta-

vate modtmiste kohta.
Oma modteseadet saate identifitseerida andmesildil oleva seerianumbri 20 jérgi.

Seadme osad 21 1/4"-keermega ava
Seadme osade numeratsiooni aluseks on jooniste lehekiljel 22 Patareipesa
toodud numbrid. 23 Patareikorpuse lukustusnupp

1 Piirdetihvti lukustus 24 Joondamisabi

2 Pideva laserkiire nupp 25 Optilise sihiku aken (GLM 250 VF)

3 Funktsiooni imberliilitamise nupp 26 Vastuvdtuladts

4 Pikkuse, pindala ja ruumala mddtmise nupp 27 Laserkiire véljundava

5 Tulemuse nupp 28 Kaitsekott

6 Pluss-nupp 29 Kanderihm

7 M@dodtmise ja pideva mddtmise nupp 30 Statiiv*

8 Léhtetasandi valiku nupp 31 Laserkiire ndhtavust parandavad prillid*

9 Ekraan 32 Laserkiire sihttahvel*
10 Optilise sihiku otsija (GLM 250 VF) * Tarnekomplekt ei sisalda kGiki kasutusjuhendis olevatel joonistel
11 Ekraanivalgustuse nupp kujutatud voi kasutusjuhendis nimetatud lisatarvikuid.
12 Miinus-nupp Ekraani ndidud
13 Miinimum- ja maksimum@atmise nupp a Mddtevaartuste read
14 Libell b Veateade ,ERROR"
15 Modtevaartuste loendi nupp ¢ Tulemuse rida o
16 Nupp (sisse/vélja) jamalu kustutusnupp d Mddtevaartuste loendi indikaator

e Mabtereziimid

17 Kanderihma kinnituskoht
18 Piirdetihvt
19 Laseri hoiatussilt =

i pikkuse mo6tmine
O pindalamddtmine
ruumala méotmine
20 Seerianumber -4 pidev mddtmine
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min
max miinimum-/maksimumma@dtmine
Z Uhekordne Pythagoras-mo6tmine
kahekordne Pythagoras-mddtmine
kombineeritud Pythagoras-mdotmine
i« trapetsmodtmine
S taimerifunktsioon

7/ seinapindala mtmine

1 llekandmise funktsioon
f Patarei madala pinge indikaatortuli
g Mddtmise lahtetasand
h
i

;i\%;: r{=_

o

Laser sisse lilitatud
Temperatuuri hoiatustuli

Montaaz

Patareide paigaldamine/vahetamine

Mddteseadmes on soovitav kasutada leelis-mangaan-patarei-
sid vi akusid.
1,2-V-akudega on mdatmiskordade arv véiksem kui 1,5-V-pa-
tareidega.
Patareikorpuse 22 avamiseks keerake lukustusnupp 23 asen-
disse "g ja tdmmake patareikorpus vélja.
Patareide vdi akude sissepanekul jélgige patareide iget po-
laarsust vastavalt patareikorpusel toodud joonisele.
Kui patarei madala pinge indikaatortuli = sittib ekraanil esi-
mest korda, saab teha veel vahemalt 100 md&tmist. Pideva
mddtmise funktsioon on vélja lilitatud.
Kui patarei madala pinge indikaatortuli— vilgub, tuleb pata-
reid voi akuelemendid vélja vahetada. M3dtmisi ei saa enam
teostada.
Vahetage alati vélja kdik patareid vdi akud tihekorraga. Kasu-
tage uksnes (ihe tootja ja Uihesuguse mahtuvusega patareisid
voi akusid.
Kui Te mooteseadet pikemat aega ei kasuta, votke pa-
tareid voi akud seadmest vélja. Patareid ja akud vdivad
pikemal seismisel korrodeeruda voi iseeneslikult tiihjene-
da.

Kasutamine

Kasutuselevott

Kaitske mddteseadet niiskuse ja otsese paikese-
kiirguse eest.

Arge hoidke mddteseadet vaga kdrgetel ja viga mada-
latel temperatuuridel, samuti valtige temperatuurikdi-
kumisi. Arge jatke seadet naiteks pikemaks ajaks autosse.
Suuremate temperatuurikdikumiste korral laske modte-
seadmel enne kasutuselevottu keskkonna temperatuuriga
kohaneda.

Kaitske mddteseadet tugevate l6dkide ja kukkumiste
eest. Kui mddteseadmele on avaldunud tugev véline me-
haaniline toime, tuleb enne t80 jatkamist alati kontrollida
seadme tépsust (vt ,Seadme t&psuse kontrollimine®,

Ik 253).
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Sisse-/véljalllitus
Arge jatke sisseliilitatud seadet jarelevalveta ja liili-
tage seade pérast kasutamist valja. Laserkiir voib teisi
inimesi pimestada.

Mdoteseadme sisselulitamiseks on jargmised vdimalused:

— Vajutamine nupule (sisse/vélja) 16: Modteseade liilitub
sisse ja on pikkuse madtmise reZiimil. Laser ei lilitu sisse.

— Lihike vajutamine mddtmise nupule 7: Mdoteseade ja la-
ser lulituvad sisse. Mddteseade on pikkuse mddtmise reZii-
mil.

— Pikk vajutamine mddtmise nupule 7: Md6teseade ja laser
lulituvad sisse. MGoteseade on pideva mddtmise reziimil.
Arge suunake laserkiirt inimeste ega loomade peale
ning arge vaadake laserkiire poole ka mitte suurema
vahemaa tagant.

Seadme véljalllitamiseks vajutage pikalt nupule (sisse/vél-

ja) 16.

Kui umbes 5 minuti valtel ei ole vajutatud mddteseadme Uhe-

legi nupule, lulitub seade patareide saastmiseks automaatselt

vélja.

Automaatse valjalllitumise puhul séilivad koik salvestatud

vaartused.

Mddtmine

Pérast sisseltilitamist on mdoteseade alati pikkuse mddtmise

reZiimil vdi pideva modtmise reZiimil. Teisi mddtereZiime saab

valida vastavale nupule vajutamisega (vt ,M06tereziimid®,

lk 248).

M@datmise I&htepunktiks on pérast sisselilitamist valitud mao-

teseadme tagaserv. Vajutades lahtetasandi nupule 8, saate

lahtetasandit muuta (vt ,L&htetasandi valik

(vtjooniseid A—E)“, Ik 248).

Parast mootereZiimi ja ldhtetasandi véljavalimist peate kdiki-

de jargmiste sammude teostamiseks vajutama mddtmise nu-

pule 7.

Asetage modteseade valitud lahtetasandiga soovitud mddte-

joonele (nt vastu seina).

Laserkiire sisselillitamiseks vajutage korraks mddtmise nupu-

le7.

Arge suunake laserkiirt inimeste ega loomade peale
ning arge vaadake laserkiire poole ka mitte suurema
vahemaa tagant.

Viseerige laserkiirega valja sihtpind. M&6tmisprotsessi kdivi-

tamiseks vajutage uuesti korraks madtmise nupule 7.

Sisselilitatud pideva laserkiire puhul algab mdatmine juba

parast esimest vajutamist modtmise nupule 7. Pideva mdot-

mise reZiimis algab mddtmine kohe pérast reZiimi sisselllita-
mist.

M@ddtetulemus ilmub umbes 0,5 kuni 4 s parast. MGotmise

kestus sdltub vahemaast, valgusoludest ja sihtpinna peegel-

dusomadustest. Md6tmise [6ppu signaliseerib helisignaal.

Pérast modtmise I6petamist lilitub laserkiir automaatselt val-

ja.

Kui umbes 20 s pérast véljaviseerimist mo&tmist ei teostata,

Ilitub laserkiir patareide saastmiseks automaatselt vélja.
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Lahtetasandi valik (vt jooniseid A—E)

M@atmise teostamiseks vdite valida Uihe neljast erinevast 1&h-

tetasandist:

— mddteseadme tagaserv vai kiilje suunas lahtittmmatud
piirdetihvti esiserv 18 (nt vastu valisnurki asetamisel),

— taha lahtitdmmatud piirdetihvti ots 18 (nt nurkadest teos-
tatavate moGtmiste puhul),

— mddteseadme esiserv (nt mddtmisel alates lauaservast),

— keere 21 (nt mddtmise teostamisel statiivi abil).

Léahtetasandi valimiseks vajutage nupule 8 seni, kuni ekraani-

le ilmub soovitud lahtetasand. Parast mo&teseadme sisseliili-

tamist on lahtetasandiks automaatselt mddteseadme taga-

serv.

Juba tehtud mddtmiste lahtetasandi hilisem muutmine (nt
mddtevaartuste ilmumisel madtevadrtuste loendisse) ei ole
voimalik.
Pidev laserkiir
Vajadusel vdite mddteseadme Uimber seadistada pidevale la-
serkiirele. Selleks vajutage pideva laserkiire nupule 2. Ekraa-
nile iimub pusiv nait ,,LASER".
Arge suunake laserkiirt inimeste ega loomade peale
ning drge vaadake laserkiire poole ka mitte suurema
vahemaa tagant.
Laserkiir jaab sellesse reZiimi ka mdotmiste vaheajal, mdotmi-
se teostamiseks tuleb vaid korraks vajutada mddtmise nupule
7.
Pideva laserkiire valjaltilitamiseks vajutage uuesti nupule 2
voi lilitage mddteseade vélja.
Kui pidev laserkiir lulitub vélja mddtmise ajal, Iopetatakse
mddtmine automaatselt.

Ekraani valgustus

Ekraani valgustuse sisse- ja valjaliilitamiseks vajutage nupule
11. Kui 10 sekundi jooksul parast ekraani valgustuse sisseli-
litamist ei vajutata Uihelegi nupule, liilitub ekraani valgustus
patareide sadstmiseks vélja.

Helisignaal
Helsignaali sisse- ja véljalulitamiseks

B vajutage funktsiooni imberlilitamise
nupule 3 seni, kuni ekraanile ilmub

+- E(] heli reguleerimise nait. Selleks et heli
sobivaks reguleerida, vajutage pluss-
nupule 6 voi miinus-nupule 12.

Valitud seadistus jaab seadme sisse-

javéljalilitamisel samaks.

M@oétiihiku valik

M@datevadrtuste kuvamiseks saab mddtuhikut igal ajal umber

lulitada.

Valida saab jargmiste mddtihikute vahel:

— pikkuse md&tmine m, cm, mm,

— pindala ma&tmine: m?,

— ruumala mé&tmine: m°.

Maotiihiku vahetamiseks vajutage
B funktsiooni imberltilitamise nupule 3
seni, kuni ekraanile ilmub maotihiku
- 0000:m vahetamise nit. Soovitud mdtihiku
valimiseks vajutage pluss-nupule 6
v8i miinus-nupule 12.

Mootereziimid
Pikkuse tihekordne mddtmine
Pikkuse maotmiseks vajutage nupule 4 seni, kuni ekraanile il-
mub pikkuse modtmise simbol —.

J Véljaviseerimiseks ja mdotmiseks va-
B jutage vastavalt korraks mdotmise

nupule 7.
:[ Mo6tevédrtus ilmub tulemuse reale c.

Mitme iksteise jarel tehtud pikkuse
4.8732m

mdotmise puhul ilmuvad viimaste
Pidev madtmine

mddtmiste tulemused mdate-
védrtuste ridadele a.
Pideval mdatmisel vdib mddteseadet sihtobjekti suhtes liigu-
tada, kusjuures mddtevaartust ajakohastatakse u.iga 0,5 ja-
rel. VBite nditeks seinast kuni soovitud kauguseni eemalduda,
aktuaalne vahemaa ilmub pidevalt ekraanile.
Pideva mddtmise teostamiseks valige kdigepealt pikkuse
mdotmise funktsioon ja seejérel vajutage modtmise nupule 7
seni, kuni ekraanile iimub pideva mddtmise simbol . Laser
lulitub sisse ja md6tmine algab kohe.

3 T LASER Teostatava mdtmise tulemus ilmub
tulemuse reale c.
* Liihikese vajutamisega ma6tmise nu-
o pule 7 Idpetate pideva modtmise. Vii-

mane mddtevadrtus ilmub tulemuse
reale c. Uus pikk vajutamine mdatmi-
senupule 7 kéivitab pideva maotmise

0120

Pidev md6tmine lilitub 5 minuti parast automaatselt valja.
Viimane modtevaartus jaab tulemuse reale c.

Miinimum-/maksimummadtmine (vt jooniseid F—G)
Miinimumm@&dtmise ilesanne on lihima vahemaa kindlakste-

gemine teatavast lahtepunktist alates. See aitab naiteks kind-
laks teha vertikaal- ja horisontaaljooni.

Maksimumma6tmise Ulesanne on pikima vahemaa kindlaks-
tegemine teatavast lahtepunktist alates. See aitab naiteks
kindlaks teha diagonaaljooni.

Uhekordseks miinimum-/maksimummadtmiseks valige koi-
gepealt pikkuse mddtmise funktsioon ja seejarel vajutage nu-
pule 13. Tulemuse real ¢ kuvatakse ,,min‘“ miinimummaotmi-
se téhistamiseks. Maksimummo&tmiseks vajutage uuesti nu-
pule 13, nii et tulemuste reale ilmub ,,max". Seejarel vajutage
mdotmise nupule 7 Laser liilitub sisse ja mddtmine algab.

Liigutage laserit soovitud sihtpunkti kohal edasi-tagasi (nt
ruumi lae kohal diagonaaljoone kindlakstegemiseks) nii, et
mddtmise lahtepunkt (nt piirdetihvti 18 ots) jaab alati Gihte ja
samasse kohta.
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J 4574, T Tulemuse real ¢ kuvatakse (s6ltuvalt
B 9676, mn valitud funktsioonist) minimaalset vGi
7= MEMEM - maksimaalset mdotevaartust. See

4 307l | Kirjutatakse alati Ule, kui hetkel m3o-

detud pikkus on suurem kui senine
min . minimaal- voi maksimaalvaartus.
267 ﬁ}‘ [l M&6tevaartuste ridadele a ilmuvad
maksimaalne (,,max*), minimaalne
,Min“) ja viimase maotmise vaartus.

Miinimum-/maksimummadtmise I6petamiseks vajutage kor-
raks mddtmise nupule 7. Uus vajutamine mdtmise nupule
kéivitab mddtmise uuesti.
Miinimum-/maksimummadtmist saab kasutada pikkuse
mddtmisel ka teiste modtefunktsioonidega (nt pindala maot-
misel). Uksikute ma6tevaartuste kindlakstegemiseks vajuta-
ge nupule 13 miinimumm@dtmise puhul ks kord ja maksi-
mummdd&tmise puhul kaks korda. Laserkiire sisselulitamiseks
vajutage seejarel modtmise nupule 7. Juhtige mddteseadet
nii, et mdddate &ra soovitud miinimum- ja maksimumvaéartu-
se, ja vajutage mddtmise nupule 7, et kaasata miinimum- vdi
maksimumvaartus jooksvasse arvestusse.
Ajalise nihkega pindala médtmise korral ja tilekandmise funkt-
siooni puhul ei saa miinimum- ja maksimummadtmist teosta-
da.
Miinimum-/maksimumm@b6tmine lilitub 5 minuti pérast auto-
maatselt valja.

Pindala mddtmine

Pindala md6tmiseks vajutage nupule 4 seni, kuni ekraanile il-

mub pindala m&dtmise stimbol .

Seejéarel mootke Uksteise jarel pikkus ja laius nagu pikkuse

mddtmiselgi. Kahe mddtmise vaheajal jaéb laserkiir sisse-

lulitatuks.

J 457355 Parastteise mGGtmise teostamist ar-
B 3969 vutatakse pindala automaatselt vlja
LMLEM g kuvatakse tulemuse real ¢. Uksiku-

te mootmiste vadrtused ilmuvad mao-
tevaartuste ridadele a.

14953m?

Ruumala mddtmine
Ruumala md&tmiseks vajutage nupule 4 seni, kuni ekraanile il-
mub ruumala mddtmise simbol (.
Seejarel modtke uksteise jarel pikkus, laius ja kdrgus nagu
pikkuse mddtmiselgi. Kolme modtmise vaheajal jadb laserkiir
sisselilitatuks.
J 4873 Parast kolmanda mddtmise teosta-
B 34899 mist arvutatakse ruumala automaat-
. M= seltvaljajasee ilmub tulemuse reale
@ 10873 n  c. Uksikute madtmiste vaartused il-
muvad mootevadrtuste ridadele a.
1 8[18 7 ﬁ 3 Vaartusi, mis on suuremad kui
. ITI 999999 m? ei ole véimalik kuvada,
ekraanile ilmub ,,ERROR* ja

————". Leidke otsitav ruumala osamddtmiste teel ja liitke
osamddtmiste tulemused kokku.

Eesti| 249

Kaudne pikkuse mddtmine (vt jooniseid H—K)

Kaudset pikkuse mdotmist kasutatakse vahemaade mddtmi-
seks, mis ei ole vahetult mdddetavad, kuna laserkiire teel on
mingi takistus v8i puudub peegeldav sihtpind. Korrektsed
tulemused saadakse ainult siis, kui vastaval mddtmisel vajali-
kest taisnurkadest peetakse tépselt kinni (Pythagorase teo-
reem).

Veenduge, et mo6tmise l&htepunkt (nt mddteseadme taga-
serv) oleks kdikide tksikute mddtmiste ajal tapselt Gihes ja sa-
mas kohas (erand: trapetsmdotmine).

Uksikute m3&tmiste vaheajal jaéb laserkiir sisseliilitatuks.
Kaudseks pikkuse mdatmiseks saab kasutada nelja maotere-
Ziimi, millega saab madta erinevaid vahemaid. MdotereZiimi
valikuks vajutage funktsiooni imberlilitamise nupule 3 seni,
kuni soovitud mabtereziimi siimbol ilmub ekraanile.

a) Uhekordne Pythagoras-m&dtmine (vt joonist H)
Vajutage funktsiooni imberlulitamise nupule 3 seni, kuni ek-
raanile iimub iihekordse Pythagoras-ma&tmise siimbol .
M@dtke samamoodi nagu pikkuse mddtmise puhul &ra vahe-
maad,,1“ ja,,2" nimetatud jrjekorras. Veenduge, et vahe-
maa,,1“ ja otsitud vahemaa ,,.E“ vahele jaab taisnurk.

J 4738 Parast viimase md&tmise teostamist
B 9 1-‘5!5 ilmub otsitud vahemaa vaartus ,,E“ tu-
SSMEm S Jemuse reale c. Uksikute mddtmiste
vadrtused ilmuvad mootevaartuste ri-

dadele a.

1 820m

b) Kahekordne Pythagoras-m&dtmine (vt joonist 1)
Vajutage funktsiooni imberlulitamise nupule 3 seni, kuni ek-
raanile iimub kahekordse Pythagoras-md&tmise siimbol
e
M@ddtke samamoodi nagu pikkuse modtmise puhul dra vahe-
maad,,1“, ,,2" ja ,3" nimetatud jérjekorras. Veenduge, et va-
hemaa ,,1* ja otsitud vahemaa ,,E* vahele jaéb taisnurk.

J Q729  Parast viimase mo&tmise teostamist
B 12 325 ilmub otsitud vahemaa vaartus ,,E“ tu-

: M lemuse reale c. Uksikute md6tmiste

“2-\:\'_ . 16170 w  vaartused iimuvad mostevaartuste ri-

10750

¢) Kombineeritud Pythagoras-mddtmine (vt joonist J)

Vajutage funktsiooni imberlulitamise nupule 3 seni, kuni ek-

raanile iimub kombineeritud Pythagoras-md6tmise simbol
21

Mdatke samamoodi nagu pikkuse md6tmise puhul &ra vahe-

maad,,1“, ,,2" ja ,3" nimetatud jérjekorras. Veenduge, et va-

hemaa,, 1" ja otsitud vahemaa ,,E* vahele ja4b tdisnurk.
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14697 ., Pérast viimase mddtmise teostamist
2] 21'? 19 ilmub otsitud vahemaa vaartus ,,E* tu-
- . m | lemuse reale c. Uksikute m&otmiste
28941 . | vadrtused imuvad maGtevadrtuste ri-

8909

d) trapetsmdodtmine. (vt joonist K)

Vajutage funktsiooni imberlulitamise nupule 3 seni, kuni ek-
raanile ilmub trapetsma&dtmise stimbol £7-.

M@ddtke samamoodi nagu pikkuse modtmise puhul &ra vahe-
maad,,1“, ,,2" ja 3" nimetatud jérjekorras. Veenduge, et va-
hemaa,,3“ mddtmine algab tapselt vahemaa,, 1 18pp-punktis
jaetvahemaade ,,.1“ja,,2“ ning vahemaade ,,1* ja ,,3“ vahel
on téisnurk.

J 3624 Pérast viimase mddtmise teostamist
B 9456 ilmub otsitud vahemaa vaartus ,E* tu-
SN Jemuse reale c. Uksikute mddtmiste
4872: . vadrtused iimuvad moGtevaartuste ri-

L3%6m

Ajalise nihkega pikkuse médtmine

Ajalise nihkega pikkuse mddtmist saab kasutada nt raskesti li-

gipaasetavate kohtade mo6tmisel vai juhul, kuimddteseadme

liigutamine mddtmise ajal on takistatud.

Pikkuse madtmiseks vajutage funktsiooni imberliilitamise

nupule 3 seni, kuni ekraanile ilmub ajalise nihkega pikkuse

mddtmise simbol .

Maotevéartuse reale a ilmub mo&tmisk&su andmisest modt-

miseni j&dv aeg. Vajutamisega pluss-nupule 6 v6i miinus-nu-

pule 12 saab aega reguleerida vahemikus 1 s kuni 60s.
Seejarel vajutage mddtmise nupule 7,

B

T

et laserkiirt sisse lulitada ja sihtpunkt

pule 7. M&&tmine toimub pérast sea-
20120m

Ajalise nihkega pikkuse mo6tmise pu-

vélja fokusseerida. MoGtmiské&su and-

@I 2 miseks vajutage uuesti mastmise nu-
tud aja méddumist. Mddtevaartus il-
mub tulemuse reale c.

hul ei saa md6tetulemusi liita v8i lahutada ega teostada miini-

mum- vdi maksimummadtmist.

Seina pindala mé6tmine (vt joonist L)

Seina pindala md6tmisega tehakse kindlaks mitme tihesugu-
se kdrgusega ala kogupindala.

Kujutatud naites tuleb kindlaks teha mitme seina kogupind-
ala, millel on sama kdrgus A, kuid erinev pikkus B.

Seina pindala ma6tmiseks vajutage funktsiooni timberliilita-
mise nupule 3 seni, kuni ekraanile iimub seina pindala mdot-
mise siimbol /.

M@ddtke ruumi kdrgus A samamoodi nagu pikkuse mddtmisel.
M@datevaartus (,,cst”) ilmub dlemisele mddtevédrtuste reale
a. Laser jaéb sisselilitatuks.
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# J Lt 14 574 Gt Seejérel modtke &ra esimese seina
pikkus B;. Pindala arvutatakse auto-
19494 . maatselt vélja ja néit iimub tulemuse
19494 3™ reale c. Pikkuse mGGtmise tulemus on
keskmisel modtevadrtuste real a. La-

28[1 1 []ﬁ m? ser jaab sisselulitatuks.

?KJL*\SER 14574 & Nitid mddtke dra teise seina pikkus
é B,. Keskmisel modtevaartuste real a
23676 . kuvatud modtetulemus liidetakse
43170 5™  juurde pikkusele B,. M&lema pikkuse
summa (,,sum*, mida kuvatakse alu-
9 misel mddtevaartuste real a), korru-
6291 ﬁ[] [Mc tatakse salvestatud kdrgusega A. Ko-
gupindala ilmub tulemuse reale c.
Vite dra modta tkskaik kui palju teisi pikkusi By, mis liidetak-
se juurde ja korrutatakse kdrgusega A.
Pindala korrektse arvutamise eelduseks on, et esimene mdo-
detud pikkus (nditeks ruumi kdrgus A) on kdikide osapindala-
de puhul identne.

Et mddta uue kdrgusega A uut seina, vajutage kolm korda nu-
pule 16.

Ulekandmise funktsioon (vt joonist M)

Ulekandmise funktsiooni saab kasutada kindla vahemaa iile-
kandmiseks, mida saab kas mdota vdi sisestada. See aitab
maha mérkida nditeks kaugusi kergvaheseinte jaoks.

Ulekandmise funktsiooni valimiseks vajutage funktsiooni iim-
berlilitamise nupule 3 seni, kuni ekraanile ilmub tlekandmise
funktsiooni nit ¥,

Ulekantavat véértust saab reguleerida jargmiselt:

— Teadaoleva védrtuse kindlakstegemiseks vajutage pluss-
nupule 6 ja miinus-nupule 12 seni, kuni soovitud véartusil-
mub dlemisele mdGtevaartuste reale a. Pikal vajutamisel
pluss-nupule 6 vdi miinus-nupule 12 jooksevad numbrid
pidevalt edasi. Laser ei lilitu veel sisse.

— Ulekantava vadrtuse modtmiseks vajutage moGtmise nu-
pule 7 tiks kord, et sihtpunkti vélja fokusseerida, ja uuesti
Uiks kord, et mdotmist teostada. Seejarel jaab laserkiir sis-
selulitatuks.

— Md&ddetud vdi sisestatud tlekantavat vaartust saab paran-
dada vajutamisega pluss-nupule 6 v8i miinus-nupule 12.

Pérast llekantava vaartuse kindlakstegemist vajutage pikalt

mddtmise nupule 7, et modtmist alustada.

Juhtige nliid mddteseadet tlekandmiseks soovitud suunas.

Tulemuse real ¢ ndidatakse pidevalt kogumddtetrajektoori ak-

tuaalset modtevédrtust. Ulemisel maGtevaartuste real a kuva-

takse endiselt valitud tilekantavat vaartust.

Keskmisel ja alumisel mdotevaartuste real a on tegur (,,x“),

mis naitab, mitu korda sisaldub tilekantav v&artus kogumao-

tetrajektooril, ja vahet (,,dif*) tilekantava vaartuse taiskorda-
jajakogutrajektoori vahel.

Kui kogumddtetrajektoor on pisut vdiksem kui taiskordaja, ku-

vatakse negatiivset vahet ja iilekantava vaartuse jargmist lahi-

mat téiskordajat.
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Liigutage mo6teseadet seni, kuni keskmisel mddtevaartuste

real a on llekantava vaartuse soovitud kordaja, ning vahe alu-

misel modtevaartuste real aon 0,0 m“. Seejdrel markige &ra

mddtmise lahtepunkt.

Néited:

a) Positiivne vahevaartus:

74m=(12x0,6m)+0,2m

s Jmssn 0600EE 7.4 m pikkusel kogutrajektooril sisal-

é 12 dub 0,6 m pikkune tilekantav véértus

x %1 12korda. Lisaks sellele sisaldab

% _._ 02008 kogutrajektoor veel 0,2 m. Liihen-

dage mdodteseadme ja lahtepunkti va-

helist vahemaad 0,2 m vorra ja kand-
7 ll[][] I keseejérel pikkus iile.

b) Negatiivne vahevéaartus:
7,0m=(12x0,6m)—0,2m
*JMSER 0G00EE 7.0m pikkusel kogutrajektooril puu-
12 dub 0,2 m, et 0,6 m pikkune (ilekan-
x % | tavvaartus sisalduks 12 korda.
% el 02003  suurendage mdsteseadme ja lahte-
punkti vahelist vahemaad 0,2 m ja

kandke pikkus (le.
7 [][][] M Lihikese vajutamisega mddtmise nu-

pule 7 katkestate tilekandmise funktsiooni. Uus pikk vajuta-
mine mddtmise nupule 7 kaivitab tlekandmise funktsiooni
uuesti (sama tlekantava vaartusega).

Ulekandmise funktsioon liilitub 5 minuti parast automaatselt
vélja. Funktsioonist eelnevaks valjumiseks vajutage iihe mdd-
tereZiimi nupule.

Viimaste mootevaartuste loend

Mddteseade salvestab viimased 30 mddtevaartust ja nende
arvestused ning kuvab neid vastupidises jarjestuses (alates
viimasest mdtevadrtusest).

B245:5 Salvestatud mGGtmiste esiletoomi-
c 1ﬁ 245 seks vajutage nupule 15. Ekraanile il-
m

; mub viimase mddtmise tulemus, selle
@ 4327 juurde mootevadrtuste loendi indi-

16 kaator d ning kuvatud mddtmiste

27 6881 m 3 E:mjzztigl;gf;;isel nupule 15 ei sal-

vestata enam maotmisi, laheb modteseade tagasi vimasesse
mddtereZiimi. Mootevadrtuste loendist véaljumiseks vajutage
Uihe mdGtereZiimi nupule.

Selleks et kuvatud kirjet mddtevadrtuste loendist kustutada,
vajutage korraks nupule 16. Et kustutada kogu mootevaartus-
te loendit, hoidke maotevadrtuste loendi nuppu 15 all ja vaju-
tage samal ajal korraks nupule 16.

Mootmisvaartuste kustutamine

Vajutades korraks nupule 16, saate kdikides maotereziimides
viimati valjaarvutatud tksiku médtmise tulemuse kustutada.

Kui vajutate nupule liihidalt mitu korda, kustutatakse tiksikute
mddtmiste tulemused vastupidises jarjekorras.

Seina pindala md6tmise reZiimis kustutatakse esimesel luhi-

kesel vajutamisel nupule 16 viimase tiksiku mddtmise tule-
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mus, teisel vajutamisel k6ik pikkused By, kolmandal vajutami-
sel korgus A.

Mddtevaartuste liitmine

Mddtevaartuste liitmiseks teostage kdigepealt mis tahes

mdotmine voi valige véartus mdotevaartuste loendist. Seeja-

rel vajutage pluss-nupule 6. Ekraanile ilmub kinnituseks ,,+“.

Seejérel teostage teine mo&tmine vdi valige uus vaértus moo-

tevaartuste loendist.

J 9645, . Mdlema mddtmise summa saamiseks

B + vajutage tulemuse nupule 5. Arvutust

kuvatakse modtevaartuste ridadel a,
:[ 27327 summaon tulemuse real c.
= Parast summa valjaarvutamist saab
36 97 2 tulemusele liita teisi mddtetulemusi
. MM vei mastevaartuste loendi vaartusi,
kui enne mddtmist vajutada pluss-nupule 6. Liitmise l6peta-

miseks vajutage tulemuse nupule 5.

Juhiseid liitmiseks:

— Pikkusi, pindalasid ja ruumalasid ei saa l&bisegi liita. Kui nt
liidetakse pikkusele pindala, ilmub ekraanile tulemuse rea-
le 5 korraks ,,ERROR". Seejarel liilitub mddteseade viima-
sesse aktiivsesse modtereZiimi.

— lgakord liidetakse juurde iihe m&&tmise tulemus (nt ruu-
mala), pideva mdatmise puhul tulemuse real ¢ kuvatud
vaartus. Modtevaartuste ridadel a olevaid iksikute maot-
miste tulemusi liita ei saa.

— Ajalise nihkega pikkuse m&dtmise puhul ja tlekandmise
funktsiooni puhul ei saa liitmist teostada, alustatud liitmi-
sed katkevad nendesse reziimidesse lulitumisel.

Mddtevaartuste mahaarvamine
J 19772 .. Maddtevadrtuste lahutamiseks vajuta-
B _ ge miinus-nupule 12, ekraanile iimub
kinnituseks ,,—*. Edasi toimige
I 71321 analoogiliselt punktiga ,Mddte-

védrtuste liitmine®.
Toojuhised
Uldised markused
Vastuvatulaats 26 ja laserkiire valjundava 27 ei tohi mdotmi-
sel olla kinni kaetud.
Mddteseadet ei tohi mdtmise ajal liigutada (valja arvatud pi-
deva madtmise, miinimum-/maksimummadtmise ja tilekand-
mise reZiimi puhul). Seetdttu asetage mooteseade voimaluse
korral stabiilsele aluspinnale.

Maoteulatust mdjutavad tegurid

M@ddteulatus sdltub valgusoludest ja sihtpinna peegeldusoma-
dustest. Valistingimustes ja tugeva péikesekiirguse kaes
tootades kasutage laserkiire ndhtavust parandavaid prille 31
(lisatarvik) ja laseri sihttahvlit 32 (lisatarvik) vdi varjutage
sihtpind.

Mootetulemust mojutavad tegurid

Fudsikaliste tegurite tottu ei saa valistada, et erinevate pinda-
de puhul ei esine mddtmisel vigu. Selliste pindade hulka kuu-
luvad:
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labipaistavad pinnad (nt klaas, vesi),

peegelpinnad (nt poleeritud metall, klaas),

poorsed pinnad (nt isolatsioonimaterjalid),
struktureeritud pinnad (nt kare krohv, looduskivi).
Vajaduse korral kasutage sellistel pindadel laserkiire sihttahv-
lit 32 (lisatarvik).

M@datetulemused vdivad olla lisaks ebadiged ka kalde all vélja-
fokuseeritud sihtpindade puhul.

Samuti voivad mddtetulemust mdjutada erineva temperatuu-
riga 6hukihid voi kaudselt vastu véetud peegeldused.
Ma6tmine piirdetihvtidega (vt jooniseid B, C, F ja G)
Piirdetihvti 18 kasutamine on kohane médtmisel nt nurka-
dest (ruumi diagonaalid) vdi raskesti ligipd&setavatest kohta-
dest nagu kardinapuude siinid.

Vajutage piirdetihvti lukustusele 1 et tihvti vélja tommata voi
kokku panna voi et muuta selle asendit.

Vélisnurkadest tehtavate mddtmiste jaoks tdmmake piirde-
tihvt klljele, tagaservast tehtavate mdatmiste puhul tdmma-
ke piirdetihvt taha.

Pange piirdetihvti abil paika mddtmise lahteasend, vajutades
nupule 8 (kiilgsuunas lahti tdmmatud piirdetihvti puhul méat-
mine alates modteseadme tagaservast).

Véljarihtimine libelli abil

Libell 14 vdimaldab mddteseadet horisontaalasendis lihtsalt
vélja loodida. Sellega saab sihtpinda kergemini vélja viseeri-
da, seda eeskatt suuremate vahekauguste korral.

Libell 14 ei sobi kombinatsioonis laserkiirega loodimiseks.

Véljafokusseerimine optilise sihiku abil (GLM 250 VF)
(vtjoonist N)

Optilise sihiku joon ja laserkiir kulgevad teinesuhtes paralleel-
selt. See voimaldab vélja fokusseerida ka pikkade vahemaade
puhul, kui laserpunkt ei ole palja silmaga enam néhtav.
Véljafokusseerimiseks suunake pilk 1abi optilise sihiku fokus-
seerija 10. Veenduge, et optilise sihiku aken 25 on vabaja pu-
has.

Markus: Laheduses olles tegelik ja ndidatud sihtpunkt ei kat-
tu.

Véljaviseerimine joondamisabi kasutades (vt joonist O)
Joondamisabi 24 kergendab véljafokusseerimist suuremate
vahemaade tagant. Selleks suunake pilk piki mddteseadme
kiiljel olevat joondamisabi. Laserkiir kulgeb paralleelselt selle
joonega.

T6O statiiviga (lisatarvik)

Statiivi kasutamine on vajalik eelkdige suuremate vahemaade
korral. Asetage mdGteseade 1/4"-keermestatud avaga 21
statiivi 30 v0i tavalise fotoaparaadi statiivi vahetatavale alu-
sele. Kinnitage see vahetatava aluse lukustuskruviga.

Nupule 8 vajutamisega reguleerige vélja lahtetasand statiivi
abil teostatava mddtmise jaoks (lahtetasandiks on keere).

—

Vead — p6hjused ja kdrvaldamine

P6hjus Vea kdrvaldamine

Temperatuuri hoiatustuli (i) vilgub, mddtmist ei saa
teostada

Mddteseadme temperatuur on Oodake, kuni
véljaspool lubatud vahemikku mdoteseade jouab
—10 °Ckuni +50 °C (pideva to6temperatuurivahe-
maotmise reZiimis kuni +40 °C).  mikku

Patarei madala pinge indikaatortuli (f) stttib

Patarei pinge vaheneb (mddtmine Vahetage patareid voi
on veel v8imalik) akud vélja

Patarei madala pinge hoiatustuli () vilgub, médtmist ei
saa teostada

Patarei pinge on liiga vaike Vahetage patareid v&i

akud vélja

Ekraanil on ndidud ,,ERROR" ja ,———— “

Laserkiire ja sihtobjekti vaheline  Suurendage laserkiire ja
nurk on liiga terav. sihtobjekti vahelist
nurka

Sihtpind peegeldab liiga tugevalt
(nt peegel) vdi liiga ndrgalt (nt
must kangas) voi on

Uimbritsev valgus liiga tugev.

Kasutage laseri
sihttahvlit 32 (lisatarvik)

Laserkiire vdljundava 27 ja/vdi
vastuvBtuldéts 26 on udused (nt
temperatuuri kiirest ja/vdi vastuvotulaats 26
muutumisest). kuivaks

Pehme lapiga hddruge
laserkiire véljundava 27

Mdddetud tulemus on suurem kui - Teostage mddtmine
999999 m/m?/m®. osam@6tmiste kaupa

Néit ,ERROR* vilgub ekraani Ulemises osas

Erinevate mddtuhikutega Liitke/lahutage ainult

mdatevadrtuste liitmine/ Uhesuguste

lahutamine mddtuhikutega
mddtevaartusi

M@o6tetulemus ei ole tdendoline

Sihtpind ei peegelda korrektselt  Katke sihtpind kinni

(nt vesi, klaas).

Laserkiire véljundava 27 ja/véi Hoidke laserkiire
vastuvBtuldats 26 on kinni kaetud. véljundava 27 ja/voi
vastuvdtuldats 26 vabad

Takistus laserkiire trajektooril Laserpunkt peab olema

taielikult sihtpinnal.

Valitud vale l&htetasand Valige md6tmise jaoks

kohane lahtetasand

Mddteseade teostab jarelevalvet iga moot-
mise korrektse toimimise tle. Haire tuvas-
tamisel vilgub ekraanil vaid kdrvaltoodud
stimbol. Sellisel juhul, samuti siis, kui tlal-
toodud abindudega ei dnnestu viga korval-
dada, toimetage seade Boschi tddriistade
volitatud remondit6okotta.
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Seadme tépsuse kontrollimine

Mdateseadme tépsust voite kontrollida jargmiselt:

— Valige Teile teadaolev vahemaa pikkusega umbes 1 kuni
10 m (nt toa pikkus, ukseava laius), mille mddt ei muutu.
Vahemaa peab olema siseruumis, mddtmise sihtpind peab
olemasile ja hésti peegelduv.

— Mddtke vahemaa 10 korda jérjest.

Uksikute ma6tmiste kdrvalekalle keskmisest védrtusest tohib

olla kuni +1,5 mm. Pange mddtetulemused kirja, et tapsust

vajaduse korral hiljem vérrelda.

Hooldus ja teenindus

Hooldus ja puhastus

Hoidke ja transportige seadet liksnes komplekti kuuluvas kait-
sekotis.

Hoidke mddteseade alati puhas.

Arge kastke maGteseadet vette ega teistesse vedelikesse.
Piihkige seade puhtaks niiske, pehme lapiga. Arge kasutage
puhastusvahendeid ega lahusteid.

Hooldage eelkdige vastuvatuladtse 26 sama hoolikalt nagu
prille voi fotoaparaadi laatse.

Jéarelepdrimiste esitamisel ja tagavaraosade tellimisel ndida-
ke kindlasti &ra seadme andmesildil olev 10-kohaline toote-
number.

Parandusttdkotta toimetamisel asetage seade kaitsekotti 28.

Klienditeenindus ja miigijargne ndustamine

Klienditeeninduses vastatakse toote paranduse ja hoolduse
ning varuosade kohta esitatud kiisimustele. Joonised ja teabe
varuosade kohta leiate ka veebisaidilt:

www.bosch-pt.com

Boschindustajad osutavad Teile toodete ja tarvikute kiisimus-
tes meeleldi abi.

Péringute esitamisel ja varuosade tellimisel ndidake kindlasti
ara seadme andmesildil olev 10-kohaline tootenumber.

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste késitéoriistade remont ja hooldus
Pé&rnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: 6549568

Faks: 679 1129

Kasutuskdlbmatuks muutunud seadmete kaitlus

Mdateseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks keskkonna-
saastlikult ringlusse vétta.

Arge kaidelge mdGteseadmeid ja akusid/patareisid koos ol-
mejadtmetegal

—
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Uksnes EL liikmesriikidele:

Vastavalt Euroopa Liidu direktiivile
2012/19/EL elektri- ja elektroonikasead-
mete jadtmete kohta ja vastavalt direktiivile
2006/66/EU tuleb kasutusressursi am-
mendanud md6teseadmed ja defektsed voi
kasutusressursi ammendanud akud/pata-
reid eraldi kokku koguda ja keskkonna-
saastlikult korduskasutada.

Tootja jatab endale 6iguse muudatuste tegemiseks.

LatvieSu

DroSibas noteikumi

Lai varétu droSi un netraucéti stradat ar
mérinstrumentu, rapigi izlasiet un ievéro-
jiet visus Seit sniegtos noradijumus. Ja mé-
rinstruments netiek lietots atbilstosi Seit
sniegtajiem noradijumiem, var tikt nelab-
veéligi ietekmétas mérinstrumenta esosas
aizsargfunkcijas. Partpégjieties, lai bridino-
§as uzlimes uz mérinstrumenta vienmér ba-
tu labi salasamas. PEC IZLASISANAS SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS UN MERINSTRUMENTA TALAKNODOSA-
NAS GADIJUMA NODODIET TOS JAUNAJAM LIETOTA-
JAM KOPA AR MERINSTRUMENTU.

levéribai! Veicot citas, neka lietoSanas pamaciba ap-
rakstitas apkalpoSanas vai reguléSanas operacijas vai
rikojoties ar mérinstrumentu lietoSanas pamaciba ne-
paredzéta veida, lietotajs var sanemt veselibai kaitigu
starojumadevu.

Meérinstruments tiek piegadats kopa ar bridinosu uzli-
mi (grafiskaja lappusé paraditaja mérinstrumenta atté-
latair apziméta ar numuru 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635nm

rLaserstrathng _I
nicht in den Strahl blicken
| Laser Klasse 2 _

Jabridino3as uzlimes teksts nav jisu valsts valoda, tad
pirms pirmas lietoSanas parliméjiet tai pari kopa ar me-
rinstrumentu piegadato uzlimi jasu valsts valoda.
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Nevérsiet lazera staru citu personu vai
majdzivnieku virziena un neskatieties
tieSaja vai atstarotaja lazera stara. Sada
rictba var apzilbinat tuvuma esosas perso-
nas, izraisit nelaimes gadijumus vai pat bo-
jatredzi.

Jalazera starojums noklist acis, nekavéjoties aizve-

riet tas un parvietojiet galvu ta, lai ta atrastos arpus la-

zerastara.

Neveiciet nekadas izmainas ar lazera ierici.
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las rezerves dalas. Tas laus saglabat vajadzigo darba dro-
Sibas limeni, stradajot ar mérinstrumentu.

Nelaujiet berniem lietot lazera mérinstrumentu bez uz-
raudzibas. Vini var nejausi apZilbinat citas personas.
Nestradajiet ar mérinstrumentu spradzienbistamas
vietas, kur atrodas viegli degosi Skidrumi, gazes vai pu-
tekli. Mérinstrumenta var rasties dzirksteles, kas var izrai-
sit putekju vai tvaiku aizdeg3anos.

Izstradajuma un ta darbibas apraksts

Atveriet atlokamo lapu ar mérinstrumenta attélu un turiet to
atvértu visu laiku, kameér tiek lasita lietoSanas pamaciba.

Nelietojiet lazera skatbrilles ka aizsargbrilles. Lazera
skatbrilles kalpo, lai uzlabotu lazera stara redzamibu, taCu

tas nespéj pasargat no lazera starojuma.

Nelietojiet lazera skatbrilles ka saulesbrilles un ka
aizsargbrilles, vadot satiksmes lidzeklus. Lazera skat-

brilles nenodroSina pilnvértigu redzes aizsardzibu no ultra-

violeta starojuma, tacu pasliktina krasu izSkirtspéju.

NodroSiniet, lai mérinstrumentu remontétu tikai kvali-
ficéts specialists, nomainai izmantojot vienigi origina-

Tehniskie parametri

Pielietojums

Mérinstruments ir paredzéts attaluma (garuma) un augstuma
mérisanai, ka arlaukuma un tilpuma aprékinaSanai. Tasir pie-
mérots darbam telpas un arpus telpam.

Digitalais lazera talméers GLM 150 GLM 250 VF
Izstradajuma numurs 3601K72000 3601K72100
Optiskais temeéklis - )
Méri$anas diapazons 0,05-150m” 0,05-250m"
Mérisanas precizitate (tipiska vértiba) +1,0mm® +1,0mm®
Mazaka mérijumu indikacijas vientba 0,1 mm 0,1 mm
Darba temperatira —-10°C...+50°C® —-10°C...+50°C%
UzglabaSanas temperatdra -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Maks. relativais gaisa mitrums 90 % 90 %
Lazeraklase 2 2
Lazera starojums 635nm, <1 mW 635nm, <1 mwW
Lazera stara diametrs (pie 25 °C) apt.
— 10 mattaluma 6 mmP> 6 mmP
— 150 mattaluma 90 mm® 90 mm®
Baterijas 4x1,5VLRO3 (AAA) 4x1,5VLRO3 (AAA)
Akumulatori 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
Bateriju darbibas laiks, apt.
— atseviskiem mérfjumiem 300009 300009
— mérot nepartraukta rezima 5st.” 5st.B)
Svars atbilstoSi EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
lzméri 66 x120x 37 mm 66 x120x 37 mm
Aizsardzibas tips IP 54 (aizsargats pret lietuun  IP 54 (aizsargats pret lietu un
dens $lakatam) 0dens $lakatam)
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A) Mérinstrumenta darbibas talums ir jo lielaks, jo lazera starojums tiek labak atstarots no mérka virsmas (izkliedéta veida, bez tieSas atspogulo$anas)
un jospozaks ir lazera stara projekcijas punkts attieciba pret apkartéjo fona apgaismojumu (stradajot telpas vai mijkrésli). Nelabvéligos darba apstaklos
(pieméram, veicot mérijumus arpus telpam spoza saules gaisma) var bat nepiecieSams izmantot mérkplaksni.

B) Nelabveéligos darba apstéaklos, pieméram, spoza saules gaisma vai slikti atstarojoSu virsmu gadijuma maksimala klada ir +20 mm 150 m attaluma.
Labveéligos darba apstaklos var rékinaties ar iespéjamo kltidu +£0,05 mm/m.

C) Nepartrauktas mériSanas rezima maksimala darba temperatdra ir +40 °C.
D) Lazara stara veidotas linijas platums ir atkarigs no virsmas ipasibam un apkartéjas vides raditajiem apstakliem.
E) Izmantojot 1,2 V akumulatorus, iespéjamo mérijumu skaits ir mazaks, nekaar 1,5 V baterijam. Seit sniegtie dati par bateriju darbibas laiku ir spéka,

jamérisana notiek bez displeja izgaismojuma un tonala signala.

Mérinstrumenta viennozimigai identifikacijai kalpo sérijas numurs 20, kas atrodams uz markéjuma plaksnrtes.

Attélotas sastavdalas
Attéloto sastavdalu numeracija sakrit ar numuriem mérinstru-
menta attéla, kas sniegts grafiskaja lappusé.
1 Atdures stiena fiksators
Taustin$ pastaviga stara ieslégsanai
Taustin§ mérisanas rezima izvélei
Taustin$ garuma, laukuma un tilpuma mérianai
Taustins rezultata izvadiSanai
Plus tausting
Taustind mériSanai un mériSanai nepartraukta rezima
Taustin$ nulles limena izvélei
Displejs
Optiska témékla skatu meklétajs (GLM 250 VF)
Displeja apgaismojuma tausting
Minus tausting
Taustins minimala un maksimala attaluma noteik3anai
Limenradis
Taustin$ izmérito véertibu saraksta izvadiSanai
Taustins$ ieslégSanai/izslégsanai un atminas satura dzé-
Sanai
17 Siksninas stiprinajums
18 Atdures stienis
19 Bridino3a uzlime
20 Seérijas numurs
21 1/4"vitne
22 Bateriju nodalijums
23 Bateriju nodalijuma fiksators
24 zlidzinaSanas markieris
25 Optiska temékla logs (GLM 250 VF)
26 Starojuma uztvéréjaleca
27 Lazerastarojuma izvadlika
28 Aizsargsoma
29 Siksnina parneSanai
30 Stativs*
31 Lazeraskatbrilles*
32 Lazera mérkplaksne*

* Attélotie vai aprakstitie piederumi neietilpst standarta piegades
komplekta.

© 00N O WN
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Indik&cijas elementi
a Starprezultatu indikatori
b Klames indikators ,,ERROR*

¢ Rezultatu indikators

d Izmérito vértibu saraksta indikators

e MériSanas reZimu indikators

Attaluma (garuma) mérisana
Laukuma mériSana

Tilpuma mériSana

- MeriSana nepartraukta rezima

min

max Minimala/maksimala attaluma mérisana

Q01

»1  Vienkar3a netie$a mérisana
"3 Divkar3a netie3a mérisana
24 Kombinéta netie3a merisana
< Netie3a mérisana trapeces veida
G Attaluma (garuma) mérisana ar laika aizturi
— Sienulaukuma mérisana
1 Attalumamérisana nogrieznu salikuma veida

Baterijas nolieto3anas indikators
Nulles limena indikators

Lazera iesleg3anas indikators
Temperattras bridinajuma indikators

S Q -

Montaza

Bateriju ievietoSana/nomaina

Mérinstrumenta darbinasanai ieteicams izmantot sarma-
mangana baterijas vai akumulatorus.
Izmantojot 1,2 V akumulatorus, iesp&jamo mérijumu skaits ir
mazaks, neka ar 1,5V baterijam.
Lai iznemtu bateriju nodalijumu 22, pagrieziet fiksatoru 23
stavokli g un izvelciet bateriju nodalijumu.
levietojot baterijas vai akumulatorus, ievérojiet pareizu pie-
vienoSanas polaritati, kas paradita bateriju nodalijuma.
Jauz displeja pirmo reizi paradas baterijas simbols =, tas
norada, ka baterijas sp&j nodrosinat vél vismaz 100 mériju-
mus. Tacu $ada gadijuma tiek deaktivizéta nepartrauktas me-
rianas funkcija.
Ja baterijas simbols = mirgo, tas norada, ka baterijas vai
akumulatorus nepiecieSams nomainit. Sada gadijuma mérisa-
navairs nav iespéjama.
Vienmér vienlaicigi nomainiet visas baterijas vai akumulato-
rus. lzmantojiet tikai vienadas ietilpibas baterijas vai akumula-
torus, kas pagatavoti viena razotajfirma.
Jameérinstruments ilgaku laiku netiek lietots, iznemiet
no ta baterijas vai akumulatorus. ligstosi uzglabajot mé-
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rinstrumentu, taja ievietotas baterijas vai akumulatori var
korodét un izladéties.

LietoSana

Uzsakot lietoSanu

Sargajiet mérinstrumentu no mitruma un saules staru
tieSas iedarbibas.

Nepaklaujiet instrumentu |oti augstas vai loti zemas
temperatdras iedarbibai un straujam temperataras iz-
mainam. Pieméram, neatstajiet mérinstrumentu uz ilgaku
laiku automasina. Pie straujam temperatdras izmainam
vispirms nogaidiet, lidz izlidzinas temperatras starpiba,
un tikai péc tam uzsaciet mérinstrumenta lietoSanu.
Sargajiet mérinstrumentu no spécigiem triecieniem,
nelaujiet tam krist. Ja mérinstruments ir sanémis stipru
triecienu, pirms darba turpinaSanas vienmér japarbaudata
precizitate (skatit sadalu ,,Mérinstrumenta precizitates
parbaude” lappusé 262).

leslégSana un izslegsana
Neatstajiet ieslégtu mérinstrumentu bez uzraudzibas
un péc lietoSanas to izslédziet. Lazera stars var apZilbi-
nat citas tuvuma eso3as personas.

Lai ieslégtu mérinstrumentu, pastav $adas iespéjas.

— Nospiediet ieslégSanas/izslégSanas taustinu 16: mérins-
truments ieslédzas un pariet garuma mérisanas rezima.
Saja laika lazera stars neieslédzas.

— Tslaicigi nospiediet mérisanas taustinu 7: ieslédzas mérins-
truments un lazera stars. Mérinstruments pariet attaluma
(garuma) mérisanas rezima.

— ligsto3i nospiediet mériSanas taustinu 7: ieslédzas merins-
truments un lazera stars. Mérinstruments pariet nepar-

trauktas mérisanas rezima.
Nevérsiet lazera staru citu personu vai majdzivnieku
virziena un neskatieties lazera stara pat no liela attalu-
ma.
Lai izslegtu mérinstrumentu, ilgsto3i nospiediet ieslég3a-
nas/izslégsanas taustinu 16.
Jaaptuveni 5 mindtes netiek nospiests neviens no mérinstru-
menta taustiniem, mérinstruments automatiski izslédzas, $a-
di taupot baterijas.
Péc mérinstrumenta automatiskas izslégSanas ta atmina sa-
glabajas visi tur uzkratie mérijumu rezultati.
Mérisana
Péc ieslégSanas mérinstruments vienmér pariet attaluma (ga-
ruma) mérisanas vai nepartrauktas mérisanas rezima. Pareja
citos méridanas rezimos notiek, nospiezot mérisanas rezimu
izvéles taustinu (skatit sadalu ,,Mérisanas veidi*
lappusé 257).
Péc ieslégsanas ka mérijumu nulles limenis tiek automatiski
izvéléta mérinstrumenta aizmuguréja mala. Nospiezot nulles
limena izvéles taustinu 8, var izmainit mérinstrumenta nulles
limeni (skatit sadalu ,Nulles limena izvéle (attéli A—E)*
lappusé 256).

P&éc mériSanas rezima un nulles limena izvéles visas talakas ar
mériSanu saistitas operacijas tiek iniciétas, nospiezot mérisa-
nas taustinu 7.
Novietojiet mérinstrumentu ta, lai izvél&tais nulles limenis sa-
kristu ar vélamo mérijumu atskaites Iiniju (pieméram, ar sie-
nu).
Lai ieslégtu lazera staru, Tslaicigi nospiediet mérisanas tausti-
nu7.
Nevérsiet lazera staru citu personu vai majdzivnieku
virziena un neskatieties lazera stara pat no liela attalu-
ma.

Veérsiet lazera staru uz mérka virsmu un to izgaismojiet. Lai
veiktu mérisanu, vélreiz islaicigi nospiediet mériSanas tausti-
nu7.

Jamérinstruments darbojas pastaviga stararezima, mérisana
sakas uzreiz péc mérisanas taustina 7 nospieSanas pirmo rei-
zi. Nepartrauktas mérisanas rezima mériSanasakas uzreiz péc
$a reZima ieslégSanas.

Mérijuma rezultats parasti tiek paradits uz displeja péc

0,5 sekundém, ta€u ne vélak, ka péc 4 sekundém. Mérijuma
ilgums ir atkarigs no attaluma, apgaismojuma apstakliem un
mérka virsmas atstarojoSajam ipasibam. Mérijuma beigas in-
struments izstrada akustisku signalu. Péc mérijuma pabeig-
$anas lazera stars automatiski izslédzas.

Ja péc mérka virsmas izgaismo3anas mérijums netiek veikts,
lazerastars automatiski izsledzas aptuveni péc 20 sekundém,
§adi taupot baterijas.

Nulles lTmena izvéle (attéli A—E)
MérTjumiem var izvéléties vienu no Cetriem nulles limeniem:
— mérinstrumenta aizmuguréjo malu vai sanu virziena atloci-
ta atdures stiena 18 priek3&jo malu (pieméram, veicot mé-
riSanu no aréja stara),
— aizmugures virziena atlocTta atdures stiena 18 galu (piemé-
ram, veicot mériSanu no iek$€ja stara),
— mérinstrumenta priek3éjo malu (pieméram, veicot mérisa-
nu no galda malas),
— Vitni 21 (pieméram, veicot mériSanu ar stativu).
Laiizvélétos nulles limeni, atkartoti nospiediet taustinu 8, lidz
uz displeja paradas vélama nulles lfmena apziméjums. Ik reizi
péc mérinstrumenta ieslégsanas ka nulles limenis tiek auto-
matiski izvéléta mérinstrumenta aizmuguréja mala.
Nulles limeni nav iesp&jams izmainTt jau izdaritajiem mériju-
miem (pieméram, jato vértibas tiek paraditas izmérito vértibu
saraksta).

Pastaviga stara reZims
Vajadzibas gadijuma mérinstrumentu var darbinat pastaviga
stara reZima. Sim nolikam nospiediet pastaviga stara ieslég-
$anas taustinu 2. Uz displeja pastavigi paradas indikators
,LASER*.
Nevérsiet lazera staru citu personu vai majdzivnieku
virziena un neskatieties lazera stara pat no liela attalu-
ma.
Saja rezima lazera stars paliek ieslégts arf starp mérijumiem,
tapéc merfjuma veikSanai mériSanas tausting 7 janospie? tikai
vienu reizi.
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Lai izslégtu pastavigo lazera staru, vélreiz nospiediet taustinu
2 vai arf izsledziet mérinstrumentu.

Jamérijuma laika pastavigais lazera stars tiek izslégts, méri-
Sana automatiski izbeidzas.

Displeja apgaismojums

Lai ieslégtu un izslégtu displeja izgaismojumu, nospiediet
taustinu 11. Ja 10 sekunZu laika péc displejaizgaismojuma ie-
slégSanas netiek nospiests neviens tausting, tas izsledzas, $a-
di taupot baterijas.

Tonalais signals
Laiieslégtu unizslégtu tonalo signalu,

B atkartoti nospiediet mérisanas rezi-
ma izvéles taustinu 3, lidz uz displeja

+- Eq paradas tonala signala reguléSanas
indikators. NospieZot plus taustinu 6
vai minus taustinu 12, izvélieties vaja-
dzigo iestadijumu.

Izvélétais tonala signala iestadijums saglabjas ar laika, kad

mérinstruments ir izslégts.

Mérvienibu izvéle

Lai nodroSinatu izméritas vértibas pareizu indikaciju, jebkura

laika var izvéléties piemérotako mérvienibu.

Lietotajs var izvéléties Sadas mérvienibas:

— attaluma (garuma) mérijumiem: m, cm, mm,

— laukuma mérijumiem: m?,

— tilpuma mérijumiem: mS,
Lai izmainTtu mérvienibu, atkartoti

B nospiediet mérisanas rezima izvéles
taustinu 3, lidz uz displeja paradas

e - 00006m mervienibu izvéles indikators. No-

spiezot plus taustinu 6 vai minus taus-

tinu 12, izvélieties vajadzigo mérvie-

nibu.

Mérisanas veidi
VienkarSa attaluma (garuma) mérisana
Lai izméritu attdlumu (garumu), atkartoti nospiediet taustinu
4,1idz uz displeja paradas attaluma (garuma) merisanas apzi-
méjums —.
Lai izgaismotu mérka virsmu, Tslaicigi
B nospiediet méridanas taustinu 7 un
tad to nospiediet vélreiz, lai veiktu
:[ meérfjumu.
lzmérita vértiba tiek paradita rezulta-
Ll 87 3 tuindikatorac.
- 2Mm Ja péc kartas tiek izdariti vairaki atta-
luma (garuma) mérijumi, pédejo mérijumu rezultati tiek para-
diti starprezultatu indikatoros a.

llgstoSa mérisana

Veicot mériSanu nepartraukta rezima, mérinstrumentu var
parvietot attieciba pret mérki, pie tam izmérita vértiba tiek at-
jaunota aptuveni ik péc 0,5 sekundém. Pieméram, lietotajs
var attalinaties no sienas, nepartraukti nolasot savu attalumu
lidz tai, lidz tiek sasniegts vélamais attalums.
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Lai parietu uz mérisanu nepartraukta rezima, vispirms pare-
jiet attaluma (garuma) mérianas rezima un tad turiet no-
spiestu mériSanas taustinu 7, lidz uz displeja paradas
nepartrauktas mérisanas apziméjums . Lidz ar to ieslédzas

lazera stars, un sakas mérisana.

3 T LASER Aktuala izmérita véertiba tiek paradita
rezultatu indikatora c.
x Lai partrauktu mériSanu nepartraukta

rezima, islaicigi nospiediet mérisanas
taustinu 7. Pédéja izmerita vértiba
2‘1 1 2[] tiek paradita rezultatu indikatora c.
3 M Laiatsaktu meriganu nepartraukta re-
Zima, ilgstoSi nospiediet mérisanas
taustinu 7.
MeériSana nepartraukta reZzima automatiski izbeidzas péc
5 minatém. Pédéja izmérita vertiba tiek paradita rezultatu in-
dikatorac.

—de

Minimala/maksimala attaluma mérisana (attéli F—G)
Minimala attaluma mérianas laika tiek noteikts vismazakais
attalums no nekustiga atskaites punkta. Pieméram, $ada vei-
daiespéjams noteikt horizontales vai vertikales virzienu.

Maksimala attdluma mérisanas laika tiek noteikts vislielakais
attalums no nekustiga atskaites punkta. Pieméram, $ada vei-
da iespéjams noteikt diagonales virzienu.

Lai veiktu vienkarSu minimala/maksimala attaluma mérisanu,
vispirms parejiet attaluma (garuma) meérisanas rezima un tad
nospiediet taustinu 13. Rezultatu indikatora c paradas apzi-
méjums ,,min“, kas norada, ka ir izvéléts minimala attaluma
mériSanas rezims. Lai parietu maksimala attaluma mérisanas
reZima, vélreiz nospiediet taustinu 13, izsaucot apziméjuma

»~max“ paradiSanos rezultatu indikatora. Tad nospiediet méri-
Sanas taustinu 7. Lidz ar to iesledzas lazera stars, un sakas
mériSana.
Parvietojiet lazera staru gar mérka virsmu (pieméram, gar tel-
pas stiri, nosakot diagonales virzienu) turp un atpakal ta, lai
mérTjumu nulles punkts (pieméram, atdures stiena 18 gals)
visu laiku atrastos viena un taja pa3a vieta.
J 4574, ma Rezultatu indikatora c tiek paradita
B 9676, mn minimala vai maksimala attaluma ver-
= MEMTM - {1ha (atkariba no izvéléta rezima). Sis
_i_ 3171, rezultatsizmainas, ja attaluma aktua-
1a vértiba kst mazéka vai lielaka par
min | ieprieks izmérito minimalo vai maksi-
267 ﬁ}‘ [l malovertibu. Starprezultatu indikato-
ros a tiek paradita attaluma maksima-
1a (,max*), minimala (,min“) un aktuala izmérita vertiba.
Lai partrauktu minimala/maksimala attaluma mérisanu, islai-
cigi nospiediet mérisanas taustinu 7. Vélreiz nospiezot méri-
Sanas taustinu, mériSana atsakas no jauna.
Minimala/maksimala attaluma mériSanu var pielietot arf atta-
luma (garuma) mériSanai citu mérisanas reZimu ietvaros (pie-
méram, veicot laukuma mérisanu). Ik reizi pirms $ada atsevis-
ka mérijuma veik3anas nospiediet taustinu 13 vienreiz, lai iz-
méritu minimalo attalumu, vai divreiz, lai izméritu maksimalo
attalumu. Tad nospiediet mériSanas taustinu 7, lai ieslégtu 1a-
zera staru. Parvietojiet mérinstrumentu ta, lai tiktu izmérita
attaluma minimala vai maksimala vértiba, un tad nospiediet
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mérisanas taustinu 7, lai izmantotu aprékinos izmérito attalu-
ma minimalo vai maksimalo vértibu.

Veicot attaluma (garuma) mérisanu ar laika aizturi vai no-
grieZnu salikuma veida, minimala/maksimala attaluma méri-
$ana nav iespéjama.
Minimala/maksimala attaluma mériSana automatiski izbei-
dzas péc 5 minitém.
Laukuma mériSana
Lai izméritu laukumu, atkartoti nospiediet taustinu 4, lidz uz
displeja paradas laukuma mérisanas apziméjums .
Secigi veiciet mérama laukuma garuma un platuma mérfju-
mus, rikojoties I1dzigi, ka attaluma mérisanas gadijuma. Laika
starp Siem mérfjumiem lazera stars paliek ieslégts.

45735 Pecotra mérijuma beigam laukuma
B 3'259 meérijuma rezultats tiek automatiski

LMLE M aprékinats un paradits rezultatu indi-

katorac. Atsevisko mérijumu rezultati
tiek paraditi starprezultatu indikato-

14953m? ™

Tilpuma mérisana
Lai izméritu tilpumu, atkartoti nospiediet taustinu 4, lidz uz
displeja paradas tilpuma mérisanas apziméjums (=.
Secigi veiciet mérama tilpuma garuma, platuma un augstuma
mérijumus, rikojoties lidzigi, ka attaluma méridanas gadijuma.
Laika starp Siem mérijumiem lazera stars paliek ieslégts.

J 4873, ., Pec treSa mérijuma beigam tilpuma

] mérijuma rezultats tiek automatiski

8 3u892., o

aprékinats un paradits rezultatu indi-
(1) 187,

katora c. Atsevisko mérijumu rezultati
tiek paradrti starprezultatu indikato-
1848.76m3 ..
o ITI Veértibas, kas lielakas par

999999 m®, nevar tikt paraditas; $a-
da gadijuma uz displeja paradas zinojums ,,ERROR* un indi-
katora aizpildijums ,,————*. Sada gadijuma sadaliet méramo
tilpumu vairakas dalas, atseviski izmériet So dalu tilpumu un
tad summéjiet iegaitas tilpuma vértibas.

Attaluma netieSa mériSana (skatit attélus H—K)
Pielietojot attdluma netieSo mériSanu, var noteikt attalumu,
ko nevar izmérit tieSi, pieméram, ja stara izplatiSanos traucé
Skerslivai arl nav tadas virsmas, kas varétu atstarot lazera sta-
ru. Sadi mérijumi lauj iegdt pareizus rezultatus vienigi tad, ja
attieciga mérijuma laika tiek precizi ieturéts taisns lenkis (me-
todes pamata ir Pitagora teoréma).

Sekojiet, lai katras mérisanas operacijas laika visi atseviskie
meérfjumi tiktu veikti ar vienu un to pasu nulles limeni (piemé-
ram, no mérinstrumenta aizmuguréjas malas), un ta visa
méridanas laika atrastos viena un taja pasa vieta (iznemums ir

attaluma netie$a mériSana trapeces veida).
Laika starp atseviSkajiem mérijumiem lazera stars paliek ie-
slégts.

Attaluma netieSai mériSanai var izvéléties vienu no Cetriem
mériSanas rezimiem, kuros tiek pielietotas atskirigas metodes

attaluma (garuma) noteik3anai. Lai izvélétos attaluma netie-
§as mérisanas rezimu, atkartoti nospiediet mérisanas rezima
izvéles taustinu 3, lidz uz displeja paradas vélama netiesas
mériSanas reZima apziméjums.

a) VienkarSa netie$a mérisana (attéls H)

Atkartoti nospiediet mérisanas rezima izvéles taustinu 3, lidz
uz displeja paradas vienkarsas netieSas mériSanas rezima ap-
Zimé&jums .

Izmériet nogrieznu ,,1“ un,,2* garumu noraditaja seciba, riko-
joties Iidzigi, ka attaluma (garuma) tieSas mérisanas gadiju-
ma. Sekojiet, lai starp nogriezni ,,1* un méramo attalumu ,E*

batu taisns lenkis.
J L7380 Pec pédéja mérijuma beigam atta-
B 9 1-‘5!5 lums ,,E“ tiek automatiski aprékinats
A SSMEME  yn paradits rezultatu indikatora c. At-
,J sevisko merfjumu rezultati tiek para-
diti starprezultatu indikatoros a.

1 820m

b) Divkarsa netieSa mérisana (attéls )
Atkartoti nospiediet mériSanas rezima izvéles taustinu 3, lidz
uz displeja paradas divkarsas netieSas mérisanas rezima apzi-
mejums 3 .
lzmériet nogrieznu,,1, ,,2* un ,,3" garumu noraditaja seciba,
rikojoties Iidzigi, ka attaluma (garuma) tieSas mérisanas gadi-
juma. Sekojiet, lai starp nogriezni,,1* un méramo attalumu
,»E* bitu taisns lenkis.

J 929, Peéc pedeja mérijuma beigam atta-
B 12376 lums ,,E* tiek automatiski aprékinats

. M un paradits rezultatu indikatora c. At-

%7 16170+

sevisko mérijumu rezultati tiek para-
diti starprezultatu indikatoros a.

¢) Kombinéta netieSa mérisana (attéls J)

Atkartoti nospiediet mérisanas reZima izvéles taustinu 3, Iidz

uz displeja paradas kombinétas netie3as mérisanas reZima

apzimgjums 2.

Izmériet nogrieznu ,,1%, .2 un,,3“ garumu noraditaja seciba,

rikojoties lidzigi, ka attaluma (garuma) tieSas mérisanas gadi-

juma. Sekojiet, lai starp nogriezni,,1* un méramo attalumu

,»E* bitu taisns lenkis.
146975 Pec pédeja mérijuma beigam atta-
B 21'? 42 lums ,,E* tiek automatiski aprékinats
: M un paradits rezultatu indikatora c. At-
28941 sevisSko mérfjumu rezultati tiek para-

diti starprezultatu indikatoros a.
8909m

d) NetieSa mériSana trapeces veida (attéls K)

Atkartoti nospiediet mérianas reZima izvéles taustinu 3, Iidz
uzdispleja paradas trapeces veida netieSas mérisanas rezima
apziméjums <.

Izmériet nogrieznu ,, 1%, ,,2“ un,,3“ garumu noraditaja seciba,
rikojoties lidzigi, ka attaluma (garuma) tieSas mérisanas gadi-
juma. Sekojiet, lai nogriezna ,,3" garuma mérisana notiktu no

B
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nogriezna,,1“ beigu punkta un lai starp nogriezniem,,1“ un
2", ka arT starp nogriezniem ,,1“ un ,,3" bdtu taisns lenkis.
J J624 Pec pédeja mérijuma beigam atta-
B 2 -{ISE lums ,,E* tiek automatiski aprékinats
SRR yn paradits rezultatu indikatora c. At-
4872 n seviSko mérfjumu rezultati tiek para-
diti starprezultatu indikatoros a.

Attaluma (garuma) mérisana ar laika aizturi

Attaluma (garuma) mériSana ar laika aizturi ir noderiga, pie-
méram, veicot mérijumus grati pieejamas vietas, ka ari gadiju-
mos, kad janovér§ mérinstrumenta parvietoSanas méerisanas
bridi.

Lai veiktu attaluma (garuma) mérisanu ar laika aizturi, atkar-
toti nospiediet mériSanas rezima izvéles taustinu 3, lidz uz
displeja paradas apziméjums attaluma (garuma) merisanai ar
laika aizturi ©.

Starprezultatu indikatora a tiek paradita vértiba laika aizturei
no mérinstrumenta palaiSanas briza lidz mériSanas bridim.
Laika aiztures vértibu var iestadit robezas no 1 sekundes Iidz
60 sekundém, nospieZot plus taustinu 6 vai minus taustinu
12.

Tad nospiediet mérisanas taustinu 7,
EJ lai ieslégtu lazera staru un iezimétu
mérka punktu. Péc tam vélreiz no-
@I 3| spiediet mérisanas taustinu 7, lai pa-
laistu mérinstrumentu. Mérijums no-
2[1 1 2[] m tiek péc tam, kad ir pagajis izvélétais
laiSanas. Izmérita vértiba tiek paradi-
ta rezultatu indikatora c.
Veicot attaluma (garuma) mérisanu ar laika aizturi, nav iespé-
jamamérijumu rezultatu saskaitiSana un atnemsana, ka ari mi-

aiztures laiks péc mérinstrumenta pa-
nimala/maksimala attaluma mérisana.

Sienu laukuma mérisana (attéls L)

Sienu laukuma mérisana lauj noteikt summu vairakiem atse-
viSkiem laukumiem ar vienu un to paSu augstumu.

Attéla paraditaja pieméra janosaka kopéjais laukums vaira-
kam sienam telpa ar vienu un to paSu augstumu A, bet ar da-
Zadu sienu garumu B.

Lai veiktu sienu laukuma mériSanu, atkartoti nospiediet méri-
Sanas rezima izvéles taustinu 3, lidz uz displeja paradas sienu
laukuma mérisanas apzimejums —/.

Izmériet telpas augstumu A, rikojoties lidzigi, ka attaluma (ga-
ruma) tie$as mérisanas gadijuma. Mérijuma vértiba (,,cst*)
tiek paradita aug3éja starprezultatu indikatora a. Péc mériju-
ma lazera stars paliek ieslégts.
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Péc tam izmériet pirmas sienas garu-
mu B;. Sienas laukums tiek automa-
tiski aprékinats un paradits rezultatu
indikatora c. Izmérita sienas garuma
vértiba tiek paradita vidéja starpre-
zultatu indikatora a. Péc mérijuma la-
zera stars paliek ieslégts.

i L
éJ 19494
194945

280106m?

IR TESTE
éJ 23676
431705

Tad izmériet otras sienas garumu B,,.
Vidéja starprezultatu indikatora a pa-
radita izmérita vertiba tiek pieskaitita
garumam B,. Abu garuma vértibu
summa (,,sum*, kas paradita apakse-
9 jastarprezultatu indikatora a) tiek rei-
6291 ﬁ[] IM& zinataar agrak izmérito augstuma A
vértibu. Kopéjasienu laukumavértiba
tiek paradita rezultatu indikatora c.

Sadi var izmérit neierobezoti daudzu sienu garumu By, kuru
vértibas tiek saskaititas un to summa reizinata ar garumu A.
Lai sienu laukums tiktu apréekinats pareizi, pirmajam izmérita-
jam garumam (apltkotaja pieméra tas ir telpas augstums A)
jabat identiskam visiem atseviskajiem laukumiem.

Lai atsaktu sienu laukuma mériSanu jaunai telpas augstuma
vértibai A, tris reizes nospiediet taustinu 16.

Attaluma mériSana nogrieznu salikuma veida (attéls M)
Attaluma mériSana nogrieZnu salikuma veida lauj noteikt atta-
lumu k& noteikta nogriezna daudzkarotu garumu, kur $& no-
grieznu garums var tikt noteikts mérisanas cela vai ievadits ar
roku. Ta var bat noderiga, pieméram, starpsienu attaluma ie-
ziméSanai sausbives darbu laika.

Lai parietu uz attaluma mérisanu nogrieznu salikuma veida,
atkartoti nospiediet mérisanas rezima izvéles taustinu 3, lidz
uz displeja paradas apziméjums attaluma mérisanai no-
grieznu salikuma veida $z.

Nogriezna garumu var iestadit $adi.

— Lai mérinstrumenta ievaditu vajadzigo nogriezna garumu,
atkartoti nospiediet plus taustinu 6 vai minus taustinu 12,
lidz aug3eja starprezultatu indikatora a klast redzama véla-
ma nogriezna garuma vértiba. llgstoSi nospiezot plus taus-
tinu 6 vai minus taustinu 12, nogriezna garuma vértiba ar
noteiktu atrumu pieaug vai samazinas. Saja laika lazera
stars neieslédzas.

— Laiizméritu nogrieZznagarumu, vienreizislaicigi nospiediet
mériSanas taustinu 7, ieziméjot mérka punktu, un tad vél-
reiz Tslaicigi nospiediet 30 taustinu, lai veiktu mérisanu.
P&c mérijuma lazera stars paliek ieslégts.

— lzmérito vai ievadito nogriezna garuma vértibu var mainit,
nospiezot plus taustinu 6 vai minus taustinu 12.

Lai péc nogrieZna garuma vértibas iestadiSanas uzsaktu meri-

Sanu, ilgstoSi nospiediet mériSanas taustinu 7.

Lai veiktu mérisanu nogrieZnu salikuma veida, parvietojiet
mérinstrumentu vélamaja virziena. Mérinstrumenta rezultatu
indikatora c tiek paradita kopéja izmérita attaluma aktuala
Vvertiba. Augséja starprezultatu indikatora a saglabajas izvéle-
ta nogriezna garuma vértiba.

Videja un apakseja starprezultatu indikatora a tiek paradits
koeficients (,,x*), kas rada, cik veselas reizes kopéja izmérita
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attaluma vértiba ir lielaka par izvéléto nogriezna garumu, un
starpiba (,,dif*) starp veselas reizes daudzkarSotu izvéléto
nogriezna garumu un kopéjo izmérito attalumu.
Jakopéjaizmérita attaluma vértiba ir nedaudz mazaka par ve-
selas reizes daudzkarSotu nogriezna garumu, tiek paradita ne-
gativa starpiba un uz augSu lidz veselai vértibai noapalots
daudzkarsots nogriezna garums.

Parvietojiet mérinstrumentu, lidz vidéja starprezultatu indika-
toré a tiek paradita vélamas reizes daudzkarsota izvéléta no-
griezna garuma vertiba, bet apakséja starprezultatu indikato-
ra a paradita starpiba klst vienada ar ,,0,0 m“. Tad parnesiet
mérijumu atskaites punktu.

Pieméri:

a) pozitiva starpiba:
74m=(12x0,6m)+0,2m
# J W0 p00s- Kopéja izméritaja attaluma, kas ir
7,4 m, 12 veselas reizes ietilpst Izvé-
7= 12 ® | leta nogriezna garuma vértiba, kas ir
% i 02003 0,6 m. Bez tam kopéja izméritaja at-
taluma ietilpst 0,2 m liels parpali-
kums (starpiba). Samazinietattalumu
7 ll[][] Il starp mérinstrumentu un izejas pun-
ktu par starpibu 0,2 m un tad atzime-
jiet 3o attalumu.
b) negativa starpiba:
7,0m=(12x0,6m)—0,2m
B J WER 06005 Kopéja izméritaja attaluma, kas ir
7,0m, trikst 0,2 m, lai taja 12 vese-
x 12 ® | lasreizes ietilptu izvéléta nogriezna
% H =0200% garuma vertiba, kas ir 0,6 m. Palieli-
niet attalumu starp mérinstrumentu
un izejas punktu par starpibu 0,2 m
7 [][][] [N | untadatzimgjiet 3o attalumu.
Lai partrauktu attaluma mériSanu nogrieznu salikuma veida,
Tslaicigi nospiediet mérisanas taustinu 7. Lai atsaktu attaluma
méridanu nogrieZnu salikuma veida (ar jau izvéléto nogriezna
garumu), ilgstosSi nospiediet mérisanas taustinu 7.
Attaluma mériSana nogrieznu salikuma veida automatiski iz-
beidzas péc 5 minatém. Lai priekSlaicigi izbeigtu attaluma
mériSanu nogrieznu salikuma veida, nospiediet kadu no méri-
Sanas reZima taustiniem.

Pédeéjo izmérito vertibu saraksts

Mérinstruments saglaba atmina pédéjas 30 izméritas vértibas
un no tiem atvasinato aprékinu rezultatus un parada tos uz
displeja apgriezta seciba (vispirms tiek paradita pédeja izmé-
rita vertiba).

J 6.245: Laiizsauktu atmina saglabatas izméri-
B 10245 tas vértibas, nospiediet taustinu 15.
; M Uz displeja paradas pédeja mérijuma

4327: w | rezultats, kaari izmérito vértibu sa-

k16 raksta indikators d un paradita meri-
3 juma rezultata kartas numurs.

27 6881 m’ . péc pédejas taustina 15 nospieSa-
nas izradas, ka mérinstrumenta atmina vairs nav saglabatas
citas izméritas vértibas, mérinstruments pariet iepriek3éja
mériSanas rezima. Lai izietu no izmérito vértibu saraksta, no-
spiediet kadu no mérisanas rezima taustiniem.

Lai izdzéstu uz mérinstrumenta displeja paradrto izmérito ver-
tibu saraksta elementu, islaicigi nospiediet taustinu 16. Lai iz-
dzéstu visu izmérito véertibu saraksta saturu, nospiediet izmé-
rito vértibu saraksta izvadiSanas taustinu 15 un, turot to no-
spiestu, Islaicigi nospiediet taustinu 16.

Izmérito vértibu dzésana

Islaicigi nospieZot taustinu 16, var izdzést pédéjo izmérito
vértibu, kas noteikta jebkura mériSanas rezima. Vairakkart is-
laicigi nospiezot So taustinu, atseviskas izméritas vértibas pec
kartas tiek dzésti seciba, kas pretéja mérijumu izdarianas se-
cibai.

Sienu laukuma mérianas rezima péc taustina 16 islaicigas
nospiesanas pirmo reizi tiek dzésta pédeja izmerita vértiba,
péc taustina nospieanas otro reizi tiek dzéstas visas izméri-
tas telpas sienu garuma vértibas By, bet péc taustina nospie-
Sanas treSo reizi tiek dzésta telpas augstuma vértiba A.

lzmérito vértibu saskaitiSana

Lai saskaititu izméritas vértibas, vispirms veiciet jebkura vei-
da mérijumu vai ari izvélieties vértibu no izmérito vértibu sa-
raksta. Tad nospiediet plus taustinu 6. Apstiprinot So operaci-
ju, uz displeja paradas apziméjums ,,+*“. Tad veiciet otru méri-
jumu vai arf izvélieties otru vértibu no izmérito vértibu saraks-
ta.

J QRé5; T  Lainolasitu abu izmerito vértibu sum-

B + mu, nospiediet rezultata izvadiSanas
taustinu 5. Aprékinam izmantotas

I 21327 vertibas tiek paraditas starprezultatu

indikatoros a, bet aprékinata summa
tiek paradrta rezultatu indikatora c.

3697 2 M Pecrezutata aprékinasanas tam var

pieskaitit citas izméritas vértibas vai ar izmérito vértibu sa-

raksta elementus, ja pirms mérijuma tiek nospiests plus taus-

tind 6. SaskaitiSanas operacija beidzas, nospieZot rezultata iz-

vadiSanas taustinu 5.

Noradijumi par saskaitiSanu.

— Attaluma (garuma), laukuma un tilpuma vértibas nav ie-
spéjams saskaitit jaukta veida. Pieméram, méginot pie-
skaitit garuma vértibai laukuma vértibu, péc rezultata
izvadiSanas taustina 5 nospieSanas uz displejaislaicigi pa-
radas klames indikators ,,ERROR". P&c tam meérinstru-
ments pariet pédejo reizi izmantotaja mérisanas rezima.

— Vienmer tiek pieskaitita izmérita vértiba (pieméram, tilpu-
ma vértiba), kas saskaitiSanas bridrir redzama rezultatu in-
dikatora c. Starprezultatu indikatoros paradrto atsevisko
meérfjumu vértibu pieskaitiSana a nav iespéjama.

— Veicot attaluma mériSanu ar laika aizturi un nogrieznu sali-
kuma veida, mérijumu vértibu saskaitiSana nav iespéjama,
un, parejot Sajos mérisanas reZzimos, jau uzsakta saskaiti-
Sana tiek partraukta.
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Ilzmérto vértibu atnem3ana

J 19772 ., Lai veiktu izmérito vértibu atnem3a-

B _ nu, nospiediet minus taustinu 12; ap-
stiprinot So operaciju, uz displeja

I 71321 paradas apziméjums,,—*“. Citas darbi-

bas ir analogas tam, kas aprakstitas

]. 2&&5 m zigfila .|lzmérTto vértibu saskaitisa-

Noradtjumi darbam

Visparéji noradijumi

Starojuma uztvéréja léca 26 un lazera stara izvadliika 27
mériSanas laika nedrikst bat aizsegta.

Méri8anas laika mérinstrumentu nedrikst parvietot (iznemot
gadijumus, kad mérijumi tiek veikti nepartrauktas méerisanas
un minimala/maksimala attaluma mérisanas reZzima vai no-
grieZnu salikuma veida). Tapéc, jaiespéjams, mérisanas laika
piespiediet mérinstrumentu pie stingras atdures vai novieto-
jiet uz stabilas virsmas.

Aréjo faktoru ietekme uz mérisanas talumu

MeériSanas talums ir atkarigs no apgaismojuma apstakliem un
mérka virsmas atstaroSanas TpaSibam. Lai uzlabotu lazera sta-
ra redzamibu arpus telpam un jo pasi spoZa saules gaisma,
lietojiet lazera skatbrilles 31 (papildpiederums) un lazera
mérkplaksni 32 (papildpiederums) vai ari nosedziet (aizéno-
jiet) mérka virsmu.

Aréjo faktoru ietekme uz mérfjumu rezultatiem

Noteiktu fizikalu efektu dé| attalumu noteik3anas laika lidz da-

Zu veidu virsmam var rasties ievérojamas mérijumu kjadas.

Pie $adam virsmam pieder:

— caurspidigas virsmas (pieméram, stikls vai idens virsma),

— atstarojoSas virsmas (pieméram, puléts metals vai stikls),

— porainas virsmas (pieméram, matéti materiali) un

— strukturétas virsmas (pieméram, raupj$ apmetums vai da-
biskais akmens).

JanepiecieSams, novietojiet uz $adam virsmam lazera mérk-

plaksni 32 (papildpiederums).

Mérijumu kltidas bieZi rodas, izvéloties un ieziméjot slipas

mérka virsmas.

Lidziga veida mérfjumu rezultatus var ietekmét gaisa slani ar

atSkirigu temperatdru vai ari netieSo atstarojumu nonaksana

starojuma uztveréja.

MériSana ar atdures stieni (skatit attélus B, C, F un G)
Atdures stienis 18 ir izmantojams, pieméram, mérijumiem no
stdra (nosakot telpas diagonales garumu) vai mérijumiem
grati pieejamas vietas, pieméram, mérot attalumu no Zaltziju
vadotnes dibensienas.

Lai atdures stieni atlocitu vai iebiditu mérinstrumenta korpu-
s&, ka arf, lai izmainTtu ta stavokli, nospiediet atdures stiena
fiksatoru 1.

Veicot mérfjumus no aréja stara, atlociet atdures stieni sanu
virziena, bet, izmantojot ka nulles limeni atdures stiena galu,
atlociet atdures stieni virziena uz mérinstrumenta aizmuguri.
Izvélieties nulles limeni mérijumiem ar atdures stieni, atbilsto-
Si nospieZot taustinu 8 (ja mérfjumi tiek veikti no mérinstru-

‘ é OBJ_BUCH-947-007.book Page 261 Friday, March 18, 2016 1:16 PM

LatvieSu | 261

menta aizmuguréjas malas, ka nulles limeni izvélieties sanu
virziena atlocitu atdures stieni).

IzlidzinaSana ar lTmenraza palidzibu

Limenradis 14 lauj izlidzinat mérinstrumenta stavokli ta, lai
tas atrastos horizontala plakné. Tas atvieglo mérka ieziméSa-

nu, ipasi tad, ja mérisana notiek liela attaluma.

Limenradis 14 nav paredzéts objektu izlidzinaSanai, to izman-
tojot kopa ar lazera staru.

Mérka ieziméSana ar optiska temekla palidzibu

(GLM 250 VF) (attéls N)

Raugoties caur optisko témékli, skata Iinija ir paraléla lazera
staram. Tas lauj precizi iezimét mérki arf liela attaluma, kad 1a-
zera staraizgaismotais mérka punkts ar neapbrunotu acivairs
nav saredzams.

Lai ieraudzitu mérki, raugieties caur optiska temeékla skatu
mekIétaju 10. Sekojiet, lai optiska témékla logs 25 batu neaiz-
segtsun tirs.

Piezime. Neliela attaluma faktiskais un caur optisko temeékli
redzamais mérka punkts nesakrit.

Mérka ieziméSana ar izlidzinaSanas markiera palidzibu
(attéls O)

IzlidzinaSanas markieris 24 atvieglo mérka iezimésanu liela
attaluma. Lai ieraudzitu mérka punktu, raugieties gar izlidzi-
nasanas markieri mérinstrumenta sanos. Lazera stars ir para-
1ls skata Iinijai.

Darbs ar stativu (papildpiederums)

Stativs ir ipaSi noderigs tad, ja mérisana notiek liela attaluma.
lzmantojot mérinstrumenta 1/4" vitni 21, nostipriniet to uz
stativa 30 atri nomainamas plaksnes vai ari uz parasta foto-
stativa, ko var iegadaties tirdzniecibas vietas. Ar stiprino$o

skravi stingri nostipriniet atri nomainamo plaksni uz stativa.

NospieZot taustinu 8, izvélieties atskaites limeni mérisanai ar
stativu (3aja gadijuma par atskaites limeni kalpo vitne).

Kldmes un to novérsana

Klames célonis NovérSana

Temperatdras bridinajuma indikators (i) mirgo,
meériSana nav iespéjama

Meérinstrumenta temperatrair ~ Nogaidiet, [idz

arpus pielaujamo darba mérinstrumenta
temperatdras vértibu diapazona, temperatira sasniedz
kasirno—10 °Clidz +50 °C pielaujamo darba
(nepartrauktas mériSanas reZima  temperatiras veértibu
[idz +40 °C). diapazonu

Uz displeja paradas bateriju nolietoSanas indikators (f)

Bateriju spriegums ir pazeminats  Nomainiet baterijas vai

(mériSana vél ir iespéjama). akumulatorus

Bateriju nolieto3anas indikators (f) mirgo, mériSana nav

iespéjama

Bateriju spriegums ir parak zems  Nomainiet baterijas vai
akumulatorus
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Klames célonis NovérSana

Uz displeja ir redzams zinojums ,,ERROR* un indikatora

aizpildijums ,,—————

Lenkis starp lazera staruunmérka Palieliniet lenki starp

virsmu ir parak Saurs. lazera staru un mérka
virsmu

Meérka virsma atstaro parak Lietojiet lazera

spécigi (pieméram, spogulis) vai  mérkplaksni 32

parak vaji (pieméram, melns (papildpiederums)

audums), vai ari ir parak spécigs

apkartéjais apgaismojums.

Lazera staraizvadluka 27 un/vai  Ar mikstu audumu

starojuma uztvéréja léca 26 ir apslaukiet lazera stara

aizsvidusi (pieméram, strauju izvadloku 27 un/vai

temperatiras izmainu rezultatd). —starojumauztvéréjalécu

26

Sadaliet méramo

lielumu vairakas dalas

un veiciet mérisanu

vairakos panémienos

Displeja augs€ja dala mirgo zinojums ,,ERROR*

Ir noticis méginajums saskaitit vai Saskaitiet vai atnemiet

atnemt izméritas vértibas ar tikai izméritas vértibas

dazadam mérvienibam arvienadam
mérvienibam

lzmérita vértiba ir lielaka par
999999 m/m?/m?3.

MerTjumu rezultati nav ticami

Atstarojums no mérkavirsmasir  Nosedziet (aizénojiet)
nevienmerigs (pieméram, no mérka virsmu

dens virsmas vai stikla).

Lazera staraizvadlika 27 un/vai  Atsedziet lazera stara
starojuma uztvéréja léca 26 ir izvadloku 27 un/vai
aizsegta. starojuma uztvéréjalécu
26

Lazera stara projekcijas
punktam pilntba
jaatrodas uz merka
virsmas.

Izvélieties nulles lTmeni,
kas atbilst mérisanas
apstakliem

Lazera stara cela ir Skérsli

Ir nepareizi izvéléts mérfjumu
nulles limenis

Ikviena mérijuma laika tiek kontroléta
mérinstrumenta pareiza funkcionésana. Ja
mérinstrumenta paskontroles sistéma at-
klaj defektu, uz displeja sak mirgot Seit
paraditais simbols. Sada gadijuma, ka ari
tad, ja ieprieks aplukotie pasakumi ne-
shiedz vélamo rezultatu, griezieties tuvakaja specializétaja
tirdzniecibas vieta, lai nosatitu mérinstrumentu uz Bosch piln-
varotu klientu apkalpoSanas iestadi.

Meérinstrumenta precizitates parbaude

Mérinstrumenta precizitati var parbaudrt Sadi.

— lzvélieties attalumu robezas aptuvenino 1 lidz 10 m, kura
vértiba ir pastaviga un labi zinama (pieméram, istabas vai
durvju ailes platums). Méramajam attalumam jaatrodas
telpas, mérka virsmai jabat gludai un labi atstarojosai.

— |zmériet 3o attalumu 10 reizes péc kartas.

Atsevisko mérTjumu vértibu atSkiriba no to vidéjas vértibas
nedrikst parsniegt 1,5 mm. Pierakstiet un uzglabajiet So
mérijumu rezultatus, lai vélak varétu salidzinat mérinstrumen-
ta precizitati.

ApkalpoSana un apkope

ApkalpoSana un tiriSana

Uzglabaanas un transporté3anas laika ievietojiet mérinstru-
mentu kopa ar to piegadataj aizsargsoma.

Uzturiet mérinstrumentu tiru.

Neiegremdgjiet mérinstrumentu adeni vai citos Skidrumos.
Apslaukiet izstradajumu ar mitru, mikstu lupatinu. Nelietojiet

apkopei kimiski aktivus tiriSanas lidzeklus vai organiskos Ski-
dinatajus.

Saudzigi apejieties ar starojuma uztvéréja lécu 26 un apko-
piet to tikpat rapigi, ka brillu Iecas vai fotoaparata objektivu.
Pieprasot konsultacijas un nomainot rezerves dalas, ladzam
noteikti noradit 10 zimju izstradajuma numuru, kas atrodams
uz mérinstrumenta markéjuma plaksnites.

NosCtot mérinstrumentu remontam, ievietojiet to aizsarg-
soma 28.

Klientu konsultaciju dienests un konsultacijas
par lietoSanu

Klientu konsultéciju dienesta darbinieki atbildés uz Jasu jau-
tajumiem par izstradajuma remontu un apkalpo3anu, ka art
par rezerves dalu iegadi. Izklajuma zim&jumus un informaciju
par rezerves dalam var atrast arf interneta vietné:
www.bosch-pt.com

Bosch klientu konsultaciju grupa centisies Jums palidzét vis-
labakaja veida, sniedzot atbildes uz jautajumiem par masu iz-
stradajumiem un to piederumiem.

Pieprasot konsultéacijas un pasatot rezerves dalas, noteikti
pazinojiet 10 zZimju izstradajuma numuru, kas noradits uz iz-
stradajuma markéjuma plaksnites.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Mukusalas iela 97

LV-1004 Riga

Talr.: 67146262

Telefakss: 67146263

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Atbrivo3anas no nolietotajiem izstradajumiem
Nolietotie mérinstrumenti, to piederumi un iesainojuma ma-
teriali japarstrada apkartéjai videi nekaitiga veida.
Neizmetiet nolietotos mérinstrumentus un akumulatorus vai
baterijas sadzives atkritumu tvertné!
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Tikai ES valstim

Atbilstosi Eiropas Savienibas direktivai
2012/19/ES, lietoSanai nederigie mérins-
trumenti, ka arf, atbilstoSi direktivai
2006/66/EK, bojatie vai nolietotie akumu-
latori un baterijas jasavac atseviski un jano-
gada otrreizéjai parstradei apkartéjai videi
nekaitiga veida.

TiesTbas uz izmainam tiek saglabatas.

LietuvisSkai

Saugos nuorodos

Kad su matavimo prietaisu dirbtuméte ne-
pavojingai ir saugiai, perskaitykite visas
nuorodas ir jy laikykités. Jei matavimo
prietaisas naudojamas nesilaikant pateikty
nuorody, gali bati pakenkta matavimo prie-
taise integruotiems apsauginiams jtai-
sams. Pasirapinkite, kad jspéjamieji Zzen-
klai ant matavimo prietaiso visada bty
jskaitomi. ISSAUGOKITE SIUOS NURODYMUS IR ATIDUO-
KITE JUOS KARTU SU MATAVIMO PRIETAISU, JEI PER-
DUODATE J] KITAM SAVININKUI.

Atsargiai — jei naudojami kitokie nei Cia aprasyti valdy-
mo ar justavimo jrenginiai arba taikomi kitokie meto-
dai, spinduliavimas gali bati pavojingas.

Matavimo prietaisas tiekiamas su jspéjamuoju Zzenklu
(matavimo prietaiso schemoje pazyméta numeriu 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635 nm

I_Laserstrahlung
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2

Techniniai duomenys

Skaitmeninis lazerinis atstumo matuoklis

—
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Jei jspéjamojo Zenklo tekstas atspausdintas ne jusy Sa-
lieskalba, prie$ pradédami prietaisg naudoti pirma kar-
ta, ant jo uzklijuokite kartu su prietaisu pateikta lipdu-
ka jusy Salies kalba.
Nenukreipkite lazerio spindulio j Zmones
ar gyvanus ir patys nezitrékite j tiesiogi-
nj ar atspindéta lazerio spindulj. Lazeri-
niais spinduliais galite apakinti kitus Zmo-
nes, sukelti nelaimingus atsitikimus arba
pakenkti akims.

Jei j akis buvo nukreipta lazerio spinduliuoté, akis rei-
kiasamoningai uzmerktiir nedelsiant patraukti galva i$
spindulio kelio.

Nedarykite jokiy lazerinio jtaiso pakeitimy.
Nenaudokite lazerio matymo akiniy kaip apsauginiy
akiniy. Specialls lazerio matymo akiniai padeda geriau
matyti lazerio spindulj, ta€iau jokiu badu néra skirti apsau-
gai nuo lazerio spinduliy poveikio.

Nenaudokite lazerio matymo akiniy vietoje apsauginiy
akiniy nuo saulés ir nedévékite vairuodami. Lazerio ma-
tymo akiniai tinkamai neapsaugo nuo ultravioletiniy spin-
duliy ir apsunkina spalvy matyma.

Matavimo prietaisa taisyti turi tik kvalifikuoti meistrai
ir naudoti tik originalias atsargines dalis. Taip bus ga-
rantuota, kad matavimo prietaisas i$liks saugus naudoti.
Saugokite, kad vaikai be suaugusiyjy priezitros nenau-
doty lazerinio matavimo prietaiso. Jie gali netycia apa-
kinti Zmones.

Nedirbkite su matavimo prietaisu sprogioje aplinkoje,
kurioje yra degiy skysc¢iy, dujy ar dulkiy. Matavimo prie-
taisui kibirkS¢iuojant, nuo kibirk3¢iy gali uzsidegti dulkés
arba susikaupe garai.

Gaminio ir techniniy duomeny aprasas

Atverskite iSlankstomajj lapa su matavimo prietaiso schema
ir, skaitydami naudojimo instrukcija, palikite §j lapg atversta.

Prietaiso paskirtis

mui matuoti ir plotui bei tariui apskaiCiuoti. Matavimo prietai-
sas skirtas matuoti viduje ir lauke.

GLM 150

Gaminio numeris 3601K72000 3601K72100
Optinis nusitaikymo jtaisas - [
Matavimo ribos 0,05-150 m? 0,05—-250m?
Matavimo tikslumas (tipinis) +1,0mm® +1,0mm®
Maziausias rodmens vienetas 0,1 mm 0,1 mm
Darbiné temperatiira —10°C...+50°C9 -10°C...+50°C9
Sandéliavimo temperatira -20°C...+70°C -20°C...+70°C
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GLM 150

Skaitmeninis lazerinis atstumo matuoklis

Maks. santykinis oro drégnis 90 % 90 %
Lazerio klasé 2 2
Lazerio tipas 635nm, <1 mwW 635nm, <1 mwW
Lazerio spindulio skersmuo (esant 25 °C) apie

— 10 matstumu 6 mm® 6mm®
— 150 matstumu 90 mm® 90 mmP
Baterijos 4x1,5VLRO3 (AAA) 4x1,5VLR03 (AAA)
Akumuliatoriaus celés 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
Baterijos eksploatavimo trukmé apie

— atskiry matavimy 300009 300009
— nuolatinio matavimo 5val.P) 5val.p)
Svoris pagal ,,EPTA-Procedure 01:2014" 0,24 kg 0,24 kg
Matmenys 66x120x37 mm 66 x120x 37 mm
Apsaugos tipas IP 54 (apsaugota nuo dulkiy ir 1P 54 (apsaugota nuo dulkiy ir

nuo aptaskymo) nuo aptaskymo)

A) Veikimo nuotolis tuo didesnis, kuo geriau lazerio Sviesa atspindima nuo nusitaikymo objekto pavirsiaus (sklaidant, o ne atspindint veidrodiniu prin-
cipu) ir kuo Sviesesnis yra lazerio taSkas palyginti su aplinkos Sviesumu (vidaus patalpose, prieblandoje). Esant nepalankioms salygoms (pvz., matuo-

jant lauke, kai tiesiogiai SvieCia saule) gali reikti naudoti nusitaikymo lentele.

B) Esant nepalankioms salygoms, pvz., intensyviai Svie€iant saulei arba turint blogai atspindintj pavir3iy, didZiausias nuokrypis +20 mm, 150 m atstu-

mu. Esant palankioms salygoms, nuokrypis +0,05 mm/m.
C) Veikiant nuolatinio matavimo rezimu auk3¢iausia darbiné temperattira +40 °C.
D) Lazerio linijos plotis priklauso nuo pavirSiaus savybiy ir aplinkos salygy.

E) Su 1,2 Vakumuliatoriais galima atlikti maZiau matavimy nei su 1,5 V baterijomis. Nurodyta baterijos eksploatavimo trukmé galioja, kai matavimai

atliekami neap$vietus ekrano apSvietimo ir be garsinio signalo.

Prietaiso firminéje lenteléje yra nurodytas jasy prietaiso serijos numeris 20, kad jj galima baty vienareik3miskai identifikuoti.

Pavaizduoti prietaiso elementai 21
Pavaizduoty sudedamyjy daliy numeriai atitinka matavimo 22
prietaiso schemos numerius. 23

1 Atraminio kaisCio fiksatorius 24
2 Nenutriikstamo lazerio spindulio mygtukas 25
3 Funkcijos keitimo mygtukas 26
4 llgio, ploto ir tiirio matavimo mygtukas 27
5 Rezultato mygtukas 28
6 Pliuso mygtukas 29
7 Matavimo ir nuolatinio matavimo mygtukas 30
8 Bazinés plokstumos pasirinkimo mygtukas 31
9 Ekranas 32
10 Optinio nusitaikymo jtaiso ieskiklis (GLM 250 VF)

[uny
[N

Ekrano apSvietimo mygtukas

Minuso mygtukas

Minimalaus ir maksimalaus atstumo matavimo mygtukas a

14 Gulstiukas b

15 Matavimo vergiy sagraso mygtukas c

16 [jungimo-iSjungimo mygtukas, atminties ir trynimo myg- d
tukas e

17 I8éma rankenai, skirtai prietaisui nesti

18 Atraminis kaistis

19 |spéjamasis lazerio spindulio Zenklas

20 Serijos numeris

B
w N

1/4" sriegis

Baterijy skyrelis

Baterijy skyriaus fiksatorius
Pagalbiniai nusitaikymo grioveliai
Optinio nusitaikymo jtaiso langelis (GLM 250 VF)
Priémimo lesis

Lazerio spindulio i3éjimo anga
Apsauginis krepsys

Rankena prietaisui nesti

Stovas*

Akiniai lazeriui matyti*

Lazerio nusitaikymo lentelé*

* Pavaizduota ar apraSyta papildoma jranga j standartinj komplek-
tanejeina.

Ekrano simboliai

Matavimo ver€iy eilutés

PraneSimo apie gedimg indikatorius ,,ERROR*
Rezultato eiluté

Matavimo verciy sgraSo indikatorius
Matavimo funkcijos

i llgio matavimas

0 Ploto matavimas

=7  Tario matavimas

= Nuolatinis matavimas

min
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max Minimalaus/maksimalaus atstumo matavimas

»]  Paprastasis matavimas pagal Pitagoro teorema
"%/ Dvigubas matavimas pagal Pitagoro teorema

24 Kombinuotas matavimas pagal Pitagoro teorema
<7 Trapecijos matavimas
G Laikmacio funkcija
—/  Sienos ploto matavimas

T Zyméjimo funkcija

f |spéjamasis baterijos simbolis

g Baziné matavimo plokStuma

h Lazeris jjungtas

i |spéjamasis temperatiros simbolis

Montavimas
Baterijy jdéjimas ir keitimas
Matavimo prietaisg patariama naudoti su Sarminémis manga-
no baterijomis arba akumuliatoriais.
Su 1,2-V akumuliatoriais galima atlikti maZiau matavimy nei
su 1,5-V baterijomis.
Norédami atidaryti baterijy skyrelj 22, pasukite fiksatoriy 23
j padétj "\g ir baterijy skyrelj iStraukite.
|dédami baterijas ar akumuliatorius atkreipkite démesj, kad ju
poliai atitikty baterijy skyrelyje nurodytus polius.
Ekrane pasirodzius baterijos simboliui=, dar galima atlikti
maZziausiai 100 atskiry matavimy. Nuolatinio matavimo funk-
cijayra deaktyvinta.
Jei baterijos simbolis = mirksi, baterijas ar akumuliatoriaus
celes turite pakeisti. Toliau matuoti negalima.
Visada kartu pakeiskite visas baterijas ar akumuliatorius. Nau-
dokite tik vieno gamintojo ir vienodos talpos baterijas ar aku-
muliatorius.
Jei matavimo prietaiso ilgesnj laikg nenaudosite, iSim-
kite i$ jo baterijas ar akumuliatorius. llgiau sandéliuoja-
mos baterijos ir akumuliatoriai dél korozijos gali pradeéti irti
ir savaime iSsikrauti.

Naudojimas

Parengimas naudoti
Saugokite matavimo prietaisa nuo drégmes ir tiesiogi-
nio saulés spinduliy poveikio.
Saugokite prietaisg nuo aukstos temperatdros ir
temperatdros svyravimy. Pvz., nepalikite jo ilgg laika au-
tomobilyje. Esant dideliems temperataros pokyciams,
prie$ naudodami prietaisg leiskite jo temperatirai susivie-
nodinti su aplinkos temperatra.
Saugokite, kad matavimo prietaisas nenukristy ir ne-
baty sutrenkiamas. Po stipraus iSorinio poveikio matavi-
mo prietaisui, prie$ tesdami darba, visada turétuméte at-
likti tikslumo patikrinima (Zr. ,Prietaiso tikslumo
tikrinimas®, 271 psl.).
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Jjungimas ir iSjungimas
Nepalikite jjungto matavimo prietaiso be prieziaros, o
baige su prietaisu dirbti, jj iSjunkite. Lazerio spindulys
gali apakinti kitus Zmones.

Norédami matavimo prietaisa jjungti, galite pasirinkti vieng i$

Siy galimybiy:

— Paspauskite jjungimo-i$jungimo mygtuka 16: prietaisas
jjungiamas ir veikia ilgio matavimo reZimu. Lazeris nejjun-
giamas.

— Trumpai paspauskite matavimo mygtuka 7: jjungiamas ma-
tavimo prietaisas ir lazeris. Matavimo prietaisas veikiailgio
matavimo reZimu.

— llgai spauskite matavimo mygtuka 7: jjungiamas matavimo
prietaisas ir lazeris. Matavimo prietaisas veikia nuolatinio
matavimo rezimu.

Nenukreipkite lazerio spindulio j kitus asmenis ar gyva-
nus ir neZiarékite j lazerio spindulj patys, net ir badami
atokiau nuo prietaiso.

Norédami prietaisg iSjungti, ilgai spauskite jjungimo-isjungi-

mo mygtuka 16.

Jei apytikriai per 5 min. nepaspaudZiamas joks mygtukas,

kad buty taupomos baterijos, matavimo prietaisas automatis-

kai iSsijungia.

Prietaisui automatiskai iSsijungus, visos iSsaugotos vertes is-

lieka.

Matavimas

liungus matavimo prietaisa, automatiskai jsijungia ilgio mata-
vimo funkcija arba nuolatinis matavimas. Kitas matavimo
funkcijas galite nustatyti spausdami atitinkamos funkcijos
mygtuka (Zr. ,Matavimo funkcijos*, 266 psl.).

Kiekvieng karta jjungus matavimo prietaisg, kaip baziné
plokStuma i$ karto bina nustatytas matavimo prietaiso uzpa-
kalinis krastas. Spausdami bazinés plok§tumos mygtuka 8,
bazine plokStuma galite keisti (Zr. ,Bazinés plokStumos pasi-
rinkimas (Zr. pav. A—E)“, 266 psl.).

Pasirinkus matavimo funkcijg ir bazine plokStuma, spaudZiant
matavimo mygtuka 7 atliekami kiti Zingsniai.

Matavimo prietaisa pasirinkta bazine matavimo plokStuma
padékite ant norimos matavimo linijos (pvz., sienos).

Kad jjungtuméte lazerio spindulj, trumpai paspauskite mata-
vimo mygtuka 7.

Nenukreipkite lazerio spindulio j kitus asmenis ar gyva-
nus ir neziarekite j lazerio spindulj patys, netir badami
atokiau nuo prietaiso.
Nusitaikykite lazerio spinduliu j nusitaikymo pavirSiy. Kad pra-
détuméte matavimg, trumpai paspauskite matavimo mygtuka
7.

Esant jjungtam nenutrakstamam lazerio spinduliu, matuoti
pradedama jau po pirmo matavimo mygtuko 7 paspaudimo.
Esant nuolatinio matavimo funkcijai, matavimas jjungiamas
iSkart jjungiant funkcija.

Matavimo verté paprastai parodoma mazdaug po 0,5 s, vé-
liausiai po 4 s. Matavimo trukmé priklauso nuo atstumo, $vie-
S0s sglygy ir nusitaikymo pavirSiaus atspindzio. Apie mata-
vimo pabaiga pranesa garsinis signalas. Matavimui pasibai-
gus, lazerio spindulys iSjungiamas automatiskai.
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Jei nusitaikius, mazdaug per 20 s neatliekamas joks matavi-
mas, kad baty taupomos baterijos, prietaisas iSsijungia auto-
matiskai.

Bazinés plokStumos pasirinkimas (zr. pav. A—E)

Matavimui atlikti galite pasirinkti vieng i$ keturiy baziniy

plok§tumuy:

— matavimo prietaiso uzpakalinis kraStas arba j Song atlenkto
atraminio kaiscio priekinis krastas 18 (pvz., pridedant prie
iSoriniy kampy),

— atgal atlenkto atraminio kai$Cio 18 smaigalys (pvz., matuo-
jant i§ kampo),

— matavimo prietaiso priekinis krastas (pvz., matuojant nuo
salo krasto),

— sriegis 21 (pvz., matuojant su stovu).

Norédami pasirinkti bazine plokStuma, pakartotinai spauskite

mygtuka 8, kol ekrane pasirodys norima baziné plokStuma.

Kiekvieng karta jjungus matavimo prietaisg, i$ karto btina nu-

statyta matavimo prietaiso uzpakalinio krasto baziné plokstu-

ma.

Jei matavimas jau yra atliktas (pvz., matavimo vertés rodo-

mos matavimo verciy sarase), bazinés plok§tumos keisti ne-

begalima.

Nenutrakstamas lazerio spindulys
Jei reikia, galite nustatyti, kad matavimo prietaisas skleisty
nenutrtikstama lazerio spindulj. Tuo tikslu paspauskite nenu-
trikstamo lazerio spindulio mygtuka 2. Ekrane nuolat dega
praneSimas ,,LASER".
Nenukreipkite lazerio spindulio j kitus asmenis ar gyva-
nus ir neZidrékite j lazerio spindulj patys, net ir badami
atokiau nuo prietaiso.
Esant tokiam nustatymui, lazerio spindulys lieka jjungtas ir
tarp matavimy, todél norint matuoti, tik vieng karta trumpai
reikia paspausti matavimo mygtuka 7.
Norédami iSjungti nenutrikstama lazerio spindulj, dar kartg
paspauskite mygtuka 2 arba iSjunkite matavimo prietaisa.
Jei nenutrikstamas lazerio spindulys ijungiamas vykstant
matavimui, matavimas automatiskai pabaigiamas.

Ekrano ap3vietimas

Norédami jjungti ar iSjungti ekrano ap3vietima, spauskite
mygtuka 11. Jei pragjus 10 s po ekrano ap3vietimo jjungimo
nepaspaudZiamas joks mygtukas, kad baty taupomos bateri-
jos, apSvietimas iSjungiamas.

Garsinis signalas
Norédami jjungti ar iSjungti garsinj si-

B gnala, pakartotinai spauskite funkci-
jos keitimo mygtuka 3, kol ekrane at-

+- Eq siras garso nustatymo indikatorius.
Spausdami pliuso mygtuka 6 ar minu-
so mygtuka 12, nustatykite pageidau-
jama garsuma.

Matavimo prietaisg iSjungiant ar jjungiant, pasirinktas garso

nustatymas iSsaugomas.

Matavimo vienety keitimas

Norédami, kad bty parodomos matavimo vertés, bet kada
galite pakeisti matavimo vienetus.

Galima pasirinkti i$ Siy matavimo vienety:

— llgio matavimas: m, cm, mm,

— Ploto matavimas: m?,

— Tario matavimas: m®.
Norédami pakeisti matavimo viene-

B tus, pakartotinai spauskite funkcijos
keitimo mygtuka 3, kol ekrane atsiras

bea- 0000:m matavimo vienety indikatorius.
Spausdami pliuso mygtuka 6 ar minu-
so mygtukg 12, nustatykite pageidau-
jama matavimo vieneta.

Matavimo funkcijos

Paprastas ilgio matavimas

Norédami matuoti ilgj, pakartotinai spauskite mygtuka 4, kol

ekrane pasirodys ilgio matavimo simbolis —.
Norédami nusitaikyti ir matuoti, vieng

B karta trumpai paspauskite matavimo
mygtuka 7.

I Matavimo verté rodoma rezultato ei-

lutéje c.

ll 87 32 m Viena po kito atlikus kelis ilgio matavi-
= mus, matavimo verciy eilutése a paro-
domi paskutiniy matavimy rezultatai.

Nuolatinis matavimas

Atliekant nuolatinj matavima, matavimo prietaisg galima ar-
tinti link nusitaikymo tasko, artinant matavimo verté atnauji-
nama mazdaug kas 0,5 s. Pvz., jus galite tolti nuo sienos iki
tam tikro norimo atstumo — ekrane visada bus rodoma esa-
mas nuotolis.

Kad prietaisas atlikty nuolatinj matavima, pirmiausia pasirin-
kite ilgio matavimo funkcijg ir spauskite matavimo mygtuka 7
tol, kol ekrane pasirodys nuolatinio matavimo simbolis .
Lazeris jjungiamas ir matavimas pradedamas iSkart.

i |t Esamoji matavimo verté rodoma re-
zultato eilutéje c.
CE Trumpai paspaudus matavimo mygtu-
o ka 7, nuolatinis matavimas nutraukia-

mas. Paskutiné matavimo verté rodo-
2Ll 1 2[] ma rezultato eilutéje c. llgai spau-
" m dZiant matavimo mygtuka 7, vél jsi-
jungia nuolatinio matavimo rezimas.

Po 5 min. nuolatinis matavimas automatiskai iSsijungia. Pa-
skutiné matavimo verté rodoma rezultato eilutéje c.

Minimalaus ir maksimalaus atstumo matavimas

(zr. pav. F=G)

Minimalaus atstumo matavimas skirtas trumpiausiam atstu-
mui nuo stabilaus atskaitos tasko nustatyti. Jis naudojamas
nustatant statmenis arba horizontales.

Maksimalaus atstumo matavimas skirtas ilgiausiam atstumui
nuo stabilaus atskaitos tasko nustatyti. Jis naudojamas nusta-
tant jstriZaines.

Norédami atlikti paprasta minimalaus ar maksimalaus atstu-
mo matavima, pirmiausia pasirinkite ilgio matavimo funkcijg ir
tada paspauskite mygtuka 13. Rezultato eilutéje c rodomas
minimalaus atstumo matavimo simbolis ,,min“. Norédami at-
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likti maksimalaus atstumo matavima, dar kartg paspauskite

mygtuka 13, kad rezultato eilutéje bty rodomas ,,max* sim-
bolis. Tada paspauskite matavimo mygtuka 7. Lazeris jjungia-
mas ir matavimas pradedamas.
VedZiokite lazerj per nusitaikymo objekta (pvz., per patalpos
kampa, norint nustatyti jstrizaines) taip, kad matavimo atskai-
tos tadkas (pvz., atraminio kais¢io virsiné 18) visada baty to-
je pacioje vietoje.
J G574, ™  Rezultatoeilutéje ¢ (priklausomainuo
B 9676, oo pasirinktos funkcijos) rodoma mini-
= MEMEM S mali ar maksimali matavimo verté. Si
_i_ 31710 | vertekaskart pakeiciama, kai esamoji
ilgio matavimo verté yra maZesné ar
min | didesné uz ligi Siol nustatyta minima-
267 ﬁ? [l liaar maksimalig verte. Matavimo ver-
Ciy eilutése a rodoma maksimali
,,max“), minimali (,,min") ir esamoji matavimo verté.
Norédami baigti minimalaus ar maksimalaus atstumo matavi-
ma, trumpai paspauskite matavimo mygtuka 7. Dar kartg pa-
spaudus matavimo mygtuka, vél jsijungia matavimo rezimas.
Minimalaus ar maksimalaus atstumo matavimo funkcijomis
galima pasinaudoti ir matuojant ilgj, kai yra pasirinktos kitos
matavimo funkcijos (pvz., ploto matavimas). Tuo tikslu
atitinkamoms atskiroms vertéms nustatyti, jei norite matuoti
minimaly atstuma, mygtuka 13 spauskite vieng karta, o jei no-
rite matuoti maksimaly atstuma — du kartus. Kad jjungtuméte
lazerio spindulj, paspauskite matavimo mygtuka 7. Judinkite
prietaisa taip, kad bity iSmatuojamas pageidaujamas maZiau-
sias ar didZiausias atstumas, ir paspauskite matavimo mygtu-
ka 7, kad minimali ar maksimali verté blty perimta j einamuo-
sius skaiCiavimus.
Matuojant ilgj su laiko uzdelsimo funkcija ar pasirinkus zyme-
jimo funkcija, minimalaus ar maksimalaus atstumo iSmatuoti
negalima.
Po 5 min. minimalaus ar maksimalaus atstumo matavimas au-
tomatiskai iSsijungia.

Ploto matavimas
Norédami matuoti plota, pakartotinai spauskite mygtuka 4,
kol ekrane pasirodys ploto matavimo simbolis 1.
Tada vieng po kito iSmatuokite ilgj ir plotj, kaip apraSyta ilgio
matavimo skyrelyje. Tarp dviejy matavimy lazerio spindulys
lieka jjungtas.
J 45732 Pasibaigus antrajam matavimui, plo-
B 3969 tas apskaiCiuojamas automatiskai ir
£MSEm - parodomas rezultato eilutéje c. Atski-
ry matavimy vertés rodomos matavi-
mo ver¢iy eilutése a.

14953m?

Tdrio matavimas

Norédami matuoti tdrj, pakartotinai spauskite mygtuka 4, kol
ekrane pasirodys tiirio matavimo simbolis /= .

Tada viena po kito iSmatuokite ilgj, plotj ir aukstj, kaip aprasy-
tailgio matavimo skyrelyje. Tarp trijy matavimy lazerio spin-
dulys lieka jjungtas.
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J L8737 Pasibaigus treCiajam matavimui, tiris
B 34,899 apskaiciuojamas automatiskai ir pa-
: M= rodomas rezultato eilutéje c. Atskiry
@ 10873 » matavimy vertés rodomos matavimo
verciy eilutése a.
1 8[18 7 ﬁ 3 Vertés, virSijancios 999999 m?, ne-
- m gali bati parodytos; tokiu atveju ekra-
ne rodomas pranesimas ,,ERROR*" ir

————". Tarj, kurj reikia iSmatuoti, padalinkite j dalis ir iSma-
tave susumuokite atskiry matavimy rezultatus.

Netiesioginis ilgio matavimas (Zr. pav. H—K)

Netiesioginio ilgio matavimo funkcija skirta nustatyti atstu-
mams, kuriy negalima iSmatuoti tiesiogiai, nes spindulio kely-
jeyraklidtis, arba néra galin€io atspindéti nusitaikymo pavir-
Siaus. Teisingi rezultatai gaunami tik tada, jei tiksliai iSlaikomi
statdis kampai, reikalingi Siam matavimui atlikti (Pitagoro teo-
rema).

Stebékite, kad matavimo bazinis taskas (pvz., matavimo prie-
taiso uzpakalinis kraStas) per visus $ios matavimo operacijos
atskirus matavimus baty tiksliai toje pacioje vietoje (iSimtis:
trapecijos matavimas).

Tarp atskiry matavimy lazerio spindulys lieka jjungtas.

Norint atlikti netiesioginj ilgio matavima, galima pasirinkti vie-
na i$ keturiy matavimo funkcijy, kuriomis galima nustatyti
skirtingus atstumus. Norédami pasirinkti matavimo funkcija,
pakartotinai spauskite funkcijos keitimo mygtuka 3, kol ekra-
ne pasirodys pageidaujamos matavimo funkcijos simbolis.

a) Paprastasis matavimas pagal Pitagoro teorema
(2r. pav. H)
Pakartotinai spauskite funkcijos keitimo mygtuka 3, kol ekra-
ne pasirodys paprastojo matavimo pagal Pitagoro teorema
simbolis ;.
ISmatuokite atstumg,,1“, 0 poto ,,2* taip pat, kaip ir atlikdami
ilgio matavima. Atkreipkite démesj, kad tarp atstumo ,,1“ ir
ieSkomo atstumo ,,E* turi biiti status kampas.

J 4738 Pasibaigus paskutiniam matavimui,
B 9146 rezultato eilutéje ¢ parodomas ieSko-
v SSMEM Mo atstumo ,E“ rezultatas. Atskiry
r] matavimy vertés rodomos matavimo

s verciy eilutése a.
1824m

b) Dvigubas matavimas pagal Pitagoro teorema

(2r.pav. 1)

Pakartotinai spauskite funkcijos keitimo mygtuka 3, kol ekra-
ne pasirodys dvigubo matavimo pagal Pitagoro teoremg sim-
bolis ;.

ISmatuokite atstumg ,,1“, ,,2“, 0 po to ,,3“ taip pat, kaip ir at-
likdami ilgio matavima. Atkreipkite démesj, kad tarp atstumo
1 ir ieSkomo atstumo ,,E* turi bati status kampas.
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9429 Pasibaigus paskutiniam matavimui,

E 2m . L. . v

B 123%6 rezultato eilutéje ¢ parodomas iesko-
d M mo atstumo ,,E rezultatas. Atskiry

“2-\:" 3 16.170 - matavimy vertés rodomos matavimo

verciy eilutése a.

21075m

¢) Kombinuotas matavimas pagal Pitagoro teorema

(zr. pav.J)

Pakartotinai spauskite funkcijos keitimo mygtuka 3, kol ekra-
ne pasirodys kombinuoto matavimo pagal Pitagoro teoremg
simbolis 2.

ISmatuokite atstumg ,,1“, ,,2", 0 po to .3 taip pat, kaip ir at-
likdami ilgio matavima. Atkreipkite démesj, kad tarp atstumo
1 ir ieS8komo atstumo ,,E* turi bati status kampas.

J 14697 Pasibaigus paskutiniam matavimui,
B 91743 rezultato eilutéje ¢ parodomas iesko-
- ; M mo atstumo ,,E rezultatas. Atskiry

28941,

matavimy vertés rodomos matavimo

verciy eilutése a.

d) Trapecijos matavimas (Zr. pav. K)

Pakartotinai spauskite funkcijos keitimo mygtuka 3, kol ekra-
ne pasirodys trapecijos matavimo simbolis .

ISmatuokite atstumg ,,1“, ,,2“, 0 po to,,3“ taip pat, kaip ir at-
likdami ilgio matavima. Stebékite, kad ,,3" atstumas bity ma-
tuojamas tiksliai s ,,1* atstumo galo, o tarp ,,1*“ir ,2* atstumy
bei tarp ,,1* ir,,3" bty status kampas.

—

Matuojant lgj su laiko uzdelsimo funkcija, matavimo rezultaty
sudétis ir atimtis, o taip pat minimalaus ar maksimalaus atstu-
mo matavimas negalimi.

Sienos ploto matavimas (Zr. pav. L)

Sienos ploto matavimo funkcija skirta keliy atskiry ploty, ku-
riy aukstis yra vienodas, sumai nustatyti.

Pateiktame pavyzdyje reikia nustatyti bendra keliy sieny plo-
ta, kai patalpos sieny aukstis A, yra vienodas, o ilgis B skiriasi.
Norédami matuoti sienos plota, pakartotinai spauskite funkci-
jos keitimo mygtuka 3, kol ekrane pasirodys sienos ploto ma-
tavimo simbolis —/.

ISmatuokite patalpos aukstj A, kaip apraSyta ilgio matavimo
skyrelyje. Matavimo verté (,,cst*) parodoma virSutinéje mata-
vimo ver¢iy eilutéje a. Lazeris lieka jjungtas.

i L
éJ 19494
194945

280106m?

T1 145745
éJ 23676
431705

629160m?

Tada iSmatuokite pirmosios sienos il-
0i B, . Plotas apskaiciuojamas auto-
matiskai ir parodomas rezultato eilu-
téje c. ligio matavimo verté rodoma
vidurinéje matavimo verciy eilutéje a.
Lazeris lieka jjungtas.

Tada iSmatuokite antrosios sienosilgj
B,. Vidurinéje matavimo verciy eiluté-
je a parodyta atskiro matavimo verté
pridedama prie ilgio B, . Abiejy ilgiy
suma (,,sum*“, parodyta apatinéje ma-
tavimo verciy eilutéje a), padaugina-
ma i$ iSsaugoto aukscio A. Bendro

J 3624: Pasibaigus paskutiniam matavimui,
B 1456 rezultato eilutéje ¢ parodomas iesko-
- SRR mo atstumo LB rezultatas. Atskiry
an (ﬁ 4872 matavimy vertés rodomos matavimo

verciy eilutése a.
4.356m

llgio matavimas su laiko uzdelsimo funkcija
ligio matavimas su laiko uzdelsimo funkcija naudojamas, pvz.,
sunkiai prieinamose vietose matuoti arba jei matuojant nega-
lima judinti matavimo prietaiso.
Norédami matuoti ilgj su laiko uzdelsimo funkcija, pakartoti-
nai spauskite funkcijos keitimo mygtuka 3, kol ekrane pasiro-
dys ilgio matavimo su laiko uZdelsimo funkcija simbolis (<.
Matavimo verc€iy eilutéje a parodomas laiko intervalas nuo
jjungimo iki matavimo. Spaudziant pliuso 6 ar minuso mygtu-
ka 12, laiko intervalg galima nustatyti nuo 1 s iki 60 s.
Tada, kad jjungtuméte lazerj ir nusi-
EJ taikytuméte j reikiama tadka, pa-
spauskite matavimo mygtuka 7. Kad
@I | jjungtuméte matavima, dar kartg
paspauskite matavimo mygtuka 7.
Matavimas pradedamas po nustatyto
2‘11 2[] Il laikointervalo. Matavimo verté rodo-
ma rezultato eilutéje c.

ploto verté rodoma rezultato eilutéje
c.

Galite iSmatuoti kiek tik reikia ilgiy By, jie yra automatiskai su-

muojami ir padauginami i$ auks¢io A.

Kad plotas baty apskai€iuojamas teisingai, batina, kad pirma-

sis iSmatuotas ilgis (pavyzdyje — patalpos aukstis A) visy da-

liniy ploty atveju baty identiskas.

Norédami i$ naujo matuoti sieny plotg su nauju patalpos auks-

Ciu A, tris kartus paspauskite mygtuka 16.

Zyméjimo funkcija (Zr. pav. M)

Zyméjimo funkcija skirta pazyméti fiksuotam atstumui (Zymeé-

jimovertei), kurjgalima arbaiSmatuoti, arba jvesti. Ji padeda,

pvz., Zymint atstumus tarp sausosios statybos tarpiniy sieny.

Norédami pasirinkti Zyméjimo funkcija, pakartotinai spauski-

te funkcijos keitimo mygtuka 3, kol ekrane pasirodys Zyméji-

mo funkcijos simbolis 7.

Zyméjimo atstumo verte galima nustatyti taip:

— Norédami jvesti Zinoma verte, pakartotinai spauskite pliu-
50 6 ar minuso mygtuka 12, kol virSutinéje matavimo ver-
Ciy eilutéje a pasirodys pageidaujama verté. ligai spau-
dziant pliuso 6 ar minuso mygtuka 12, vertés nuosekliai
keiCiasi. Lazeris dar nejjungiamas.

— Norédami Zyméjimo verte iSmatuoti, vieng karta trumpai
paspauskite matavimo mygtuka 7, kad nusitaikytuméte, ir
antra karta, kad iSmatuotuméte. Po to lazerio spindulys lie-
ka jjungtas.
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— ISmatuota ar jvesta Zyméjimo verte galima pakoreguoti pa-
spaudus pliuso 6 ar minuso 12 mygtuka.

Nustate Zyméjimo verte, kad pradétuméte matavima, ilgai

spauskite matavimo mygtuka 7.

Norédami Zyméti, stumkite matavimo prietaisg pageidaujama

kryptimi. Rezultato eilutéje ¢ nuolat rodoma viso atstumo esa-

moji matavimo verté. VirSutinéje matavimo verciy eilutéje a ir

toliau rodoma pasirinkta Zyméjimo verté.

Vidurinéje ir apatinéje matavimo verciy eilutéje a rodomas
daugiklis (,,x*), kiek karty Zyméjimo verte galima pazyméti
per visg iSmatuota atstuma, ir skirtumas, gautas is viso atstu-
mo atémus Zyméjimo vertés bei daugiklio sandauga (,,dif*).

Jei visas iSmatuotas atstumas yra Siek tiek mazesnis uz zyme-
jimo vertés ir daugiklio sandauga, rodomas neigiamas skirtu-
mas ir artimiausias didesnis Zyméjimo vertés daugiklis.

Stumkite matavimo prietaisa tol, kol vidurinéje matavimo ver-
Ciy eilutéje a pasirodys pageidaujamas Zyméjimo vertés dau-
giklis, o skirtumas apatinéje matavimo verciy eilutéje a bus
,0,0 m“. Tada pazymékite matavimo bazinj taska.
Pavyzdziui:

a) Teigiama skirtumo verté:

7,4m=(12x0,6 m)+0,2m

B J W00 Per visg 7,4 m atstuma 0,6 m Zyméji-

é 12 mo verte galima pazyméti 12 karty.
= % | Beto,visas atstumas dar turi 0,2 m li-

% H 02008  kutj. Sutrumpinkite atstuma tarp ma-

tavimo prietaiso ir pradinio tasko skir-
tumu 0,2 m ir pazymeékite atstuma.
b) Neigiama skirtumo verté:
7,0m=(12x0,6m)-0,2m

Pervisa 7,0 matstuma triksta0,2 m,

1.400m
06003

Y

kad 0,6 m Zyméjimo verte baty gali-
ma pazyméti 12 karty. Padidinkite
atstuma tarp matavimo prietaiso ir

—
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tavimo ver¢iy saraSo, paspauskite vieng i§ matavimo funkcijy
mygtuky.

Norédami pasalinti parodyta matavimo verciy saraso jrasa,
trumpai paspauskite mygtuka 16. Norédami pa3alinti visg ma-
tavimo verciy sarasa, laikykite paspausta matavimo verciy sa-
raSo mygtuka 15 ir tuo paciu metu trumpai paspauskite myg-
tuka 16.

Matavimo verc¢iy trynimas

Trumpai paspaude mygtuka 16 galite iStrinti visose matavimy
funkcijose nustatytas paskutines atskiras matavimy vertes.
Kelis kartus trumpai paspaudus mygtuka, atskiros matavimy
vertés iStrinamos atbuline tvarka.

Esant sienos ploto matavimo funkcijai, pirma karta trumpai
paspaudus mygtuka 16 paSalinama paskutiné atskira matavi-
mo verté, paspaudus antra karta — visi ilgiai By, 0 paspaudus
treCig kartg — patalpos aukstis A.

Matavimo verc¢iy sudétis

Norédami sudéti matavimo vertes, pirmiausia atlikite bet kokj
matavima arba pasirinkite jrasq iS matavimo verciy saraso.
Tada paspauskite pliuso mygtuka 6. Ekrane rodomas ,,+*. Ta-
da atlikite antrajj matavima arba pasirinkite kitg jraSq iS mata-
vimo ver¢iy saraso.

J 9645, . Norédami, kad baty parodyta abiejy
B + matavimy suma, paspauskite rezulta-
to mygtuka 5. Skaiciavimas rodomas

I 271327 matavimo verciy eilutése a, suma ro-

doma rezultato eilutéje c.

36 97 2 ApskaiCiavus suma, jei prie$ matavi-
. m ma paspaudziamas pliuso mygtukas

6, prie Sio rezultato galima pridéti kitas matavimo vertes arba

matavimo verciy saraso jradus. Sudétis nutraukiama paspau-

dus rezultato mygtuka 5.

Sudeéties nuorodos:

— Negalima tarpusavyje sudéti ilgiy, ploty ir tariy verciy. Jei,

x :
T 0200
pradinio tasko 0,2 m ir pazymékite
7 [][][] atstuma.

X m Trumpai paspaudus matavimo mygtu-
ka 7, Zyméjimo funkcija nutraukiama. llgai spaudZiant matavi-
mo mygtuka 7, vél jsijungia Zyméjimo funkcija (su tokia pacia
Zyméjimo verte).

Po 5 min. Zyméjimo funkcija automatiskai issijungia. Noréda-
mi anks€iau ijungti Sig funkcija, paspauskite vieng i§ matavi-
mo funkcijy mygtuky.

Paskutiniy matavimo verciy sarasas

Matavimo prietaisas i$saugo 30 paskutiniy matavimo verciy
bei jy apskaiciavimy ir parodo juos atbuline seka (paskutiné
matavimo verté parodoma pirmiausia).

J G245 Norédamiiskviesti iSsaugotus matavi-
B 10245 mus, paspauskite mygtuka 15. Ekra-
; M ne parodomas paskutinio matavimo
@ 4327, n | reuultatas, matavimo verciy saraso in-
2 16 dikatorius d parodyty matavimy nu-

meravimo skaitiklis.

Jei dar kartg paspaudus mygtuka 15

daugiau iSsaugoty matavimy néra, matavimo prietaisas grjzta
| paskutine buvusia matavimo funkcija. Norédami iSeiti i§ ma-

pvz, sudedamailgio ir ploto verté, paspaudus rezultato
mygtuka 5, ekrane trumpai parodomas pranesimas
,LERROR*. Po to matavimo prietaisas persijungia j paskiau-
sia suaktyvinta matavimo funkcija.

— Pridedamas atitinkamai vieno matavimo rezultatas (pvz.,
tdrio verté), o atliekant nuolatinius matavimus — rezultato
eilutéje c parodyta matavimo verté. Sudéti atskiras matavi-
my vertes i$ matavimo verciy eiluiy a negalima.

— Atliekant ilgio matavima su laiko uzdelsimo funkcija ir pasi-
rinkus Zyméjimo funkcija, sudétis negalima, o pradéta su-
déties operacija perjungiant  Sias funkcijas nutraukiama.

Matavimo verc€iy atimtis

.
[ 2.

124043m

Norédami atimti matavimo vertes, pa-
spauskite minuso mygtuka 12, ekra-
ne parodomas ,.—*. Toliau reikia atlik-
ti tokius veiksmus, kaip aprasyta ,Ma-
tavimo ver€iy sudeétis".
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Darbo patarimai

Bendrosios nuorodos

Priémimo leSio 26 ir lazerio spindulio i$éjimo angos 27

matuojant negalima uzdengti.

Matavimo prietaiso matuojant judinti negalima (iSskyrus nuo-

latinio matavimo, minimalaus bei maksimalaus atstumo mata-

vimo ir Zyméjimo funkcijas). Todél matavimo prietaisa pade-

kite prie kaip galima tvirtesnés atramos ar atraminio pavir-

Siaus.

|taka matavimo diapazonui

Matavimo diapazonas priklauso nuo Sviesos salygy ir

nusitaikymo pavirSiaus atspindZio. Dirbdami lauke arba Svie-

Ciant saulei, kad geriau matytuméte lazerio spindulj, naudoki-

te akinius lazeriui matyti 31 (papildoma jranga) i lazerio nusi-

taikymo lentele 32 (papildoma jranga), arba nusitaikymo plo-

te padarykite Sesél;j.

|taka matavimo rezultatams

Dél fizikiniy veiksniy, matuojant jvairiy pavirSiy plotus, mata-

vimai gali bati klaidingi. Tai gali pasitaikyti, matuojant:

— permatomus pavirSius (pvz., stikla, vandenj),

— veidrodinius pavirsius (pvz., poliruota metala, stiklg),

akytus pavirsius (pvz., izoliacines medZziagas),

— struktdrinius pavirsius (pvz., struktdrinj tinka, nataraly
akmenyj).

Jei reikia, matuodami Siuos pavirSius naudokite lazerio nusi-

taikymo lentele 32 (papildoma jranga).

Matavimo rezultatai gali bati klaidingi taip pat, jei kreivai nusi-

taikoma j nusitaikymo pavirsiy.

Matavimo vertei jtakos taip pat gali padaryti skirtingy tempe-

ratdiry oro sluoksniai arba netiesiogiai sugauti atspindZiai.

Matavimas su atraminiu kais¢€iu (Zr. pav. B, C, Fir G)
Atraminis kaiStis 18 skirtas matuoti, pvz., i§ kampo (patalpos
|strizainé) arba sunkiai prieinamy viety, pvz., Zaliuziy bégeliy.
Norédami atraminj kaistj atlenkti, nulenkti ar pakeisti jo padé-
tj, paspauskite atraminio kaiscio fiksatoriy 1.

Norédami matuoti i§ iSoriniy kampy, atraminj kaistj nulenkite
| Sona, 0 norédami matuoti nuo atraminio kaicio uZpakalinio
krasto, atlenkite jj atgal.

Spausdami mygtuka 8, atitinkamai nustatykite bazine ploks-
tuma matavimams su atraminiu kais€iu (norint matuoti su So-
niniu atraminiu kais€iu, reikia nustatyti matavima nuo matavi-
mo prietaiso uzpakalinio krasto).

Gulsciuko indikatoriaus iSlyginimas

GulsCiuku 14 galima nesudétingai horizontaliai iSlyginti mata-
vimo prietaisg. Tada galima lengviau nusitaikyti j nusitaikymo
pavirSius, o ypac didesniu atstumu.

Guls€iuko 14 ir lazerio spindulio kombinacija néra skirta nive-
liuoti.

Nusitaikymas su optiniu nusitaikymo jtaisu (GLM 250 VF)

(zr. pav.N)

Optinio nusitaikymo jtaiso Zitiréjimo linija ir lazerio spindulys

yralygiagretas. Tokiu bldu uZtikrinamas tikslus nusitaikymas
matuojantilgu atstumu, kai lazerio taskas plika akimi nebema-
tomas.

Norédami nusitaikyti, Ziarékite j optinio nusitaikymo jtaiso
ieSkiklj 10. Patikrinkite, ar optinio nusitaikymo jtaiso langelis
25 neuZdengtas ir Svarus.

Nuoroda: Nusitaikant nedideliu atstumu, faktinis ir Svytintis
nusitaikymo taskas nesutampa.

Nusitaikymas pagalbiniais nusitaikymo grioveliais

(zr. pav. 0)

Naudojantis pagalbiniais nusitaikymo grioveliais 24 palengvi-
namas nusitaikymas dideliu atstumu. Tuo tikslu Ziarékite iSil-
gai pagalbiniy nusitaikymo grioveliy, esan€iy matavimo prie-
taiso Sone. Lazerio spindulys eina lygiagreciai Siai Ziaréjimo li-
nijai.

Naudojimas su trikoju stovu (pap. jranga)

Stovas ypac reikalingas matuojant dideliu atstumu. Matavimo
prietaisg 1/4" sriegiu 21 prisukite prie stovo 30 greitojo keiti-
mo plokStelés arba prie standartinio trikojo stovo. Tvirtai uz-
verzkite greitojo keitimo plokstés fiksuojamuoju varztu.
Spausdami mygtuka 8 atitinkamai nustatykite bazing matavi-
mo plok§tuma, kai matuojama su stovu (baziné plokStuma
LSriegis®).

Gedimai — priezastys ir paSalinimas

Priezastis PaSalinimas

|spéjamasis temperataros simbolis (i) mirksi, matuoti
negalima

Matavimo prietaiso temperatira  Palaukite, kol matavimo
yra uZ darbinés temperatdros nuo prietaisas pasieks

—10 °Ciki+50 °Criby (veikiant darbine temperatirg
nuolatinio matavimo rezimu

+40 °C).

|spéjamasis baterijos simbolis (f) dega

Baterijy jtampa krenta (matuoti  Pakeiskite baterijas ar
dar galima) akumuliatorius

|spéjamasis baterijos simbolis (f) mirksi, matuoti
negalima

Per Zema baterijy jtampa

Pakeiskite baterijas ar
akumuliatorius

Ekrane rodomi praneSimai ,,ERROR" ir ,,—————

Per smailus kampas tarp lazerio ~ Padidinkite kampa tarp
spindulio ir nusitaikymo linijos.  lazerio spindulio ir
nusitaikymo linijos
Nusitaikymo pavirSius atspindiper Naudokite lazerio
stipriai (pvz., veidrodis) arba per  nusitaikymo lentele 32
silpnai (pvz., juoda medziaga), (priedas)
arba per stipri aplinkos Sviesa.
Aprasojusi lazerio iSéjimo anga 27 Minkstu skuduréliu
arba priémimo leSis 26 (pvz., nusausinkite lazerio
greitai kintant temperatdrai). iSéjimo anga 27 arba
priémimo lesj 26
ApskaiCiuota verté yra didesné uz Apskaiiavima atlikite
999999 m/m?/m?3. etapais
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Priezastis PasSalinimas

Ekrano virSuje mirksi pranesimas ,,ERROR*
Sudedamos/atimamos skirtingy ~ Sudékite/atimkite tik
matavimo vienety matavimo vienody matavimo
vertés vienety matavimo vertes
Nelogiski matavimy rezultatai
Nevienodai atspindi nusitaikymo
pavirsius (pvz., vanduo, stiklas).
UZdengta lazerio i$éjimo anga 27
arba priémimo leSis 26.

Nusitaikymo pavirsiy
apdenkite

Lazerio i3éjimo angg 27
arba priémimo lesj 26

laikykite atidengta
Kliatis lazerio spindulio Lazerio taSkas turi bati
trajektorijoje ant nusitaikymo
pavirSiaus.

Pasirinkite matavimui
tinkama bazine
plokStuma

Nustatyta netinkama baziné
plokStuma

Matavimo prietaisas kiekvieno matavimo
metu kontroliuoja, ar funkcija atliekama tin-
kamai. Nustacius defekta, ekrane mirksi tik
Salia pavaizduotas simbolis. Tokiu atveju ar-
ba nepasalinus gedimo auksciau aprasyto-
mis priemonémis, reikia kreiptis j prekybos
atstova, kad matavimo prietaisas bty pristatytas j Bosch kli-
enty aptarnavimo skyriy.

Prietaiso tikslumo tikrinimas

Norédami patikrinti matavimo prietaiso tiksluma, atlikite

Siuos veiksmus:

— Pasirinkite nekintama, mazdaug nuo 1 iki 10 m ilgio mata-
vimo atstuma, kurio ilgis jums tiksliai Zinomas (pvz., patal-
pos plotis, dury anga). Matavimo atstumas turi bati patal-
pos viduje, matavimo nusitaikymo pavirsius lygus ir gerai
atspindintis.

— I8matuokite §j atstuma 10 karty i$ eilés.

Atskiry matavimy nuokrypis nuo vidutinés vertés turi bati ne

didesnis kaip £1,5 mm. UZregistruokite matavimo rezultatus

protokole, kad véliau galétuméte palyginti tiksluma.

Priezilra ir servisas

PrieZidra ir valymas

Sandeéliuokite ir transportuokite matavimo prietaisa tik jdéje jj
| komplekte esantj apsauginj krepsj.

Matavimo prietaisas visuomet turi bati Svarus.
Nepanardinkite matavimo prietaiso j vandenj ir kitokius skys-
Cius.

Visus neSvarumus nuvalykite drégnu minkStu skuduréliu. Ne-
galima naudoti jokiy astriy plovimo priemoniy ir tirpikliy.
Ypatingai priZitrékite priémimo lesj 26 — taip pat ripestin-
gai, kaip priziarimi akiniai arba fotoaparato lesis.
Teiraudamiesi informacijos ir uzsakydami atsargines dalis,
batinai nurodykite deSimtZenklj gaminio numerj, nurodyta
prietaiso firminéje lenteléje.

—

|271

Remonto atveju matavimo prietaisa atsiyskite apsauginiame
krepSyje 28.

Klienty aptarnavimo skyrius ir naudotojy konsul-
tavimo tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus,

susijusius su jasy gaminio remontu, technine prieZiora bei at-

sarginémis dalimis. Detalius bréZinius ir informacija apie at-

sargines dalis rasite Cia:

www.bosch-pt.com

Bosch naudotojy konsultavimo tarnybos specialistai mielai at-

sakys j klausimus apie masy gaminius ir papildoma jranga.

leSkant informacijos ir uzsakant atsargines dalis praSome ba-

tinai nurodyti deSimtZenklj gaminio numerj, esantj firminéje

lenteléje.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: (037) 713350

Irankiy remontas: (037) 713352

Faksas: (037) 713354

El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Salinimas

Matavimo prietaisai, papildoma jranga ir pakuoté turi bti su-

renkami ir perdirbami aplinkai nekenksmingu badu.

Matavimo prietaisy, akumuliatoriy bei baterijy nemeskite j

buitiniy atlieky konteinerius!

Tik ES Salims:
Pagal Europos direktyvg 2012/19/ES, nau-
doti nebetinkami matavimo jrankiaiir, pagal
Europos direktyvg 2006/66/EB, pazZeisti ir
iSeikvoti akumuliatoriai bei baterijos turi
bati surenkami atskirai ir perdirbami aplin-
kai nekenksmingu badu.

Galimi pakeitimai.
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